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2/DORMER VOLMATERIAAL FREZEN — ALPHA-NUMERIEKE INDEX
PRODUCT FAMILIE /AR PRODUCT FAMILIE (A PRODUCT FAMILIE (A8 PRODUCT FAMILIE [RA]
C P S S804HA 96
110 6 P100 246 $219 137 S804HB 97
122 16 P101 247 §225 146 S812HA 82
123 n P501 234 5226 147 S812HB 83
126 8 P505 235 $227 148 S813HA 88
135 15 P507 236 $229 156 S813HB 89
139 13 P509 237 §231 157 S814HA 98
(159 10 P511 238 $233 158 S814HB 99
167 14 P513 239 $260 134 $822 85
Q246 40 P515 240 $262 135 $823 91
Q47 38 P521 M S501 154 $902 70
Q73 4 P523 242 S511 155 $903 72
Q295 43 P601 214 $521 140 $904 74
Q99 36 P605 215 $523 141 $922 n
305 21 P607 216 S524 143 S933 73
306 17 P609 217 $525 149 S944 75
46 24 P611 218 $526 150 $991 76
(352 23 P613 219 $527 151
353 18 P615 220 $529 160
367 20 P621 221 $531 161
400 27 P701 204 $533 162
407 29 P703 205 S534 163
13 28 P705 206 $535 164
428 30 P707 207 $536 119
(492 32 P709 208 $561 144
(500 47 P711 209 $610 113
505 48 P713 210 S611 14
(700 50 P715 m $612 138
(800 52 P721 212 S614 18
(822 53 P801 182 $629 159
(830 51 P801C 183 S637 112
907 37 P803 184 $638 115
908 31 P803C 185 $650 16
920 46 P805 186 $654 7
0922 26 P805C 187 5662 139
948 33 P807 188 S710 84
D P807C 189 S713 90
D400 65 P809 190 S714 92
D402 67 P811 191 S715 93
D420 66 P811C 192 S716 100
D745 56 P813 193 S717 101
D747 58 P813C 194 S718 102
D750 60 P815 195 S722HB 132
D751 61 P815C 196 S739 106
D752 62 P817 197 S740 107
D753 63 P819 198 $761 128
D763 64 P821 199 §763 129
) P821C 200 $765 110
J200 168 P823 201 S765HB m
J205 169 P825 202 $766 130
J210 170 P831 224 S767 131
J215 7m P833 225 $768 133
)220 172 P835 226 S770HB 122
J225 173 P837 227 S771HB 123
J235 174 P841 228 S772HB 124
J245 175 P842 229 S773HB 125
J260 176 P843 230 S791 165
J280 177 P844 231 S802HA 80
M P880 244 S802HB 81
M902 248 P890 245 S803HA 86
S803HB 87
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2-snijder HSS-E PM spiebaanfrees

Extra korte zeer stabiele 2-snijder. Geschikt voor het frezen van ondiepe sleuven en hellingfrezen. Door de nauwkeurige diameter zijn de
gereedschappen geschikt voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. Veelzijdig en geschikt voor zacht staal, non-
ferromaterialen en titaanlegeringen met gemiddelde sterkte.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PLx [pr2| (P13 P21 (P22| [P3x [P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB B2

H53E W59E WolE W45E P40 E 37E 730D »22D P4E PI35E w37E 730D PI35E P26 E
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
Z19E P62E Z50E 40D P54 E Z42E ¥134D 750D 738D 728D 7124 (C Z120C 57D 743D

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»133D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 HoE W15E P50 E M350 125D »120C
$3.1

S$4.1
Z15C Z12(

DCON MS passing hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1101.0 - 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1101.5 - 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101/16 1/16 1.59 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101.8 - 1.80 6.00 4.00 48.0 2 - -
€1102.0 - 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1103/32 3/32 2.38 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.5 - 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1102.8 - 2.80 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1103.0 - 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1101/8 1/8 3.18 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.5 - 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.8 - 3.80 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.0 - 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.5 - 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1103/16 3/16 4.76 6.00 8.00 520 2 - -
(1105.0 - 5.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
€1105.5 - 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
€1105.752 - 5.75 6.00 8.00 520 2 - -
(1106.0 - 6.00 6.00 8.00 520 2 - -
(1101/4 1/4 6.35 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1106.5 - 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1107.0 - 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.5 - 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.752 - 1.75 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1105/16 5/16 7.94 10.00 11.00 61.0 2 - -
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https://dormerpramet.com/p/5983761
https://dormerpramet.com/p/5983771
https://dormerpramet.com/p/5983776
https://dormerpramet.com/p/5983773
https://dormerpramet.com/p/5983863
https://dormerpramet.com/p/5983902
https://dormerpramet.com/p/5983866
https://dormerpramet.com/p/5983869
https://dormerpramet.com/p/5984089
https://dormerpramet.com/p/5983788
https://dormerpramet.com/p/5984094
https://dormerpramet.com/p/5984099
https://dormerpramet.com/p/5983914
https://dormerpramet.com/p/5983917
https://dormerpramet.com/p/5984103
https://dormerpramet.com/p/5983933
https://dormerpramet.com/p/5983937
https://dormerpramet.com/p/5983941
https://dormerpramet.com/p/5983958
https://dormerpramet.com/p/5983785
https://dormerpramet.com/p/5983962
https://dormerpramet.com/p/5983976
https://dormerpramet.com/p/5983981
https://dormerpramet.com/p/5983986
https://dormerpramet.com/p/5983946

n <

Product

(1108.0 -
(1108.5 -
(1109.0 -
(1109.5 -
(1103/8 3/8
(11010.0 -
(11013/32 13/32
(11010.5 -
(11011.0 -
(1107/16 716
(11011.5 -
(11012.0 -
(11012.5 -
(1101/2 12
(11013.0 -
(11017/32 17/32
(11014.0 -
(1109/16 9/16
(11015.0 -
(1105/8 5/8
(11016.0 -
(11017.0 -
(11011/16 11716
(11018.0 -
(11019.0 -
(1103/4 3/4
(11020.0 -
(11022.0 -
(1107/8 7/8
(11024.0 -
(11025.0 -
1101 1"
(11026.0 -
(11028.0 -
(11030.0 -
(11032.0 -
€11035.0" -
(11036.0" -
(11040.0" -

' DC passing h10; alleen verkrijgbaar in HSS-E.
2DC passing h10; spiebaan niet in P9 passing.

DC

(mm)
8.00
8.50
9.00
9.50
9.52
10.00
10.32
10.50
11.00
1nn
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
22.00
22.22
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
35.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
32.00
40.00

APMX

(mm)
11.00
11.00
11.00
11.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
22.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
38.00

ISO
13399

O0AL

(mm)
61.0
61.0
61.0
61.0
63.0
63.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
88.0
88.0
88.0
88.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
130.0

NOF

NN N RO NN N R RN N NN RN NN RN NNRNRNRNDNRNDNRDNDNRNDNDRNDNRNDNDNDNDNDNDNDN

PVD

oo}

PMK
NSH


https://dormerpramet.com/p/5984003
https://dormerpramet.com/p/5984007
https://dormerpramet.com/p/5984012
https://dormerpramet.com/p/5984017
https://dormerpramet.com/p/5983905
https://dormerpramet.com/p/5983791
https://dormerpramet.com/p/5983827
https://dormerpramet.com/p/5983794
https://dormerpramet.com/p/5983797
https://dormerpramet.com/p/5983991
https://dormerpramet.com/p/5983800
https://dormerpramet.com/p/5983811
https://dormerpramet.com/p/5983816
https://dormerpramet.com/p/5983782
https://dormerpramet.com/p/5983821
https://dormerpramet.com/p/5983852
https://dormerpramet.com/p/5983831
https://dormerpramet.com/p/5984032
https://dormerpramet.com/p/5983834
https://dormerpramet.com/p/5983949
https://dormerpramet.com/p/5983840
https://dormerpramet.com/p/5983843
https://dormerpramet.com/p/5983808
https://dormerpramet.com/p/5983855
https://dormerpramet.com/p/5983857
https://dormerpramet.com/p/5983903
https://dormerpramet.com/p/5983872
https://dormerpramet.com/p/5983881
https://dormerpramet.com/p/5983996
https://dormerpramet.com/p/5983901
https://dormerpramet.com/p/5983967
https://dormerpramet.com/p/5983749
https://dormerpramet.com/p/5984022
https://dormerpramet.com/p/5984079
https://dormerpramet.com/p/5983906
https://dormerpramet.com/p/5983908
https://dormerpramet.com/p/5983910
https://dormerpramet.com/p/5983912
https://dormerpramet.com/p/5983925
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2-snijder HSS-E PM spiebaanfrees, TiCN gecoat

Extra korte en zeer stabiele 2-snijder. Geschikt voor het frezen van ondiepe sleuven en hellingfrezen. Door de nauwkeurige diameter zijn de
gereedschappen geschikt voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. De TiCN coating verhoogt de standtijd en productiviteit
bij gebruik in harde en slijtvaste materialen.

DCON MS

¢

HSS-E

N
PM

el APMX

W | —
30° 12° OAL =
== ‘ DC
DIN 18358 TicN e8

B o 2 4 2 @ =

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W126E WI41E MI46E  M108E  MOSE  PIg4D  MGIE  M65D  PIS5D  M43D  W4ID WD WIGE  WIS2E
M2l m22 m33 w41 il K G O B2 B8 EE B2 S8 @
wSSE  w45D wI26C  w125C  M6OE  M44E W33E MT1TE M90E  M72D  M9BE M7SE M6ID  M9ID

K43 K44 K45 N1.2 N1.3 N21 N22 N23  N3.1

W63D H500D W43 C W36C W103D m77D m60D P177G  B133F 89 F Z89E W30E m57E W9t

N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W55 W28E Z93E W45D W40D Z15C m33C Z14C W25C Z10C m20C 4116

DCON MS passing hé.

2
[y
(=Y

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1261.0 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1261.5 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1262.0 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1262.5 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.0 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.5 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1264.0 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1264.5 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1265.0 5.00 6.00 8.00 52,0 2 - -
(1265.5 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1266.0 6.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1266.5 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.0 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.5 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1268.0 8.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1268.5 8.50 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1269.0 9.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
€12610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 2 22.50 9.50
(12610.5 10.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.5 11.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12612.5 12.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12613.0 13.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
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https://dormerpramet.com/p/5983805
https://dormerpramet.com/p/5983810
https://dormerpramet.com/p/5983861
https://dormerpramet.com/p/5983865
https://dormerpramet.com/p/5983882
https://dormerpramet.com/p/5983884
https://dormerpramet.com/p/5983887
https://dormerpramet.com/p/5983889
https://dormerpramet.com/p/5983892
https://dormerpramet.com/p/5983893
https://dormerpramet.com/p/5983896
https://dormerpramet.com/p/5984475
https://dormerpramet.com/p/5984530
https://dormerpramet.com/p/5984582
https://dormerpramet.com/p/5984645
https://dormerpramet.com/p/5984647
https://dormerpramet.com/p/5984648
https://dormerpramet.com/p/5983813
https://dormerpramet.com/p/5983817
https://dormerpramet.com/p/5983823
https://dormerpramet.com/p/5983826
https://dormerpramet.com/p/5983832
https://dormerpramet.com/p/5983835
https://dormerpramet.com/p/5983838
https://dormerpramet.com/p/5983847

M

é

9

ISO
13399

PVD

oo}

PMK
NSH

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
€12620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12624.0 24.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 23.50
(12625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5983850
https://dormerpramet.com/p/5983856
https://dormerpramet.com/p/5983858
https://dormerpramet.com/p/5983868
https://dormerpramet.com/p/5983871
https://dormerpramet.com/p/5983874
https://dormerpramet.com/p/5983880
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2-snijder HSS-E spiebaanfrees

Korte snijlengte, 2-snijder met een spiraalhoek van 40° voor het frezen van sleuven, profielfrezen en hellingfrezen in zachtere materialen, terwijl
dankzij de nauwkeurige diameter standaard spiebanen tot P9 tolerantie kunnen worden gefreesd. Speciaal ontworpen voor het frezen in non-
ferro materialen.

DCON MS

O B NN N I S
st | W B8 0
APMX *
A Y <« o,
40° 20° - OAL R
s DC
DIN 18358 Bright e8
i, | o P9
RN 844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.
P12 P23 P22 P22 M1 M12 M21 M22 M3.1 M3.2 NL1 N12 N13
P146D »152D P154D 140D »135D »132D »27D »128D ?123C ?122C ?119C W142F W107E W72E
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1

m72D W64D 46D m75D 44D 22D m75D m29D »128C

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€1592.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1593.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1594.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1595.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1596.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1598.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
€15910.0 10.00 10.00 22.00 720 2 - -
(15912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(15914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(15916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(15918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€15920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984124
https://dormerpramet.com/p/5984130
https://dormerpramet.com/p/5984136
https://dormerpramet.com/p/5984138
https://dormerpramet.com/p/5984140
https://dormerpramet.com/p/5984143
https://dormerpramet.com/p/5984088
https://dormerpramet.com/p/5984098
https://dormerpramet.com/p/5984107
https://dormerpramet.com/p/5984115
https://dormerpramet.com/p/5984121
https://dormerpramet.com/p/5984128

n < - ? ? B g W
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2-snijder HSS-E PM spiebaanfrees

Korte en stabiele 2-snijder. Geschikt voor het frezen van ondiepe sleuven en hellingfrezen. Door de nauwkeurige diameter zijn de gereedschappen
geschikt voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. Veelzijdig en geschikt voor zacht staal, non-ferromaterialen en
titaanlegeringen met gemiddelde sterkte.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

Pix |pr2| (P13l P21 (P22| [P3E P32] PAT wmi1 mi2 w21 22 KB KR

W53D 590D W61D W45D m40D m37D W30C m22( 734D 729D 31D Z25C 730D »22D

17D »155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 145 C ?134C ?125C ¥22B P18B ?151C ?139C
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
?130C
$3.1

Z95F Z7E P48 E 748D Z43D 731D W50 m29D m15D 750D W30C Z25C 1208

S$4.1
7158 7128

DCON MS passing h6.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1231/16" 1/16 1.59 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1232.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(12325 - 2.50 6.00 8.00 520 2 - -
(1233.0 - 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1231/8" 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 2 - -
(12335 - 3.50 6.00 10.00 54.0 2 - -
(1235/327 5/32 3.97 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(12345 - 4.50 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1233/16" 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(12355 - 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1236.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1231/4" 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1236.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1235/16" 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1233/8" 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12310.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12311.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -


https://dormerpramet.com/p/5984309
https://dormerpramet.com/p/5984368
https://dormerpramet.com/p/5984375
https://dormerpramet.com/p/5984385
https://dormerpramet.com/p/5984329
https://dormerpramet.com/p/5984387
https://dormerpramet.com/p/5983899
https://dormerpramet.com/p/5983807
https://dormerpramet.com/p/5983844
https://dormerpramet.com/p/5984389
https://dormerpramet.com/p/5983895
https://dormerpramet.com/p/5983897
https://dormerpramet.com/p/5983778
https://dormerpramet.com/p/5984319
https://dormerpramet.com/p/5983781
https://dormerpramet.com/p/5983784
https://dormerpramet.com/p/5983787
https://dormerpramet.com/p/5983898
https://dormerpramet.com/p/5983790
https://dormerpramet.com/p/5983793
https://dormerpramet.com/p/5983796
https://dormerpramet.com/p/5983799
https://dormerpramet.com/p/5984393
https://dormerpramet.com/p/5984334
https://dormerpramet.com/p/5984339

ISO

ﬁ < > ») g o) PMK
d : 13399 X o] NSH
Product DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12312.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(1231727 112 12.70 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12313.0 - 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12314.0 - 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12315.0 - 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12316.0 - 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12318.0 - 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12320.0 - 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12322.0 - 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12325.0 - 25.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
(12330.0 - 30.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50

! DC tolerantie -0.0005 inches /-0.0013 inches.


https://dormerpramet.com/p/5984343
https://dormerpramet.com/p/5984314
https://dormerpramet.com/p/5984348
https://dormerpramet.com/p/5984352
https://dormerpramet.com/p/5984356
https://dormerpramet.com/p/5984360
https://dormerpramet.com/p/5984364
https://dormerpramet.com/p/5984378
https://dormerpramet.com/p/5984381
https://dormerpramet.com/p/5984384
https://dormerpramet.com/p/5984394

h < 2 2 & B om W
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2-snijder HSS-E PM spiebaanfrees, TiCN gecoat

Korte en stabiele 2-snijder. Geschikt voor het frezen van ondiepe sleuven en hellingfrezen. Door de nauwkeurige diameter zijn de gereedschappen
geschikt voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. De TiCN coating verhoogt de standtijd en productiviteit bij gebruik in
harde en slijtvaste materialen.

%)
=
z
(@]
z 3]
a a
A
e | S0
PM APMX +
g 2 v LU
30° 12° OAL
== ‘ DC
DIN 18358 TiCN e8

A

B o 4 2 = @ =

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 PL3 P21 P32 P33 (pall (Pa2 [PAa3] m11 M12

113D W126D MW131D mo7D m85D W59C 750 C W44C Z37C Z31C 62D 52D

M2.2  M33 M4l KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41

Z45C 268 7258 W55D WI8D W80D W64C W7D W67D W54B W31

M2.1
Z155D
K4.2 K43 K44 K45 BB nN11 N1.2 N13  N21  N22 N23  N3.1

Wo61C W45C H38B H328B mIC W69 C m53C Z159F  P120E 780 E 780D m72D m51D W34D
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W50D 25D 784D W45C m35C 7158 m338 71148 W58 7108 W08 788

DCON MS passing hé.

N
~
wi
(e}
|
~
N
o

| |
=
=
o
|
w
=
o

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1392.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1393.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1394.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1395.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1395.5 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.5 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.0 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.5 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1398.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1398.5 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1399.0 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(13910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(13911.0 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -
(13912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13913.0 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13915.0 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(13918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€13920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
€13922.0 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984150
https://dormerpramet.com/p/5983982
https://dormerpramet.com/p/5983999
https://dormerpramet.com/p/5984011
https://dormerpramet.com/p/5984021
https://dormerpramet.com/p/5984026
https://dormerpramet.com/p/5984031
https://dormerpramet.com/p/5984036
https://dormerpramet.com/p/5984040
https://dormerpramet.com/p/5984045
https://dormerpramet.com/p/5984050
https://dormerpramet.com/p/5984055
https://dormerpramet.com/p/5983955
https://dormerpramet.com/p/5984016
https://dormerpramet.com/p/5984069
https://dormerpramet.com/p/5984119
https://dormerpramet.com/p/5984145
https://dormerpramet.com/p/5984147
https://dormerpramet.com/p/5984148
https://dormerpramet.com/p/5984149
https://dormerpramet.com/p/5983968
https://dormerpramet.com/p/5983972
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2-snijder HSS-E spiebaanfrees, extra lang bereik
Korte snijlengte, 2-snijder zonder verjongde hals en met extra lang bereik voor bewerken van diepe kamers op moeilijk bereikbare plaatsen. Kan
worden gebruikt in zacht staal en non-ferromaterialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PLT [pr2| (P13 P21 (P22| [P3E P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR
m46C  W5C Ws4C W4C w350 w30 K268 W19B  m34C #I9C  B31C BB #30C P2
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

Z17C 749 C ?140C 7328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
»127B P81k 760D 41D ?41C ?137C ?126C W43C W25C W13C 743 C 7130B 7258 Z120A
S3.1 S4.1
ZI15A Z12A
DCON MS passing hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
(1676.0 6.00 6.00 13.00 180.0 2
(1678.0 8.00 8.00 19.00 180.0 2
(16710.0 10.00 10.00 22.00 200.0 2
(16712.0 12.00 12.00 26.00 200.0 2
(16716.0 16.00 16.00 32.00 200.0 2


https://dormerpramet.com/p/5984425
https://dormerpramet.com/p/5984428
https://dormerpramet.com/p/5984414
https://dormerpramet.com/p/5984420
https://dormerpramet.com/p/5984422
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2-snijder HSS-E PM spiebaanfrees, extra lang bereik
Korte snijlengte, 2-snijder. Biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. Zorgt voor meer sterkte en minder
trillingen op moeilijk bereikbare plaatsen. Kan worden gebruikt in zacht staal en non-ferromaterialen.

DCON MS

O‘ ’*X’ $ o m

HsS-E | N s — =
APMX | +
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Mo | E— -
=0 DC
DIN 18358 Bright e8
é‘» 2DORMER W y 4/ C-/

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 P31 P mi1 w12 w21 m22 K R

46 C m52( W54C W40C ?35C ?32C 268 7198 ?134C Z29C Zi31C 7258 7130C ?Z22C

Z17C 749 C Z140C 7328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 §1.1 §1.2 S2.1

»1278 PI81E 160D »41D ?41( ?137C 2126 C W43 ( W25C W13C 143 308 7258 Z120A

S3.1 S4.1

ZI15A ZI12A
DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(1352.0 2.00 6.00 7.00 54.0 2 18.00 1.80
(1353.0 3.00 6.00 8.00 56.0 2 20.00 2.80
(1354.0 4.00 6.00 11.00 63.0 2 27.00 3.70
(1355.0 5.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 4.70
(1356.0 6.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 5.70
(1358.0 8.00 10.00 19.00 88.0 2 48.00 7.50
(13510.0 10.00 10.00 22.00 95.0 2 54.50 9.50
(13512.0 12.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13514.0 14.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13516.0 16.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13518.0 18.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13520.0 20.00 20.00 38.00 141.0 2 90.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984629
https://dormerpramet.com/p/5984634
https://dormerpramet.com/p/5984638
https://dormerpramet.com/p/5984640
https://dormerpramet.com/p/5984642
https://dormerpramet.com/p/5984644
https://dormerpramet.com/p/5984587
https://dormerpramet.com/p/5984598
https://dormerpramet.com/p/5984605
https://dormerpramet.com/p/5984613
https://dormerpramet.com/p/5984622
https://dormerpramet.com/p/5984631
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2-snijder HSS-E spiebaanfrees, extra lang
Lange snijlengte, 2-snijder biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard sleuven. Ontworpen voor het frezen van diepe sleuven op moeilijk
bereikbare plaatsen in zacht staal en non-ferromaterialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL2  PL3 P21 P22 P31 Par mi1 mi2 w21 m22 K R

41C W46C W48C m35C Z31C ?28C »23B Z178 »27C Z23C P124C 7208 Z25C Z19C

Z14C »144C ?136C 7298 Z39C Z30C P24 A Zi368 71278 Z20B Z17A Z14A 7418 7318

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
P124B P76 E »157D »138D ?138C P134C ?125C W40C W23C m12C »140 C Y258 71208 ZI15A
S3.1 S4.1
Z11A ZI9A
DCON MS passing h6.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1225.0 5.00 5.00 22.00 65.0 2 - -
(1226.0 6.00 6.00 27.00 75.0 2 - -
(1227.0 7.00 8.00 33.00 85.0 2 - -
(1228.0 8.00 8.00 33.00 85.0 2 - -
(12210.0 10.00 10.00 40.00 95.0 2 - -
(12212.0 12.00 12.00 45.00 110.0 2 - -
(12214.0 14.00 12.00 52.00 125.0 2 - -
(12216.0 16.00 16.00 58.00 140.0 2 69.50 15.50
(12218.0 18.00 16.00 65.00 150.0 2 76.50 15.50
(12220.0 20.00 20.00 70.00 160.0 2 85.50 19.50
(12222.0 22.00 20.00 75.00 170.0 2 90.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984281
https://dormerpramet.com/p/5984286
https://dormerpramet.com/p/5984291
https://dormerpramet.com/p/5984294
https://dormerpramet.com/p/5984230
https://dormerpramet.com/p/5984235
https://dormerpramet.com/p/5984240
https://dormerpramet.com/p/5984246
https://dormerpramet.com/p/5984252
https://dormerpramet.com/p/5984257
https://dormerpramet.com/p/5984262

h < 2 2 & B om W
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3-snijder HSS-E PM spiebaanfrees
Extra korte snijlengte, 3-snijder. Biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. Kan worden gebruikt voor
omtrek- en hellingfrezen in zacht staal en non-ferromaterialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l Par mi1 w12 w21 m22 K R

W54 HolE Ho63E W47 HAHE P38 E 731D »23D PI36E I30E PI32E 26D PI32E PI24E

P18 E P59 E P48 E 738D P52 E P40 E »32D 148D »137D »127D 723C Z19C »155D 41D

- N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S4.1

?132D P50 F P50 E P45E P132E W52E W30E H16E P52E W33D P126D ?120C ?15C Z12C
DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3063.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3064.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3065.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3066.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3067.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3068.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3069.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(30610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(30611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(30612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(30630.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5984765
https://dormerpramet.com/p/5984792
https://dormerpramet.com/p/5984815
https://dormerpramet.com/p/5984830
https://dormerpramet.com/p/5984838
https://dormerpramet.com/p/5984855
https://dormerpramet.com/p/5983935
https://dormerpramet.com/p/5984676
https://dormerpramet.com/p/5984679
https://dormerpramet.com/p/5984686
https://dormerpramet.com/p/5984697
https://dormerpramet.com/p/5984705
https://dormerpramet.com/p/5984713
https://dormerpramet.com/p/5984721
https://dormerpramet.com/p/5984739
https://dormerpramet.com/p/5984743
https://dormerpramet.com/p/5984756
https://dormerpramet.com/p/5984778

n < - ? ? B g
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3-snijder HSS-E PM spiebaanfrees, Alcrona gecoat

Extra korte snijlengte, 3-snijder zorgt voor hoge stijfheid en is geschikt voor het frezen van ondiepe sleuven en hellingfrezen. Door de nauwkeurige
diameter zijn de frezen geschikt voor standaard spiebanen met een P9 tolerantie. De Alcrona coating verbetert de prestaties en verlengt de
standtijd van het gereedschap.
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== DC
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [Pa2 [Pa3l mi1 M12

H133E W148E W154E  E114E  WI00E m3sD W33E m71D W60D m53D W45D 37D P69 E P58 E

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

P61E 750D 752D 45D Z41C Z30C W65E W48E W36E m117E WI5E W76D W103E W79E

K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N13 N21 N22 N23 N3

W64D %D m72D W50 W45C m38C m108D W20 W63D 89 F Z89E W30E m57E W9t
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W55 W28E Z93E m50D W40D ?120C W40C Z21C W30C Z15C W23 Z12(

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3533.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3533.5 3.50 6.00 6.00 50.0 3 - -
(3534.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3534.5 4.50 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3535.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3535.5 5.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3536.0 6.00 6.00 8.00 520 3 - -
(3536.5 6.50 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.5 750 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3538.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3538.5 8.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.5 9.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(35310.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(35311.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(35312.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35313.0 13.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35314.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35315.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35316.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35318.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35320.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35322.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35325.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984013
https://dormerpramet.com/p/5984018
https://dormerpramet.com/p/5984033
https://dormerpramet.com/p/5984038
https://dormerpramet.com/p/5984048
https://dormerpramet.com/p/5984051
https://dormerpramet.com/p/5984061
https://dormerpramet.com/p/5984066
https://dormerpramet.com/p/5984071
https://dormerpramet.com/p/5984076
https://dormerpramet.com/p/5984092
https://dormerpramet.com/p/5984097
https://dormerpramet.com/p/5984101
https://dormerpramet.com/p/5984106
https://dormerpramet.com/p/5983932
https://dormerpramet.com/p/5983936
https://dormerpramet.com/p/5983944
https://dormerpramet.com/p/5983948
https://dormerpramet.com/p/5983956
https://dormerpramet.com/p/5983960
https://dormerpramet.com/p/5983979
https://dormerpramet.com/p/5983984
https://dormerpramet.com/p/5983994
https://dormerpramet.com/p/5983998
https://dormerpramet.com/p/5984002
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DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(35328.0 28.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(35330.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5984008
https://dormerpramet.com/p/5984023
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3-snijder HSS-E PM spiebaanfrees, Alcrona gecoat

Extra korte snijlengte, 3-snijder met 40° spiraalhoek. De scherpe geometrie is ontworpen voor het bewerken van zacht staal, vooral roestvast
staal met medium tot hoge treksterkte en zachte non-ferromaterialen. Dankzij de nauwkeurige diameter kunnen standaard spiebanen met P9
tolerantie gefreesd worden. De Alcrona coating verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P332 P32 PET M1 M2 M21 M22 M23  M3.1
W135E W151E W157E W116E P1102E V194 E 75D P156D H92E W78E H32E H67D W56D Wo64D
M3.2 M33 M4l M4.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W55D W50C W35C W30C 177G E133F PI89F VI89E P80 E VI57E V93 E PI55E W28E 793 E

S1.1

»150D
DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3672.0 2.00 6.00 4.00 48.0 3 - -
(3673.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3674.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3675.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3676.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3677.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3678.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(36710.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 2250 9.50
(36711.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(36712.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(36714.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(36716.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(36718.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(36720.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984010
https://dormerpramet.com/p/5984025
https://dormerpramet.com/p/5984030
https://dormerpramet.com/p/5984035
https://dormerpramet.com/p/5984041
https://dormerpramet.com/p/5984046
https://dormerpramet.com/p/5984053
https://dormerpramet.com/p/5983973
https://dormerpramet.com/p/5983978
https://dormerpramet.com/p/5983983
https://dormerpramet.com/p/5983992
https://dormerpramet.com/p/5984001
https://dormerpramet.com/p/5984005
https://dormerpramet.com/p/5984020
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3-snijder HSS-E PM spiebaanfrees
Korte snijlengte, 3-snijder. Biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard spiebanen met een P9 tolerantie. Kan worden gebruikt voor
omtrek- en hellingfrezen in zacht staal en non-ferromaterialen maar ook hittebestendige legeringen met medium treksterkte.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 P mi11 omi2 w21 m22 K 2

m52D m58D m60D W44D W39D 736D Z29C Z21C 736D 730D 732D 7126 C 730D 722D

717D 55D Z45D ?136C 749D Z37D Z308 Z45C Z34C Z25C 7228 7188 Z51C Z139C

B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
?130C P48 E 148D 43D 31D W50D H29D 15D ?150D W29C w124 178 138 H10B

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3052.0 2.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3052.5 2.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.5 3.50 6.00 10.00 54.0 3 - -
(3054.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3054.5 4.50 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3055.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3055.5 5.50 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.5 6.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
(€3057.5 750 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3058.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(3058.5 8.50 10.00 19.00 69.0 3 - -
€3059.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(30510.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(30511.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
(30512.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30513.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30514.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30515.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30516.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30517.0 17.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30518.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30519.0 19.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30520.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
(30522.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984345
https://dormerpramet.com/p/5984349
https://dormerpramet.com/p/5984369
https://dormerpramet.com/p/5984373
https://dormerpramet.com/p/5984664
https://dormerpramet.com/p/5984701
https://dormerpramet.com/p/5984751
https://dormerpramet.com/p/5984801
https://dormerpramet.com/p/5984851
https://dormerpramet.com/p/5984859
https://dormerpramet.com/p/5984862
https://dormerpramet.com/p/5984866
https://dormerpramet.com/p/5984869
https://dormerpramet.com/p/5984668
https://dormerpramet.com/p/5984671
https://dormerpramet.com/p/5984283
https://dormerpramet.com/p/5984289
https://dormerpramet.com/p/5984295
https://dormerpramet.com/p/5984301
https://dormerpramet.com/p/5984307
https://dormerpramet.com/p/5984313
https://dormerpramet.com/p/5984318
https://dormerpramet.com/p/5984323
https://dormerpramet.com/p/5984328
https://dormerpramet.com/p/5984338
https://dormerpramet.com/p/5984353
https://dormerpramet.com/p/5984357
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DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(30525.0 25.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30528.0 28.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
€30532.0 32.00 32.00 53.00 133.0 3 - -


https://dormerpramet.com/p/5984361
https://dormerpramet.com/p/5984365
https://dormerpramet.com/p/5984383
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3-snijder HSS-E PM spiebaanfrees, Alcrona gecoat
Korte snijlengte, 3-snijder. Biedt hoge stijtheid en door de hoge nauwkeurigheid geschikt voor het frezen van standaard spiebanen met een P9
tolerantie. Kan worden gebruikt voor omtrek- en hellingfrezen in zachte staalsoorten.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax P2 [Pa3l mi1 M12

1260 MW141D MW146D W108D mo5D W34C m81D W65C m55C m48C W41 7134 C 69D 758D

M22 M3l m32 Mm33 w4l Kl KR K21 K22 K23 K31 K3.2

250 C Z47C Z140C Zi368 7258 W60D W44D W33D m111D Wo0D m72( W98D m75D

M2.1
761D
K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N13 N21 N22 N23 N3

H61B Wo1C W68 C W50C HW43B H36B W103C m77C W60 C Z89E »189D W30D W57D H93D
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
W50 28D 793D W45C W35C 7158 H33B 148 H258 7108 H208 8B

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3523.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3524.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3525.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3526.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3528.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(35210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(35212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984134
https://dormerpramet.com/p/5984137
https://dormerpramet.com/p/5984139
https://dormerpramet.com/p/5984141
https://dormerpramet.com/p/5983927
https://dormerpramet.com/p/5984100
https://dormerpramet.com/p/5983923
https://dormerpramet.com/p/5983974
https://dormerpramet.com/p/5984028
https://dormerpramet.com/p/5984081
https://dormerpramet.com/p/5984127
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3-snijder HSS-E PM lange vingerfrees
Lange snijlengte, 3-snijder. Biedt hoge stijfheid voor standaard sleuven en profiel frezen in zacht staal en non-ferro materialen. Lange uitvoering
voor het bewerken van diepere sleuven en wanden op moeilijk bereikbare plaatsen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.
P11 (P12 [pL3l P21 (P22 (P3@ P32 AL w11 w12 w21 m22 K KR
W40C W45C W46C W34C P130C P128C Y1228 P1168B ?127C P123C »124C 1208 P25C ?19C
P14C 743( ?135( ¥128B ?138( ?129C P24 A P1358 »1278 1208 P17 A ZI14A 71408 71308
K88 nN11 N12  N13 0 N3 N3.2 N33 N41 S11 0 S1.2 S21  S31 s4dl
»123B P76 E »157D »138D W40C W23C m12C 140 C H258 1208 ZI13A ZI10A Z8A

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3463.0 3.00 6.00 12.00 56.0 3 - -

(3464.0 4.00 6.00 19.00 63.0 3 - -

(3465.0 5.00 6.00 24.00 68.0 3 - -

(3466.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -

(3467.0 7.00 10.00 30.00 80.0 3 - -

(3468.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 - -

(3469.0 9.00 10.00 38.00 88.0 3 - -

(34610.0 10.00 10.00 45.00 95.0 3 - -

(34611.0 11.00 12.00 45.00 102.0 3 - -

(34612.0 12.00 12.00 53.00 110.0 3 - -

(34613.0 13.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50

(34615.0 15.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50

(34616.0 16.00 16.00 63.00 123.0 3 74.50 15.50

(34620.0 20.00 20.00 75.00 141.0 3 90.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984057
https://dormerpramet.com/p/5984062
https://dormerpramet.com/p/5984067
https://dormerpramet.com/p/5984075
https://dormerpramet.com/p/5984080
https://dormerpramet.com/p/5984085
https://dormerpramet.com/p/5984090
https://dormerpramet.com/p/5984009
https://dormerpramet.com/p/5984014
https://dormerpramet.com/p/5984019
https://dormerpramet.com/p/5984024
https://dormerpramet.com/p/5984034
https://dormerpramet.com/p/5984044
https://dormerpramet.com/p/5984052
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d : 13399 X o] NSH
. . HSS-E HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
Basismateriaal (BMC) PM HSS-E HSS-E PM PM PM PM PM

Freesprofiel

- e e e B we we
Aantal spaangroeven (NOF) @
i Il i il

- ]

WO WS S g
. A A A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) 35° 30° 30° 350 35° 350 350 350
. A A A 2\ A A A 2\
Spiraalhoek (FHA) 350 30° 30° 350 350 35° 350 35°
) Y \ ; . \ , ,
Radiale spaanhoek (GAMF) 150 e 150 19° 190 150 15 15e
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S(ha(:ht DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
coatlng Alcrona Bright TiCN . Bright Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDQ) k12 k12 k12 k12 k12 k12 k12 k12

Richtng A. L. WA. O. HB. H., H. 4.
¥ L ¥ ¥ & L

Producti (B56) DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN

roductienorm 844K 844K 844K 844K 844K 844K 844L 844L

Productarile | €922 C400 | Ca13 | C407  Ca28 CO08  C492  Co48 |

PSF freesdiameter assortiment 6.00-24.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-32.00 6.00-32.00 6.00-30.00 6.00-32.00

2 327 328 329 330 331 332 333

P1 [ | [ | [ |
P2 v [ | [ | [ | |4 [ ] [ ] [ |
P3 [ ] 4] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ |
P4 [ ] ” 4 [ | [ | [ ] [ ] [ |
M1 [ ] v 4 [ | [ | [ ] [ ] [ |
M2 [ | v v [ | [ | [ ] [ ] [ |
M M3 [ ] 4 (4 [ | [ ] [ ] [ |
M4 [ ] 4 [ | [ | [ ] [ ] [ |
K1 [ | v [ | [ | [ | [ ] [ ] [ |
K2 [ | v [ | [ | [ | [ ] [ ] [ |
K3 [ ] 4] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ |
K4 [ ] 4] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ |
K5 [ | v [ | [ | [ | [ ] [ ] [ |
N1 v 4
N2 [ 4] 4
N N3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N4 v [
N5
S1 [ ] [ 4] 4 [ | [ | [ ] [ ] [ |
S S2 [ ] ” 4 [ | [ | [ ] [ ] [ |
S3 [ | v 4 [ | [ | [ ] [ ] [ |
S4 [ | v v [ | [ | [ ] [ ] [ |
H1
H2
H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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h < 2 2 & W om W
C922 2DORMER

3- of 4-snijder HSS-E PM ruwrfrees, Alcrona gecoat

Korte snijlengte, 3-of 4-snijder, biedt een hoge stijfheid voor algemene profiel- en helling frees toepassingen. HRA fijnruwprofiel voor efficiént
breken en afvoeren van de spanen. Met een spiraalhoek van 35° reduceert de trillingen bij het voorbewerken. Verjongde hals vanaf @10 mm
(uitgezonderd @11 mm). Alcrona coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.

DCON MS

DC

HSS-E HRA
PM [

g A Y DR

35° 12° - OAL -
== DC

DIN 1835B Alcrona k12

i, | o

e 844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

P95 F W34E W31F Wo5E W55E W48E B4 E W34E W69F W58 F WolF W50E W47t W40E

M3z m4l Kl K S 5 B2 B8 GBI G2 B8 G 2 @S

W36D W25D W60F W44F W33F WITF HWI0F W72t WI8F W7/5F H61E WIE W63 E W50

E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 S1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

W43D 36D W103E W77E HW60E WI3F W55F PI45E W35E Hm15D W33D W14D H25D H10D

S4.1 S4.2

m20D m3D
DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(9226.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9227.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
€9228.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
09229.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(92210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
92211.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
€92212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
92213.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92215.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
€92218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
092220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
092222.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
92224.0 24.00 25.00 45.00 121.0 4 64.50 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5984942
https://dormerpramet.com/p/5984947
https://dormerpramet.com/p/5984951
https://dormerpramet.com/p/5984960
https://dormerpramet.com/p/5985816
https://dormerpramet.com/p/5985825
https://dormerpramet.com/p/5984914
https://dormerpramet.com/p/5984955
https://dormerpramet.com/p/5985001
https://dormerpramet.com/p/5985055
https://dormerpramet.com/p/5985108
https://dormerpramet.com/p/5985117
https://dormerpramet.com/p/5985122
https://dormerpramet.com/p/5985125
https://dormerpramet.com/p/5985128

h < 2 2 & B om W
C400 DIDORMER

4-snijder HSS-E ruwfrees
Korte snijlengte, 4-snijder, niet centrumsnijdend alleen voor omtrekfrezen en voorbewerken. Het NF profiel breekt de spanen voor een efficiénte
voorbewerking. Een spiraalhoek van 30° vermindert trillingen en verbetert de prestaties bij het voorbewerken van zachte materialen.

DCON MS

;

HSS-E NF
|y

APMX
TIEIE -
By 30° 12° 9 OAL _
== DC
DIN 18358 Bright k12
i, | o
844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l Par mi1 w12 w21 m22 K 2

W46 E W52E W54 W40E W35E P32E »26D 719D PI34E P29E Z31E »25D P30 E P22

Z17E Z49E P40 ¥32D P44 E Z33E 727D 140D Zi30D 722D Z19C 2116 C 46D Zi34D

B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
127D PI41F PI41E wI37E 26 E W43E HW25E ZI13E P43 E 130D 725D 2120 C ?115C ?112C

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4006.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4008.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€40010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 - -
(40012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 - -
(40014.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40018.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(€40020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985048
https://dormerpramet.com/p/5984989
https://dormerpramet.com/p/5984954
https://dormerpramet.com/p/5984962
https://dormerpramet.com/p/5984970
https://dormerpramet.com/p/5984978
https://dormerpramet.com/p/5984982
https://dormerpramet.com/p/5984988

> p) 3 ISO o PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

4-snijder HSS-E PM ruwfrees, TiCN gecoat

Korte snijlengte, 4-snijder uitsluitend voor profielfrezen en voorbewerken. Het NF-profiel breekt spanen voor een efficiénte voorbewerking. Een
spiraalhoek van 30° vermindert trillingen en verbetert de prestaties bij het voorbewerken. TiCN coating verlengt de standtijd van de frees en
verbetert de prestaties bij het frezen van harde en slijtvaste materialen.

DCON MS

HSS-E NF
|y

DC

> I

Y

2

><\
|
|
\
|

TIEIE -

u ,’g 300 120 » OAL N
== ‘ DC

DIN 18358 TicN k12

i, | o

844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2  PL3 P21 P32 P33 (Paxl (Pa2 PA3] m11 M12

W93E H104E  W108E W30E W70E »62D W59E 47D 740D m35D 730D P124D P48 E P4E

M2.1  M22 M33 M4l K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

43 E ?135D ?121C ?120C W45E W33E H25E W30E W65E W52D Wm71E W54E 44D W66D
K4.2 K43 K44 K45 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33
W49D W36D W31C W26 ( 74D W56D W43D Y82F VI82E W74E W52E W36 E W50E P26 E
N4.1 S1.1  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2
P86 E 135D W30D 7110 C W27 C 114 C W20 C 7110 C m16C 7 3cC

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4136.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4138.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(41310.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 - -
(41312.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 - -
(41314.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(41316.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41318.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41320.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984416
https://dormerpramet.com/p/5984419
https://dormerpramet.com/p/5984409
https://dormerpramet.com/p/5984448
https://dormerpramet.com/p/5984499
https://dormerpramet.com/p/5984550
https://dormerpramet.com/p/5984600
https://dormerpramet.com/p/5984608

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

oo}

D/DORMER

4-snijder HSS-E PM ruwfrees
Korte snijlengte, 4-snijder met verjongde hals vanaf @10 mm diameter maten (uitgezonderd @11 mm) en een NRA profiel om spanen te breken
voor efficiénte voorbewerkingen. Een spiraahoekl van 35° vermindert trillingen en verbetert de prestaties bij voorbewerking.

DN

|
|
DCON MS

HSS-E NRA 8
PM
had apmx |
W | s g LW,
“ay 35° 12° _ OAL .
== DC
DIN 18358 Bright k12

L DIN

>

Y 844K 4 4 g
De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [pa2 [Pasl M1 M12

W506 W5G W58G W46 W38G W 34F W326G W26F H22F W19F Wi6F P13F W34G W29G

M21 M22 M31 M3.2 Mm33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W36 W25F V124 F PI21F W19E W13E W306 W26 176 W54G W44G W35F W48G W37G
K4.1 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2 N3.1 N3.2 S1.1 S1.2  S1.3
W30F WA4F W33F W25F H2E W18E W50 F W38F W9F W43G W56 P30 F W)5F HIE
$21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2
W19E W3E W14E H6E H1E H5E

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4077.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4079.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€40710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(40711.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(40712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40713.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(€40720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985137
https://dormerpramet.com/p/5985138
https://dormerpramet.com/p/5985139
https://dormerpramet.com/p/5985140
https://dormerpramet.com/p/5985082
https://dormerpramet.com/p/5985086
https://dormerpramet.com/p/5985091
https://dormerpramet.com/p/5985101
https://dormerpramet.com/p/5985106
https://dormerpramet.com/p/5985115
https://dormerpramet.com/p/5985119
https://dormerpramet.com/p/5985120

h < 2 2 & W om W
C428 DIDORMER

Meersnijder HSS-E PM ruwfrees, Alcrona gecoat

Korte snijlengte, 4- of 6-snijder met verjongde hals vanaf 314 mm diameter en een HRA-profiel om spanen te breken voor efficiénte
voorbewerking. Een spiraalhoek van 35° vermindert trillingen en verbetert de prestaties. Alcrona coating verbetert de prestaties en verlengt de
standtijd van het gereedschap.

DCON MS

DN

HSS-E | HRA ] N e
PM
e APMx | !
g A Y DR
By 35° 12° B OAL .
== DC
DIN 1835B Alcrona k12
i, | o
e 844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P22 P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

Z93F W32E W30F Wo4E W54E W48E W40E W33E W66 F W56 F W59F W48E W47t W40E

M3z m4l Kl K S 5 B2 B8 GBI G2 B8 G 2 @S

W36D W26D Wo61F W45F W34F W108F W38F HW/0E W6 F W73F W5E W39E W67 E WA9E

E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 S1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

W42D W35D HW100E W76E W58E HW116F W68 F P46 E W37E Hm16D HW36D Hm16D HW2/D H11D

S4.1 S4.2

Hm21D HmI9D
DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(4286.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4287.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4288.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4289.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(42810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(42811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(42812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42815.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€42816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42828.0 28.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5984956
https://dormerpramet.com/p/5984959
https://dormerpramet.com/p/5984963
https://dormerpramet.com/p/5984969
https://dormerpramet.com/p/5985054
https://dormerpramet.com/p/5985099
https://dormerpramet.com/p/5985107
https://dormerpramet.com/p/5985110
https://dormerpramet.com/p/5985114
https://dormerpramet.com/p/5985118
https://dormerpramet.com/p/5984915
https://dormerpramet.com/p/5984918
https://dormerpramet.com/p/5984922
https://dormerpramet.com/p/5984925
https://dormerpramet.com/p/5984929
https://dormerpramet.com/p/5984932
https://dormerpramet.com/p/5984936
https://dormerpramet.com/p/5984940

n < - ? ? B g W
C908 2/DORMER

Meersnijder HSS-E PM ruwrfrees, Alcrona gecoat

Korte snijlengte, 3-, 4-, 5- of 6-snijder, biedt een hoge stijtheid voor algemene profiel- en helling frees toepassingen. NRA ruwprofiel voor
efficiént breken en afvoeren van de spanen. Met een spiraalhoek van 35° reduceert de trillingen bij het voorbewerken. Verjongde hals vanaf 010
mm (uitgezonderd @11 mm). Alcrona coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.

DCON MS

DN

HSS-E | NRA 8 B X *ﬁﬂfﬂ
PM
%0 ApMx | !
g % Y L
35° 12° - OAL -
== ‘ DC
DIN 1835B Alcrona k12
i, | o
e 844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W3G W82 F W30G W64F W 54F W43F W40F P33F W66 G W56 596G W48 F W47 F W40F

M3.3 M4 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

W36E W26E W616 W45G W346 W108G L_ER¢ m70F W9%G W73G W59F W39F W67F W49F

E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

W42E W35E W100F HW76F W58F WI3G W5G P46 F W37F HW16E H36E H16E HW27E H1E

S4.1 S4.2

W21E WIE
DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(9086.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(9087.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(9088.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(9089.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€90810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(90812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
90816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(90822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(90825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50


https://dormerpramet.com/p/5985697
https://dormerpramet.com/p/5985701
https://dormerpramet.com/p/5985704
https://dormerpramet.com/p/5985708
https://dormerpramet.com/p/5985830
https://dormerpramet.com/p/5985834
https://dormerpramet.com/p/5985838
https://dormerpramet.com/p/5985841
https://dormerpramet.com/p/5985657
https://dormerpramet.com/p/5985661
https://dormerpramet.com/p/5985663
https://dormerpramet.com/p/5985665
https://dormerpramet.com/p/5985667
https://dormerpramet.com/p/5985670
https://dormerpramet.com/p/5985677
https://dormerpramet.com/p/5985681

PMK
NSH
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9 ? ? 13399 XY
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D/DORMER

Meersnijder HSS-E PM lange ruwfrees, Alcrona gecoat

Lange snijlengte, 3-, 4- of 6-snijder met een HRA-profiel om spanen te breken voor efficiént voorfrezen van diepe profielen. Verjongde hals vanaf
@10 mm diameter. Een spiraalhoek van 35° vermindert trillingen en verbetert de prestaties bij het voorfrezen. Alcrona coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.

DCON MS

HSS-E | HRA Q !m%%m.? [ D

PM - W, W, > N

APMX

It A - LU -

g 35° 12° . OAL N
=3 DC
DIN 18358 Alcrona k12
5 DIN

4 . 844L 0 W 4 // g

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P23 P22 P22 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W33E m73D W72E m58D m49D m43D m37D m30D W59E W50E W53E W40 W40 W36D

M3.3 M4 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

m32( W23C W55E H4E W31E WI7E W79E W63D W6E W66 E W53D W80D W60D W44D

E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 S1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W38C W31C Wo0D HW68D 52D W104E W6TE Z141D 34D W15C W32C W14C W24C W10C
sa.1  s4.2
W19C m3(
DCON MS passing hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4926.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(4928.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 - -
(49210.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(49212.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49214.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49216.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49218.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49220.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49222.0 22.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(€49225.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€49230.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984967
https://dormerpramet.com/p/5984976
https://dormerpramet.com/p/5984933
https://dormerpramet.com/p/5984937
https://dormerpramet.com/p/5984941
https://dormerpramet.com/p/5984945
https://dormerpramet.com/p/5984949
https://dormerpramet.com/p/5984953
https://dormerpramet.com/p/5984957
https://dormerpramet.com/p/5984961
https://dormerpramet.com/p/5984965
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C9 4 8 2/DORMER

Meersnijder HSS-E PM lange ruwfrees, Alcrona gecoat

Lange snijlengte, 4-of 6-snijder met NRA fijnruwprofiel voor efficiént breken en afvoeren van de spanen. Met een spiraalhoek van 35° reduceert
de trillingen bij het voorbewerken. Verjongde hals vanaf @10 mm. Alcrona coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het
gereedschap.
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DC
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L DCON Ms

A
35° 12° |
== DC
DIN 18358 Alcrona k12

| oa ¢ @) 9 4 =

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P23 P22 P22 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W33F H73E m72F W58E W49E H43E W37E W30E W59F W50F W53F H43E H42E W36E

M4.1 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43

23D W55F W41F m31F m97F m79F W63E W6 F W66 F W53E W30E W60E W44E

m =<
B W
S W

5 BE B2 BB N1 N32 Ss11 0 Ss1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2
38D 31D Wo0E W68 E W52E HW83F W49F P41 E W34E H15D 32D W14D W24D H10D
sa.1  s4.2
m19D m3D

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9486.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(9488.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(94810.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(94812.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94814.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94816.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94818.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
€94820.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
€94825.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€94832.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985214
https://dormerpramet.com/p/5985222
https://dormerpramet.com/p/5985181
https://dormerpramet.com/p/5985184
https://dormerpramet.com/p/5985188
https://dormerpramet.com/p/5985192
https://dormerpramet.com/p/5985196
https://dormerpramet.com/p/5985200
https://dormerpramet.com/p/5985204
https://dormerpramet.com/p/5985211
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' ' HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
Basismateriaal (BMC) PM PM PM PM PM PM

oo}

Freesprofiel N N N N N N

Aantal spaangroeven (NOF)
ife WO s

A A A A A A

Spiraalhoek (FHA) 45° 45° 30° 30° 30° 30°
. A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) 45° 45° 30° 30° 30° 30°
i v y v v 9
Radiale spaanhoek (GAMF) 190 1o 150 19° 190 1o

=——] ————1 ————1 ————1 =——] ————1
S(ha(:ht DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Coating \ . b .
Bright Alcrona Bright TicN Bright TiCN
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDQ) k10 k10 k10 k10 k10 k10
9 [ A (A Y [ [
' DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Productienorm (BSG) 844K (844K | 844K 844K | 844L|  844L

Productarile | C299 Co07 L C47 6 O3 Qs |

PSF freesdiameter assortiment 3.00-20.00 3.00-32.00 2.00-40.00 2.00-25.00 2.00-40.00 2.00-40.00

U3 037 338  CJ40 4 D43
P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
3
s2
s3
s4
H1
H2
H3
Ha

NNNNEHN
NNNNEHN

EEEEEENEEEERN
E BB EEEEEEEERN

|
|
NENNEEEEENNNNNEER

NENNEEEEENNNNNEEHE

NENNNNNNN
NENNNNNNN

EEENR
EEENR
NENNN
NNNBE
NNNN
NNNE

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
35
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3- of 4-snijder HSS- PM vingerfrees
Korte snijlengte, 3-, of 4-snijder, biedt een hoge stijtheid voor algemene omtrek- en hellingfreestoepassingen. Met 45° spiraalhoek voor frezen
in materialen met een hogere treksterkte. Verjongde hals vanaf @10 mm.

) DC
DIN 18358 Bnght klo
i, | o

' 844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P22 P23 (P31 P32 P33 (Pax [Pa2 [PA3] Mmi1 M12 M21  M22 M3l M3.2
m37D  W33C W30 m26C  mW2C  MW19C  MI16C  ®I13C  M36D W30 W20 W6C  wuC m2C
M3.3 M4l KLl KL2  KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43

H198 H138B W30D W22D m17D W55D W45D W36C 49D W37D H308B W45 W34 W25C

E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 S1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
H228B H18B W51C W39C W30C W43D H25D 7129C W57C H10B H17B W78 H13B W58
sa.1  s4.2
108 W4B
DCON MS passing hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2993.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(2994.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
€2995.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(2996.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(2998.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(29910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(29912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
29914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(29916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€29920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984187
https://dormerpramet.com/p/5984191
https://dormerpramet.com/p/5984195
https://dormerpramet.com/p/5984199
https://dormerpramet.com/p/5984203
https://dormerpramet.com/p/5984380
https://dormerpramet.com/p/5984386
https://dormerpramet.com/p/5984388
https://dormerpramet.com/p/5984390
https://dormerpramet.com/p/5984179
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Meersnijder HSS-E PM vingerfrees, Alcrona gecoat

Korte snijlengte, 3-, 4-, 5- of 6-snijder, biedt een hoge stijfheid voor algemene profiel- en helling frees toepassingen. Met een spiraalhoek van 45°
en ontworpen voor het bewerken van materialen met een hogere sterkte. Verjongde hals vanaf #10 mm. Alcrona coating verbetert de prestaties
en verlengt de standtijd van het gereedschap.

) ‘ DC
DIN 18358 Alcrona k10

B o 9 4 =

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P22 P23 P32 P32 P33 P27 P22 P23 M1 M2 M21 M22 M3 M3.2

mosD  W84C  MSID  M6SC  MS55C M48C M4IC M34C  ME9D  M58D M6ID  MS0C  M47C W40C

M3.3 M4l KLl K12 K13 K21 K22 K23 k3.1 K32 K33 K4l K42 K43

m3B W28  MW6D W44D W33D W11TD WD W72C MW9D W/5D  M6IB  M9IC  M6SC  M50C
E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

W43B 368 W103C m77C W60 C WI3D W50 Z145C W35C H158B 338 HW14B HW258B H10B

s41  s4.2

m20B  mSB
DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF 1l DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(9073.0 3.00 6.00 8.00 520 3 - -
(9074.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
€9075.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(90710.0 10.00 10.00 22.00 720 4 31.50 9.50
(90712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 1150
(90714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 1150
(90716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 850 15.50
(90718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 8350 15.50
€90720.0 20.00 20.00 38.00 1040 4 53.50 19.50
€90722.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(90725.0 25.00 25.00 45.00 1210 5 64.50 2450
(90728.0 28.00 25.00 45.00 1210 6 64.50 24,50
(90730.0 30.00 25.00 45.00 1210 6 64.50 2450
(90732.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985644
https://dormerpramet.com/p/5985685
https://dormerpramet.com/p/5985727
https://dormerpramet.com/p/5985772
https://dormerpramet.com/p/5985820
https://dormerpramet.com/p/5985635
https://dormerpramet.com/p/5985636
https://dormerpramet.com/p/5985637
https://dormerpramet.com/p/5985638
https://dormerpramet.com/p/5985639
https://dormerpramet.com/p/5985640
https://dormerpramet.com/p/5985641
https://dormerpramet.com/p/5985642
https://dormerpramet.com/p/5985643
https://dormerpramet.com/p/5985646
https://dormerpramet.com/p/5985654
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Meersnijder HSS-E PM vingerfrees
Korte snijlengte, 4-, 5- of 6-snijder, biedt een hoge stijfheid voor algemene omtrek- en hellingfreestoepassingen. Kan worden gebruikt in zacht
staal en non-ferromaterialen.

I
30° 12°
== DC
DIN 18358 Bright k10

B o 9 4 =

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l P mi11 w12 w21 m22 K 2

W50 59D W61D W45D m40D 736D Z29C Z22C 734D 729D 31D Z25C 730D »22D

17D Z155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥22B P18B ?51C ?139C
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
?130C
$3.1

Z95F Z71E P48 E 748D Z43D 731D W50 m29D m15D 750D W30C Z25C 1208

S$4.1
7158 7128

DCON MS passing hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Q2472.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
Q4725 - 2.50 6.00 8.00 520 4 - -
2473.0 - 3.00 6.00 8.00 520 4 - -
2471/8% 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q4735 - 3.50 6.00 10.00 54.0 4 - -
2474.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(24745 - 4.50 6.00 11.00 55.0 4 - -
2473/16? 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 4 - -
2475.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q4755 - 5.50 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2476.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q471/4% 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 4 - -
Q2476.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
Q2477.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(24775 - 7.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
2475/16? 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
2478.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2479.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
2479.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2473/8% 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24710.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
24711.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
24712.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
Q471727 112 12.70 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50

38


https://dormerpramet.com/p/5984300
https://dormerpramet.com/p/5984305
https://dormerpramet.com/p/5984880
https://dormerpramet.com/p/5984242
https://dormerpramet.com/p/5984882
https://dormerpramet.com/p/5984712
https://dormerpramet.com/p/5984716
https://dormerpramet.com/p/5984884
https://dormerpramet.com/p/5984724
https://dormerpramet.com/p/5984728
https://dormerpramet.com/p/5984747
https://dormerpramet.com/p/5984237
https://dormerpramet.com/p/5984752
https://dormerpramet.com/p/5984757
https://dormerpramet.com/p/5984762
https://dormerpramet.com/p/5984731
https://dormerpramet.com/p/5984775
https://dormerpramet.com/p/5984780
https://dormerpramet.com/p/5984785
https://dormerpramet.com/p/5984794
https://dormerpramet.com/p/5984696
https://dormerpramet.com/p/5984245
https://dormerpramet.com/p/5984250
https://dormerpramet.com/p/5984256
https://dormerpramet.com/p/5984233

A ¢ >

Product 2
(inch)
(24713.0 -
(24714.0 -
(2479/16? 9/16
(24715.0 -
(2475/8? 5/8
(24716.0 -
(24717.0 -
(24718.0 -
24719.0 -
2473/4? 3/4
(24720.0 -
(24721.0 -
(24722.0 -
(2477/8? 7/8
(24723.0 -
(24724.0 -
(24725.0 -
Q4712 1"
(24726.0 -
(24728.0 -
(24730.0 -
(24732.0 -
(24736.0" -
(24740.0" -

U Alleen verkrijgbaar in HSS-E; niet centrum snijdend.
2 DC tolerantie +0.0025 inches /-0.0005 inches.

DC

(mm)
13.00
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
18.00
19.00
19.05
20.00
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
40.00

APMX

(mm)
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
53.00
53.00
63.00

ISO
13399

O0AL

(mm)
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
133.0
133.0
155.0

NOF

(= W= K- e = N S R S R S S R R e e e e R R N

PVD

LU

(mm)
37.50
37.50
37.50
37.50
43.50
43.50
43.50
43.50
43.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
72.50
72.50
84.50

oo}

PMK
NSH

DN

(mm)
11.50
11.50
11.50
11.50
15.50
15.50
15.50
15.50
15.50
18.50
19.50
19.50
19.50
19.50
19.50
23.50
24.50
24.50
24.50
24.50
24.50
31.50
31.50
39.00
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https://dormerpramet.com/p/5984261
https://dormerpramet.com/p/5984271
https://dormerpramet.com/p/5984799
https://dormerpramet.com/p/5984275
https://dormerpramet.com/p/5984738
https://dormerpramet.com/p/5984280
https://dormerpramet.com/p/5984285
https://dormerpramet.com/p/5984290
https://dormerpramet.com/p/5984296
https://dormerpramet.com/p/5984886
https://dormerpramet.com/p/5984310
https://dormerpramet.com/p/5984315
https://dormerpramet.com/p/5984325
https://dormerpramet.com/p/5984767
https://dormerpramet.com/p/5984690
https://dormerpramet.com/p/5984734
https://dormerpramet.com/p/5984789
https://dormerpramet.com/p/5984228
https://dormerpramet.com/p/5984840
https://dormerpramet.com/p/5984876
https://dormerpramet.com/p/5984700
https://dormerpramet.com/p/5984703
https://dormerpramet.com/p/5984707
https://dormerpramet.com/p/5984720
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Meersnijder HSS-E PM vingerfrees, TiCN gecoat
Korte snijlengte, 4- of 5-snijder, biedt een hoge stijtheid voor algemene omtrek- en hellingfreestoepassingen. De TiCN-coating verlengt de
standtijd van de frees en verbetert de prestaties bij het frezen van harde en slijtvaste materialen.

== ‘ DC
DIN 18358 TiCN klo
i, | o

' 844K

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 PL3 P21 P32 P33 (Pall (Pa2 [PA3] m11  M12

113D W126D W131D mo7D m85D ?75C W74D W59C 750 C W44C »37C Z31C 162D 52D

M2.2  M33 M4l KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41

Z45C 268 7258 W55D m41D W31D W97D H79D W63 C W86D W66D H538 W30 C

M2.1
Z155D
K4.2 K43 K44 K45 BB nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23  N3.1

W60 C W44C H38B H31B W90 C W68 ( m52( Z159F  P120E 780 E 780D m72D m51D W34D

N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W50D 25D 784D W43C m35C 7158 m328 71148 W24B 7108 m198B 7i8B

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2462.0 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
(2463.0 3.00 6.00 8.00 52.0 4 - -
(2464.0 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(2465.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2466.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2467.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2468.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(24610.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24611.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(24612.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24613.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€24614.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24615.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24616.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24618.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24620.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(24622.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(24625.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984163
https://dormerpramet.com/p/5984184
https://dormerpramet.com/p/5984197
https://dormerpramet.com/p/5984200
https://dormerpramet.com/p/5984204
https://dormerpramet.com/p/5984208
https://dormerpramet.com/p/5984217
https://dormerpramet.com/p/5984152
https://dormerpramet.com/p/5984153
https://dormerpramet.com/p/5984154
https://dormerpramet.com/p/5984155
https://dormerpramet.com/p/5984157
https://dormerpramet.com/p/5984159
https://dormerpramet.com/p/5984160
https://dormerpramet.com/p/5984162
https://dormerpramet.com/p/5984166
https://dormerpramet.com/p/5984172
https://dormerpramet.com/p/5984176

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

oo}

D/DORMER

Meersnijder HSS-E PM vingerfrees
Lange snijlengte, 4-, 5-, 6-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het nabewerken van diepliggende profielen. Kan worden gebruikt in zacht staal
en non-ferromaterialen.

HSS-E ]
m | N
WA ]y
30° 12°
s DC
DIN 1835B Bright k10
DIN
Z.l: 844l 0l W J 44 //J 1 J/J
De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.
P11 (P12 P13l P21 (P22 (P3@ P32 Pl w11 w12 w21 m22 KB KSR
W46C W52C W54C W40C W35C ?132C Y1268 P1198B P14 C Z12C 712C ”10B »25C ?19C
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
P14C 749C 140 C ¥1328B P44 ?133( w127 A 71408 »1308 228 ZI19A P16 A Y468 Y1348
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»127B P81k »160D »41D ?41C P137C P26 C W43C W25C W13C 743 C H258B 71208 ZI13A
S3.1 S4.1
ZI10A I8 A
DCON MS passing h6.
DC DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2732.0 - 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q7325 - 2.50 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2733.0 - 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
2731/8% 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 - -
Q27335 - 3.50 6.00 15.00 59.0 4 - -
2734.0 - 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
(2734.5 - 4.50 6.00 19.00 63.0 4 - -
2733/16? 3/16 4.76 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.0 - 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
Q27355 - 5.50 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2736.0 - 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
731/4% 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 - -
2737.0 - 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2738.0 - 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2739.0 - 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2733/8% 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€27310.0 - 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
Q7311.0 - 11.00 12.00 45.00 102.0 4 - -
27312.0 - 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q731727 1/2 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
27313.0 - 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
27314.0 - 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27315.0 - 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
2735/8% 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(27316.0 - 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50


https://dormerpramet.com/p/5984621
https://dormerpramet.com/p/5984625
https://dormerpramet.com/p/5984695
https://dormerpramet.com/p/5984576
https://dormerpramet.com/p/5984736
https://dormerpramet.com/p/5984662
https://dormerpramet.com/p/5984665
https://dormerpramet.com/p/5984791
https://dormerpramet.com/p/5984670
https://dormerpramet.com/p/5984673
https://dormerpramet.com/p/5984680
https://dormerpramet.com/p/5984571
https://dormerpramet.com/p/5984683
https://dormerpramet.com/p/5984692
https://dormerpramet.com/p/5984699
https://dormerpramet.com/p/5984850
https://dormerpramet.com/p/5984584
https://dormerpramet.com/p/5984588
https://dormerpramet.com/p/5984597
https://dormerpramet.com/p/5984566
https://dormerpramet.com/p/5984603
https://dormerpramet.com/p/5984606
https://dormerpramet.com/p/5984610
https://dormerpramet.com/p/5984677
https://dormerpramet.com/p/5984614

ﬁ é 9 ®) g ISO 7 o PMK
: : 13399 O NSH

DC DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(27318.0 - 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
2733/4% 3/4 19.05 20.00 75.00 141.0 4 90.50 18.50
€27320.0 - 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(27322.0 - 22.00 20.00 75.00 141.0 5 90.50 19.50
(27325.0 - 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
Q7312 1" 25.40 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
€27330.0 - 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
(27332.0 - 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
(27340.0" - 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

! Alleen verkrijgbaar in HSS-E; niet centrum snijdend.

2 DC tolerantie +0.0025 inches /-0.0005 inches.
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https://dormerpramet.com/p/5984618
https://dormerpramet.com/p/5984843
https://dormerpramet.com/p/5984626
https://dormerpramet.com/p/5984628
https://dormerpramet.com/p/5984632
https://dormerpramet.com/p/5984556
https://dormerpramet.com/p/5984854
https://dormerpramet.com/p/5984857
https://dormerpramet.com/p/5984667

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

oo}

D/DORMER

Meersnijder HSS-E PM lange vingerfrees, TiCN gecoat
Lange snijlengte, 4-, 5-, 6-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het nabewerken van diepliggende profielen. De TiCN-coating verlengt de
standtijd van de frees en verbetert de prestaties bij het frezen van harde en slijtvaste materialen.

HSS-E ]
m | N
WA
30° 12°
== ‘ . DC
DIN 1835B TicN k10
DIN
K.l: 844L 0 WJ 44 // = A
De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl M12
m99C m111C  W115C W35C m75C P66 B W66 (C H538 7458 408 P1348 278 Z55C 46 (C
mz1  m22 m33 va: Kl K S BN B2 B8 EE E2 B8 .
749C 1408 Z21A Z20A W50C m37C W28C W86 W70C W56 8 W76C m58C W47 A H718B
2 B @4 @5 §BE B2 B8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3
H53B H39B H33A W28A W30B H60B W46B PI139E  P105D 770D »170C W63 C W45C W73C
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2
W43C m22( 73 C W408B H308B ZI15A W27A PI14A H20A ZI10A H16A ZI8A
DCON MS passing hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2952.0 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
€2953.0 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2954.0 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
€2955.0 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
€2956.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2957.0 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2958.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€2959.0 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€29510.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(29512.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29515.0 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29516.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(29518.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(29520.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(29525.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
€29530.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
(29532.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
€29540.0" 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

U Alleen verkrijgbaar in HSS-E; niet centrum snijdend.

43


https://dormerpramet.com/p/5983833
https://dormerpramet.com/p/5983848
https://dormerpramet.com/p/5983859
https://dormerpramet.com/p/5983867
https://dormerpramet.com/p/5984174
https://dormerpramet.com/p/5984219
https://dormerpramet.com/p/5984273
https://dormerpramet.com/p/5984333
https://dormerpramet.com/p/5983809
https://dormerpramet.com/p/5983815
https://dormerpramet.com/p/5983822
https://dormerpramet.com/p/5983825
https://dormerpramet.com/p/5983828
https://dormerpramet.com/p/5983836
https://dormerpramet.com/p/5983842
https://dormerpramet.com/p/5983851
https://dormerpramet.com/p/5983854
https://dormerpramet.com/p/5983862

A ¢ > 2 B 0w o, w
. . 13399 Lo NSH

Basismateriaal (BMC) H,f:,f HSS-E HSS-E

Freesprofiel N N N

Aantal spaangroeven (NOF)
Snijlengte QHH QWW WWH

Spiraalhoek (FHA) 4)5 3)6" 3)6°
Spiraalhoek (FHA) a| | s | |50
Radiale spaanhoek (GAMF) 1/2 1yzo 1yz°
Schacht == =
Coating Arons riht Bright
Tolerantieklasse van de DC DC DC
snijdiameter (TCDC) kio e8 e8
Richting L,l." u{’ ﬂ‘.
Productienorm (BSG) o 1|l i

Productarile I O A

PSF freesdiameter assortiment  6.00-25.00 2.00-20.00 3.00 -30.00

D46 47 D48

P1 [ | [ |
P2 [ | v v
P3 [ ] 4] 4
P4 [ ] ” v
M1 [ ] v v
M2 [ | v v
M M3 [ ]
M4 [ ]
K1 [ | v v
K2 [ | v v
K3 [ ] 4] 4
K4 [ ] 4] 4
K5 [ | v [
N1 v 4
N2 [ 4] 4
N N3 [ ] [ ] [ |
N4 v [
N5
S1 [ ] [ 4] 4
S S2 [ ] ” v
S3 [ | v v
S4 [ | v v
H1
H2
H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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PMK
NSH

ISO
9 ? ? 13399 XY

oo}

D/DORMER

Meersnijder HSS-E PM lange vingerfrees, Alcrona gecoat

Lange snijlengte, 3-, 4-, 5- of 6-snijder, biedt een hoge stijtheid voor algemene profiel- en helling frees toepassingen. Met een spiraalhoek van
45° en ontworpen voor het bewerken van materialen met een hogere sterkte. Verjongde hals vanaf 10 mm om contact van de schacht met de
wand te voorkomen en een groter bereik te creéren. Alcrona coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.

HSS-E
PM N
A Y
45° 12°
s DC
DIN 1835B Alcrona k10
LA DIN
>
™~ 844L 0l WJ 44 //J & J
De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.
22| P23 P31 P32 (P33 (Pad (P42] P43] MLl M12 M21  M22  M31 M32
W35C W58 W74C H59B H50B W44B W378B H318B W62( m52C W55C W45B H41B W358
M33 M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43
H32A H25A W55C m4C W31C W98 ( W30 C Wo64B W37 ( W67 ( W54A H31B Ho618B W458
E @5 BE B2 B8 N1 N3.2  s11 0 Ss1.2 S1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W38A W32A HI1B H69B H53B W83C W49C P140B W358 H15A H33A W14A H25A H10A
S4.1 S4.2
H20A W3A
DCON MS passing hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9206.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(9208.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€92010.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
092012.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
092014.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
092016.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
€92020.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
092025.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5985748
https://dormerpramet.com/p/5985751
https://dormerpramet.com/p/5985711
https://dormerpramet.com/p/5985715
https://dormerpramet.com/p/5985719
https://dormerpramet.com/p/5985723
https://dormerpramet.com/p/5985736
https://dormerpramet.com/p/5985744

n < - ? ? B g W
C500 2/DORMER

2-snijder HSS-E bolkopfrees

Extra korte snijlengte, 2-snijder, biedt hoge stijtheid voor meer stabiliteit en minder trillingen. Geometrie ontworpen voor het contouren
van complexe oppervlakken op CNC machines, geschikt voor zacht staal, zachte non-ferro materialen en medium sterke titanium legeringen.
Verjongde hals vanaf @14 mm diameter.

DCON MS

HSS-E N

g A Y ~

i 30° 19¢ - OAL .
== DC

DIN 18358 Bright e8

L DIN

>

< s =

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PLx [pr2| (P13 P21 (P22| [P3x P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR

W53E W59E H61E W45E P40 E P36 E 729D »122D VI34E VI29E PI31E 125D P30 E 122 E
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»130D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 H2oE H15E P50 E 30D 125D »120C
$3.1  S4.1

Z15C 712C

DCON MS passing h6; RE £0.05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5002.0 2.00 1.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(5003.0 3.00 1.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(5004.0 4.00 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(5005.0 5.00 2.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5006.0 6.00 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5007.0 7.00 3.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(5008.0 8.00 4.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(50010.0 10.00 5.00 10.00 13.00 63.0 2 - -
(50012.0 12.00 6.00 12.00 16.00 73.0 2 - -
(50014.0 14.00 7.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50015.0 15.00 7.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50016.0 16.00 8.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50018.0 18.00 9.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50020.0 20.00 10.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985037
https://dormerpramet.com/p/5985052
https://dormerpramet.com/p/5985057
https://dormerpramet.com/p/5985062
https://dormerpramet.com/p/5985067
https://dormerpramet.com/p/5985074
https://dormerpramet.com/p/5985081
https://dormerpramet.com/p/5984992
https://dormerpramet.com/p/5985003
https://dormerpramet.com/p/5985013
https://dormerpramet.com/p/5985018
https://dormerpramet.com/p/5985028
https://dormerpramet.com/p/5985033
https://dormerpramet.com/p/5985042

h < 2 2 & W om W
C505 D/DORMER

2-snijder HSS-E bolkopfrees

Korte snijlengte, 2-snijder biedt hoge stijfheid voor meer stabiliteit en minder trillingen. Geometrie ontworpen voor het contouren van complexe
oppervlakken op CNC machines, geschikt voor zacht staal, zachte non-ferro materialen en medium sterke titanium legeringen. Verjongde hals
vanaf @14 mm diameter.

()]
=
5
RE % (D)
OZ TS S 1
HSSE | N 8 (=S
| APMX
30° 150 . OAL .
== DC
DIN 18358 Bright e8

|5 DIN

>

el E

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PLT [pr2| (P13l P21 (P22| (P3x P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR

46D m52D W54D m40D 35D 732D ?26C Z19C 734D 729D 731D Z125C 730D 722D

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S2.1
Z27C P81k P60 E Z4E 241D Z137D Zi26D m43D m250D m13D Z43D m30C Z25cC 71208
S3.1 S$4.1
7158 7128

DCON MS passing h6; RE £0.05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5053.0 3.00 1.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5054.0 4.00 2.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(5055.0 5.00 2.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5056.0 6.00 3.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5058.0 8.00 4.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(50510.0 10.00 5.00 10.00 22.00 72.0 2 - -
(50512.0 12.00 6.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(50514.0 14.00 7.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(50516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(50520.0 20.00 10.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50522.0 22.00 11.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50530.0 30.00 15.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5985500
https://dormerpramet.com/p/5985506
https://dormerpramet.com/p/5985510
https://dormerpramet.com/p/5985514
https://dormerpramet.com/p/5985530
https://dormerpramet.com/p/5985462
https://dormerpramet.com/p/5985466
https://dormerpramet.com/p/5985470
https://dormerpramet.com/p/5985473
https://dormerpramet.com/p/5985485
https://dormerpramet.com/p/5985488
https://dormerpramet.com/p/5985503

ﬁ ? o) ISO N Fo PMK
é > ! : 13399 Q2 b5
Basismateriaal (BMC) HSS-E HSS-E | HSS-E = HSS-E
Freesprofiel N N N N
Aantal spaangroeven (NOF)
Snijlengte QWHH
Spiraalhoek (FHA) éo (){° 1)§° 1)6°
Spiraalhoek (FHA) o o e | | | 1or
Radiale spaanhoek (GAMF) 3= g= 16 16
Schacht = =
(oating g g Bt Bight
Tolerantieklasse van de DC DC DC
snijdiameter (TCDC) Is16 dit hil
Richting li. A. A. A.
Productienorm (BSG) io3sd | |ss1| | |sso
r.

1

Productarile oo . cs0 o g2 |

PSF freesdiameter assortiment 1.00 - 15.00 12.00-32.00 11.00-32.00 4.50 -45.50
50 51 52 53

P1 | ] | | |
P2 | ] | | |
P3 | | || ||
P4 | | | || ||
M1 | ] | | |
M2 | ] | | |

M M3 | ] | | ] | ]
M4 | ] | | ] | ]
K1 | ] | | |
K2 | ] | | |
K3 | | || ||
K4 | | | |
K5 | ] | | |
N1 | ] | | |
N2 | ] | || ||

N N3 | | || ||
N4 | | |
N5
S1 | ] | | ] | ]

S S2 | | | ] | ]
S3 | ] | | |
S4 | ] | | |
H1
H2

H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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? 3 ISO Fol PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Kwartholfrees HSS-E
Met een nauwkeurig geslepen radius, geschikt voor het maken van nauwkeurige hoekradii rond de omtrek van componenten. De Weldon schacht
zorgt voor een stabiele opspanning voor een betere afwerking van het radiusopperviak.

I

(%]

v

m

2

DCX
DCONMS |

W e ,
— u >
DIN 18358 Bright

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l P42 MLl M12

m33W m37W m38W H28W H25W m2W m2W m18W m15W m13W HNW mow 27U m23U

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K21 K2.2 K3.1  K3.2

W24V H20U 17U mi5U H14U miou m20W mi5W m1w 31w H25W m20W 27w H21W

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N11 N1.2 N1L3  N21  N22

m17W 25U m19U 14U m12U 10U m29W E21W m17W m57X W43X 29X 29X W26 X

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
19X W30X m17X mIoX 25U 20U miou mi3u m7u miou ms5U m3u m4u

DCON MS passing hé.

Product RE DCX DCON MS OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
(7001.0 1.00 10.00 10.00 60.0 4
(7001.5 1.50 10.00 10.00 60.0 4
(7002.0 2.00 10.00 10.00 60.0 4
(7002.5 2.50 10.00 10.00 60.0 4
(7003.0 3.00 12.00 12.00 60.0 4
(7003.5 3.50 12.00 12.00 60.0 4
(7004.0 4.00 15.00 12.00 60.0 4
(7005.0 5.00 18.00 16.00 70.0 4
(7006.0 6.00 21.00 16.00 70.0 4
(7007.0 7.00 24.00 16.00 70.0 4
(7008.0 8.00 24.00 16.00 70.0 4
(7009.0 9.00 28.00 20.00 85.0 4
€70010.0 10.00 28.00 20.00 85.0 4
(70012.0 12.00 35.00 20.00 100.0 4
(70012.5 12.50 35.00 20.00 100.0 4
(70015.0 15.00 48.00 25.00 105.0 5
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https://dormerpramet.com/p/5985388
https://dormerpramet.com/p/5985389
https://dormerpramet.com/p/5985469
https://dormerpramet.com/p/5985513
https://dormerpramet.com/p/5985612
https://dormerpramet.com/p/5985618
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https://dormerpramet.com/p/5985628
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D/DORMER

Zwaluwstaartfrees HSS-E
Ontworpen met naar keuze 45° of 60° hoek en Weldon schacht voor een nauwkeurige en stabiele opname, is het geschikt voor veel voorkomende
zwaluwstaartvormen.

DCON MS

HSS-E N

>
<
|

o o - OAL
0 o DIN 1835B
DC .
Bright 1516

DIN
1833C

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaL P42 [Pa3] M1l M12

W33y W37y W38y m28Y W25X W 22X W 22X W18X W15X H13X H11X WX m27W H23W

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W24W H20W m17W mi5W W 14W miow m20Y m15Y i1y m31X 25X 20X W27X 21X

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1l N1.2 N1L3  N21  N2.2

W17X m25W m19w W14W 12w H10W 29X 21X W17X W597 W47 307 307 W77

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2

197 W31y W18y W97 W31z H25Y m15Y H10X m13W m7W m10W m5W m3W W4W
DCON MS passing hé.

KAPR APMX DC OAL DCON MS NOF

Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

(83012.0X45 45 3.50 12.00 54.0 10.00 10
(83016.0X45 45 4.00 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X45 45 5.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X45 45 6.30 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X45 45 8.00 32.00 71.0 16.00 12
(83012.0X60 60 5.00 12.00 54.0 10.00 10
(83016.0X60 60 6.30 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X60 60 8.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X60 60 10.00 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X60 60 12.50 32.00 71.0 16.00 12


https://dormerpramet.com/p/5985782
https://dormerpramet.com/p/5985790
https://dormerpramet.com/p/5985801
https://dormerpramet.com/p/5985809
https://dormerpramet.com/p/5985822
https://dormerpramet.com/p/5985786
https://dormerpramet.com/p/5985796
https://dormerpramet.com/p/5985803
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https://dormerpramet.com/p/5985828
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D/DORMER

T-gleuffrees HSS-E

Geschikt voor het frezen van T-gleuven. Combischacht voor een nauwkeurige en stabiele opname in alle soorten gereedschapshouders. Geschikt
voor het frezen van T-gleuven voor standaard T-bouten.

l
|
!
DCON Ms

HSS-E N 6.8
7\' Y o 21
15° 10° BDIN 1835 - OAL -
DC .
Bright d 11
DIN
851

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P23 P31 P32 Par P2 [Pasl M1 M12

W40V W45V W46V W34V H30U 27T m29U W24V 20T 18U 15T 127 m27S 23S

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W245 W205 m175 W55 W 145 m10S m20V W15V LRI m37U m30U 24U m33U 25U

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1l N1.2 NL3 N21  N22

m20U W30S 23S 175 W145 125 W34V m26U m20U w71y W53y m36Y W36Y W32Y

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2

m23Y W38V W22V H1W W38y W30V 20V 10U m13U 7T 10U m5T m3u W4T
DCON MS passing hé.

APMX DC TDIN650 DN LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(80011.0X5.0 4.00 11.00 5 4.00 10.5 535 10.00 6
(80012.5X6.0 6.00 12.50 6 5.00 15.0 57.0 10.00 6
(80016.0X8.0 8.00 16.00 8 7.00 20.0 62.0 10.00 6
(80018.0X10.0 8.00 18.00 10 8.00 23.0 70.0 12.00 6
(80021.0X12.0 9.00 21.00 12 10.00 27.0 74.0 12.00 8
(80025.0X14.0 11.00 25.00 14 12.00 31.0 82.0 16.00 8
(80032.0X18.0 14.00 32.00 18 15.00 40.0 90.0 16.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985489
https://dormerpramet.com/p/5985492
https://dormerpramet.com/p/5985495
https://dormerpramet.com/p/5985499
https://dormerpramet.com/p/5985504
https://dormerpramet.com/p/5985507
https://dormerpramet.com/p/5985518
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D/DORMER

Schijfspiefrees HSS-E
Geschikt voor het frezen van schijfspieén in spindels en assen. Combischacht voor een nauwkeurige en stabiele opname in alle soorten
gereedschapshouders.

DCON MS

HSS-E N
Y
A Y — OAL
10° 10° e !
DC .

Bright hil

DIN

850

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P23 P31 P32 P42 [Pa3] wmi1  Mm12

W40V W45V W46V W34V m30U 27T m29U W24V 20T 18U 15T 127 W34S W29S

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K22 K23  K3.1 K32

m315 W55 m175 W55 W 145 W55 W25V 19V W14V m37u m30U 24U m33U 25U

K33 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1l N1.2 N1L3 N21  N22

H20U W30S [_PEN m17S W 145 m12S W34V 26U 20U w7y W53y W36Y H36Y W32y

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
m23Y W38V 22V m1W m38Y W30V W20V miou mi3u |77 miou W57 m3u W4T

DCON MS passing hé.

APMX DC OAL DCON MS NOF

Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

(8224.5X1.0 1.00 4.50 50.0 6.00 6
(8227.5X1.5 1.50 7.50 50.0 6.00 6
(8227.5X2.0 2.00 7.50 50.0 6.00 6
(82210.5X2.0 2.00 10.50 50.0 6.00 8
(82210.5X2.5 2.50 10.50 50.0 6.00 8
(82210.5X3.0 3.00 10.50 50.0 6.00 8
(82213.5X3.0 3.00 13.50 56.0 10.00 8
(82213.5X4.0 4.00 13.50 56.0 10.00 8
(82216.5X3.0 3.00 16.50 56.0 10.00 8
(82216.5X4.0 4.00 16.50 56.0 10.00 8
(82216.5X5.0 5.00 16.50 56.0 10.00 8
(82219.5X3.0 3.00 19.50 63.0 10.00 10
(82219.5X4.0 4.00 19.50 63.0 10.00 10
(82219.5X5.0 5.00 19.50 63.0 10.00 10
(82222.5X5.0 5.00 22.50 63.0 10.00 10
(82222.5X6.0 6.00 22.50 63.0 10.00 10
(82222.5X8.0 8.00 22.50 63.0 10.00 10
(82225.5X6.0 6.00 25.50 63.0 10.00 12
(82228.5X6.0 6.00 28.50 63.0 10.00 12
(82228.5X8.0 8.00 28.50 63.0 10.00 12
(82228.5X10.0 10.00 28.50 71.0 12.00 12
(82232.5X8.0 8.00 32.50 71.0 12.00 12
(82232.5X10.0 10.00 32.50 71.0 12.00 12
(82245.5X10.0 10.00 45.50 71.0 12.00 12
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https://dormerpramet.com/p/5986015
https://dormerpramet.com/p/5986019
https://dormerpramet.com/p/5986021
https://dormerpramet.com/p/5985951
https://dormerpramet.com/p/5985954
https://dormerpramet.com/p/5985956
https://dormerpramet.com/p/5985959
https://dormerpramet.com/p/5985965
https://dormerpramet.com/p/5985968
https://dormerpramet.com/p/5985971
https://dormerpramet.com/p/5985974
https://dormerpramet.com/p/5985977
https://dormerpramet.com/p/5985980
https://dormerpramet.com/p/5985983
https://dormerpramet.com/p/5985986
https://dormerpramet.com/p/5985989
https://dormerpramet.com/p/5985992
https://dormerpramet.com/p/5985998
https://dormerpramet.com/p/5986004
https://dormerpramet.com/p/5986007
https://dormerpramet.com/p/5986001
https://dormerpramet.com/p/5986012
https://dormerpramet.com/p/5986009
https://dormerpramet.com/p/5986018
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ﬁ ? : 13399 X5
Basismateriaal (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS

s 4 0 4 o @

Aantal spaangroeven (NOF)

oo}

Spiraalhoek (FHA)
Spiraalhoek (FHA)
Radiale spaanhoek (GAMF) 1/5 5I 11§° 1;; 1§ 1;;

Coating ‘ ‘ ‘ ‘

Bright Bright ST ST ST ST

Tolerantieklasse van de

snijdiameter (TCDC)
Richting
Productienorm (BSG) 1?;;\‘8 IDSI?:\; DORMER 2 DORMER DORMER ZDORMER

°

(

Productfamilie D745 D747 D750 D751 D752 p753 ||

PSF freesdiameter assortiment 50.00 - 250.00 32.00-200.00 200.00 -350.00 200.00 - 350.00 250.00 - 350.00 250.00 -350.00
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K3
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s3
s4
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H2
H3
Ha
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M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

HSS-E

.

A
15°

A
15°

Y
10°
Bight

DC
js16

DIN
885A

Bright

DC
js16

DIN
1880

30°

Y
12°

TiCN.

DC
js16

DIN
1880

HSS-E

NR
oy

A
30°

A
30°

Y

12°

Bright

DC
js16

DIN
1880

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

oo}

I O S S O S I

63.00 - 125.00

L 64

40.00-50.00

3 65

NEENEEEEEENEENENEHR

NNNN

63.00

3 66
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63.00

£ 67

NEENEEEEEENEENEESR
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W Eerste keus gebruik

1 Beperkte inzetbaarheid
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? 3 ISO Fol PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Zaagfrees HSS, grof vertand
Ontworpen met een grove vertanding, ideaal voor smalle, diepe sleuven, terwijl de schotelvormige en neutrale tandgeometrie de spaanafvoer
verbeterd en wrijving voorkomt bij het frezen van diepe sleuven. Geschikt voor het horizontaal frezen van sleuven en zaagtoepassingen.

) ——

~
/

D
DCON MS

HSS

B

Y
15°

7 @)

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P11 PL2 P13 P21 P22 P31 Al M11 M12 M21 M22 M3.1  M3.2

M40Q W450  W46Q  W34Q  W30Q WP W8P WP WP MTI2P WI0P  B12P  ®I0P
KLl K12 KL3 K21 K22 K31 S 2 KBS K2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  W34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
HM769R M692R  W500R  W339R  W200R  W100Q W60R

=

|
N
=
©

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74550.0X.5 50.00 0.5 13.00 48
D74550.0X.8 50.00 0.8 13.00 40
D74550.0X1.0 50.00 1.0 13.00 40
D74550.0X1.2 50.00 1.2 13.00 40
D74550.0X1.5 50.00 1.5 13.00 32
D74550.0X1.6 50.00 1.6 13.00 32
D74550.0X2.0 50.00 2.0 13.00 32
D74563.0X.5 63.00 0.5 16.00 64
D74563.0X.6 63.00 0.6 16.00 48
D74563.0X.8 63.00 0.8 16.00 48
D74563.0X1.0 63.00 1.0 16.00 48
D74563.0X1.2 63.00 1.2 16.00 40
D74563.0X1.5 63.00 1.5 16.00 40
D74563.0X1.6 63.00 1.6 16.00 40
D74563.0X2.0 63.00 2.0 16.00 40
D74580.0X1.0 80.00 1.0 22.00 48
D74580.0X1.2 80.00 1.2 22.00 48
D74580.0X1.5 80.00 1.5 22.00 48
D74580.0X1.6 80.00 1.6 22.00 48
D74580.0X2.0 80.00 2.0 22.00 40
D74580.0X2.5 80.00 25 22.00 40
D74580.0X3.0 80.00 3.0 22.00 40
D745100.0X1.0 100.00 1.0 22.00 64
D745100.0X1.2 100.00 1.2 22.00 64
D745100.0X1.5 100.00 1.5 22.00 48
D745100.0X1.6 100.00 1.6 22.00 48
D745100.0X2.0 100.00 2.0 22.00 48
D745100.0X2.5 100.00 2.5 22.00 48
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https://dormerpramet.com/p/5985455
https://dormerpramet.com/p/5985463
https://dormerpramet.com/p/5985467
https://dormerpramet.com/p/5985475
https://dormerpramet.com/p/5985478
https://dormerpramet.com/p/5985482
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https://dormerpramet.com/p/5985498
https://dormerpramet.com/p/5985502
https://dormerpramet.com/p/5985508
https://dormerpramet.com/p/5985511
https://dormerpramet.com/p/5985522
https://dormerpramet.com/p/5985527
https://dormerpramet.com/p/5985532
https://dormerpramet.com/p/5985537
https://dormerpramet.com/p/5985561
https://dormerpramet.com/p/5985572
https://dormerpramet.com/p/5985888
https://dormerpramet.com/p/5985925
https://dormerpramet.com/p/5985958
https://dormerpramet.com/p/5985991
https://dormerpramet.com/p/5986024
https://dormerpramet.com/p/5985266
https://dormerpramet.com/p/5985270
https://dormerpramet.com/p/5985283
https://dormerpramet.com/p/5985288
https://dormerpramet.com/p/5985292
https://dormerpramet.com/p/5985297

M

Product

D745100.0X3.0
D745100.0X4.0
D745125.0X1.0
D745125.0X1.2
D745125.0X1.5
D745125.0X1.6
D745125.0X2.0
D745125.0X2.5
D745125.0X3.0
D745160.0X2.0
D745160.0X2.5
D745160.0X3.0
D745200.0X1.6
D745200.0X2.0
D745200.0X2.5
D745200.0X3.0
D745250.0X2.0

é

DC

(mm)
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
200.00
200.00
200.00
200.00
250.00

w

(mm)
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
2.0
25
3.0
1.6
2.0
2.5
3.0
2.0

ISO
13399

DCON MS

(mm)
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

PVD

oo}

NOF

40
40
80
64
64
64
64
48
48
64
64
64
80
80
80
64
100

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5985303
https://dormerpramet.com/p/5985308
https://dormerpramet.com/p/5985326
https://dormerpramet.com/p/5985331
https://dormerpramet.com/p/5985339
https://dormerpramet.com/p/5985342
https://dormerpramet.com/p/5985346
https://dormerpramet.com/p/5985349
https://dormerpramet.com/p/5985351
https://dormerpramet.com/p/5985429
https://dormerpramet.com/p/5985471
https://dormerpramet.com/p/5985516
https://dormerpramet.com/p/5985407
https://dormerpramet.com/p/5985410
https://dormerpramet.com/p/5985413
https://dormerpramet.com/p/5985415
https://dormerpramet.com/p/5985423

? 3 ISO Fol PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Zaagfrees HSS, fijn vertand
Ontworpen met een fijne vertanding, ideaal voor smalle, diepe sleuven, terwijl de schotelvormige en neutrale tandgeometrie de spaanafvoer
verbeterd en wrijving voorkomt bij het frezen van diepe sleuven. Geschikt voor het horizontaal frezen van sleuven en zaagtoepassingen.

\_/

HSS f Lo
e 5
DIN
Bright 1837

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

Pz [pr2) (P13l P21 [P22| [P3T P32 PAY Mi1 M12 M21  M22 M3l M32

M40 W450 W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i k2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  W34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74732.0X.3 32.00 0.3 8.00 80
D74732.0X.4 32.00 0.4 8.00 80
D74732.0X.5 32.00 0.5 8.00 80
D74732.0X.6 32.00 0.6 8.00 64
D74732.0X.8 32.00 0.8 8.00 64
D74732.0X1.0 32.00 1.0 8.00 64
D74732.0X1.2 32.00 1.2 8.00 48
D74732.0X1.5 32.00 15 8.00 48
D74732.0X1.6 32.00 1.6 8.00 48
D74732.0X2.0 32.00 2.0 8.00 48
D74740.0X.3 40.00 0.3 10.00 100
D74740.0X.4 40.00 0.4 10.00 100
D74740.0X.5 40.00 0.5 10.00 80
D74740.0X.8 40.00 0.8 10.00 80
D74740.0X1.0 40.00 1.0 10.00 64
D74740.0X1.2 40.00 1.2 10.00 64
D74740.0X1.5 40.00 15 10.00 64
D74740.0X1.6 40.00 1.6 10.00 64
D74740.0X2.0 40.00 2.0 10.00 48
D74750.0X.3 50.00 0.3 13.00 128
D74750.0X.4 50.00 0.4 13.00 100
D74750.0X.5 50.00 0.5 13.00 100
D74750.0X.6 50.00 0.6 13.00 100
D74750.0X.8 50.00 0.8 13.00 80
D74750.0X1.0 50.00 1.0 13.00 80
D74750.0X1.2 50.00 1.2 13.00 80
D74750.0X1.5 50.00 1.5 13.00 64
D74750.0X1.6 50.00 1.6 13.00 64
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https://dormerpramet.com/p/5985688
https://dormerpramet.com/p/5985692
https://dormerpramet.com/p/5985696
https://dormerpramet.com/p/5985700
https://dormerpramet.com/p/5985705
https://dormerpramet.com/p/5985709
https://dormerpramet.com/p/5985713
https://dormerpramet.com/p/5985721
https://dormerpramet.com/p/5985725
https://dormerpramet.com/p/5985729
https://dormerpramet.com/p/5985741
https://dormerpramet.com/p/5985745
https://dormerpramet.com/p/5985749
https://dormerpramet.com/p/5985756
https://dormerpramet.com/p/5985765
https://dormerpramet.com/p/5985770
https://dormerpramet.com/p/5985774
https://dormerpramet.com/p/5985778
https://dormerpramet.com/p/5985783
https://dormerpramet.com/p/5985805
https://dormerpramet.com/p/5985810
https://dormerpramet.com/p/5985814
https://dormerpramet.com/p/5985823
https://dormerpramet.com/p/5985827
https://dormerpramet.com/p/5985831
https://dormerpramet.com/p/5985835
https://dormerpramet.com/p/5985839
https://dormerpramet.com/p/5985842

M

Product

D74750.0X2.0
D74750.0X2.5
D74750.0X3.0
D74763.0X.5
D74763.0X.6
D74763.0X.8
D74763.0X1.0
D74763.0X1.2
D74763.0X1.5
D74763.0X1.6
D74763.0X2.0
D74763.0X2.5
D74763.0X3.0
D74763.0X4.0
D74780.0X.5
D74780.0X.6
D74780.0X.8
D74780.0X1.0
D74780.0X1.2
D74780.0X1.5
D74780.0X1.6
D74780.0X2.0
D74780.0X2.5
D74780.0X3.0
D74780.0X4.0
D747100.0X.5
D747100.0X.6
D747100.0X.8
D747100.0X1.0
D747100.0X1.2
D747100.0X1.5
D747100.0X1.6
D747100.0X2.0
D747100.0X2.5
D747100.0X3.0
D747100.0X4.0
D747125.0X1.0
D747125.0X1.2
D747125.0X1.5
D747125.0X1.6
D747125.0X2.0
D747125.0X2.5
D747125.0X3.0
D747125.0X4.0
D747160.0X1.0
D747160.0X1.2
D747160.0X1.5
D747160.0X2.0
D747160.0X2.5
D747160.0X3.0
D747200.0X1.0
D747200.0X1.2
D747200.0X2.0
D747200.0X3.0

é

DC

(mm)
50.00
50.00
50.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
160.00
160.00
160.00
200.00
200.00
200.00
200.00

w

(mm)
2.0
25
3.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
15
1.6
2.0
25
3.0
4.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
2.5
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
2.0
25
3.0
1.0
1.2
2.0
3.0

ISO
13399

DCON MS

(mm)
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

PVD

oo}

NOF

64
64
48
128
100
100
100
80
80
80
80
64
64
64
128
128
128
100
100
100
100
80
80
80
64
160
160
128
128
128
100
100
100
100
80
80
160
128
128
128
128
100
100
100
160
160
160
128
128
128
200
200
160
128

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5985845
https://dormerpramet.com/p/5985847
https://dormerpramet.com/p/5985849
https://dormerpramet.com/p/5985969
https://dormerpramet.com/p/5986002
https://dormerpramet.com/p/5986008
https://dormerpramet.com/p/5986010
https://dormerpramet.com/p/5986013
https://dormerpramet.com/p/5986016
https://dormerpramet.com/p/5985874
https://dormerpramet.com/p/5985876
https://dormerpramet.com/p/5985878
https://dormerpramet.com/p/5985880
https://dormerpramet.com/p/5985882
https://dormerpramet.com/p/5985891
https://dormerpramet.com/p/5985895
https://dormerpramet.com/p/5985902
https://dormerpramet.com/p/5985906
https://dormerpramet.com/p/5985909
https://dormerpramet.com/p/5985912
https://dormerpramet.com/p/5985915
https://dormerpramet.com/p/5985918
https://dormerpramet.com/p/5985921
https://dormerpramet.com/p/5985924
https://dormerpramet.com/p/5985927
https://dormerpramet.com/p/5986034
https://dormerpramet.com/p/5985893
https://dormerpramet.com/p/5985896
https://dormerpramet.com/p/5985899
https://dormerpramet.com/p/5985903
https://dormerpramet.com/p/5985907
https://dormerpramet.com/p/5985910
https://dormerpramet.com/p/5985913
https://dormerpramet.com/p/5985916
https://dormerpramet.com/p/5985919
https://dormerpramet.com/p/5985922
https://dormerpramet.com/p/5985935
https://dormerpramet.com/p/5985938
https://dormerpramet.com/p/5985941
https://dormerpramet.com/p/5985944
https://dormerpramet.com/p/5985947
https://dormerpramet.com/p/5985950
https://dormerpramet.com/p/5985953
https://dormerpramet.com/p/5985955
https://dormerpramet.com/p/5985967
https://dormerpramet.com/p/5985970
https://dormerpramet.com/p/5985973
https://dormerpramet.com/p/5985979
https://dormerpramet.com/p/5985982
https://dormerpramet.com/p/5985985
https://dormerpramet.com/p/5986000
https://dormerpramet.com/p/5986003
https://dormerpramet.com/p/5986014
https://dormerpramet.com/p/5986020
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Cirkelzaag HSS, fijn vertand
Ontworpen met fijne vertanding, ideaal voor onderdelen met een dunne wanddikte. Geschikt voor afkorten en zagen. Met 130 tot 220 tanden,
verbeterd de schotelvormige en neutrale tandgeometrie de spaanafvoer en voorkomt wrijving bij het zagen van pijp en buis. De stoomontlaten

afwerking houdt de snijvloeistof vast en voorkomt het vastlassen van spanen. Met meeneemgaten voor verschillende zaagmachines.

13399

PVD

oo}

PMK
NSH

D/DORMER

2DORMER
ST

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

W40Q W45Q

W40Q W30Q

N2.1 N2.2

HW769R  M692R
Product

D750200.0X1.8
D750225.0X2.0
D750250.0X2.0
D750275.0X2.5
D750300.0X2.5
D750315.0X2.5
D750350.0X2.5

60

W46Q
m220Q
N2.3
H500R

DC

(mm)
200.00
225.00
250.00
275.00
300.00
315.00
350.00

W34Q
m37Q
N3.1
H339R

W

(mm)
1.8
2.0
2.0
2.5
25
2.5
2.5

m30Q
m30Q
N3.2
H200R

DCON MS

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

m29°P
m330Q
N3.3
W100Q

NOF

130
140
160
180
180
200
220

W 24P

W25Q
N4.1
W60R

P

(mm)

(SRR, RNV, RV, BV, REV, R,

m18P

W30P

DHUB

(mm)
100
100
100
100
100
100
120

M1.1
P14P

H23P

DAH4

(mm)

O CO 0O O O ©o ©o

M1.2
Z12°P

m34Q

DBC4

(mm)
45
45
45
45
45
45
45

M2.1
Z12°P

m26Q

DAH5

(mm)

O O WO WOV WOV WYV O

M2.2
Z10P
N1.1
W600R

DBC5

(mm)
50
50
50
50
50
50
59

M3.1
?12P
N1.2
W450R

DAH6

(mm)
1
n
n
1
1"
1
N

M3.2
Z10P
N1.3
W300R

DBC6

(mm)
63
63
63
63
63
63
63


https://dormerpramet.com/p/5985940
https://dormerpramet.com/p/5985943
https://dormerpramet.com/p/5985946
https://dormerpramet.com/p/5985949
https://dormerpramet.com/p/5985952
https://dormerpramet.com/p/5985957
https://dormerpramet.com/p/5985960
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Cirkelzaag HSS, fijn vertand

Ontworpen met fijne vertanding, ideaal voor onderdelen met een dunne wanddikte. Geschikt voor afkorten en zagen. Met 160 tot 350 tanden,
verbetert de schotelvormige en neutrale tandgeometrie de spaanafvoer en voorkomt wrijving bij het zagen van pijp en buis. De stoomontlaten
afwerking houdt de snijvloeistof vast en voorkomt het vastlassen van spanen. Met meeneemgaten voor verschillende zaagmachines.

HSS f i
. 18

2DORMER
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 2T M1 M2 M21 M22 M3 M3.2

M40 W450  W46Q W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 G2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  M23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
HM769R W692R  M500R  E339R  M200R  W100Q W60R

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D751200.0X1.8X160 200.00 1.8 32.00 160 4 100 8 45 9 50 n 63
D751200.0X1.8X200 200.00 1.8 32.00 200 3 100 8 45 9 50 n 63
D751225.0X2.0X180 225.00 2.0 32.00 180 4 100 8 45 9 50 n 63
D751225.0X2.0X220 225.00 2.0 32.00 220 3 100 8 45 9 50 N 63
D751250.0X2.0X200 250.00 2.0 32.00 200 4 100 8 45 9 50 1 63
D751250.0X2.0X250 250.00 2.0 32.00 250 3 100 8 45 9 50 1 63
D751275.0X2.5X220 275.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 N 63
D751300.0X2.5X220 300.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 1 63
D751300.0X2.5X300 300.00 25 32.00 300 3 100 8 45 9 50 1 63
D751315.0X2.5X240 315.00 2.5 32.00 240 4 100 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X280 350.00 25 32.00 280 4 120 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X350 350.00 25 32.00 350 3 120 8 45 9 50 1 63


https://dormerpramet.com/p/5985963
https://dormerpramet.com/p/5985966
https://dormerpramet.com/p/5985972
https://dormerpramet.com/p/5985975
https://dormerpramet.com/p/5985978
https://dormerpramet.com/p/5985981
https://dormerpramet.com/p/5985984
https://dormerpramet.com/p/5985990
https://dormerpramet.com/p/5985993
https://dormerpramet.com/p/5985996
https://dormerpramet.com/p/5986005
https://dormerpramet.com/p/5985668
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Cirkelzaag HSS, grof vertand

Ontworpen met grove vertanding. Geschikt voor afkorten en zagen. De schotelvormige en neutrale tandgeometrie verbeterd de spaanafvoer en
voorkomt wijving bij het zagen van pijp en buis. De stoomontlaten afwerking houdt de snijvloeistof vast en voorkomt het vastlassen van spanen.
Met meeneemgaten voor verschillende zaagmachines.

HSS f; -
| - 2 & g R

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 2T M1 M2 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450 W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i k2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  W34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D752250.0X2.0X128 250.00 2.0 32.00 128 6 100 8 45 9 50 n 63
D752300.0X2.5X160 300.00 25 32.00 160 6 100 8 45 9 50 n 63
D752315.0X2.5X160 315.00 25 32.00 160 6 100 8 45 9 50 n 63
D752350.0X2.5X180 350.00 2.5 32.00 180 6 120 8 45 9 50 N 63

62


https://dormerpramet.com/p/5985807
https://dormerpramet.com/p/5985821
https://dormerpramet.com/p/5985826
https://dormerpramet.com/p/5985673

? 3 1ISO Fol PMK
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Cirkelzaag HSS, grof vertand

Ontworpen met grove vertanding. Geschikt voor afkorten en zagen. De schotelvormige en neutrale tandgeometrie verbeterd de spaanafvoer en
voorkomt wrijving bij het zagen van pijp en buis. De stoomontlaten afwerking houdt de snijvloeistof vast en voorkomt het vastlassen van spanen.
Met meeneemgaten voor verschillende zaagmachines.

HSS f; -
- 2@ mB

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

P12 P13 P27 P22 P31 P32 PET M11 M2 M21 M22 M3.1  M3.2

M40 W450  W46Q W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 G2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  M23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D753250.0X2.0 250.00 2.0 32.00 100 8 100 8 45 9 50 n 63
D753350.0X2.5 350.00 25 32.00 140 8 120 8 45 9 50 n 63

63


https://dormerpramet.com/p/5985676
https://dormerpramet.com/p/5985691
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D763 D/DORMER

sl Schijffrees HSS-E, radiaal en axiaal snijdend, fijn vertand
;f ' F\\ Ontworpen met fijne vertanding, ideaal voor smalle, diepe sleuven, waarbij de verspringende tandgeometrie de spaanafvoer verbeterd. Een zeer
¢
{
{

oo}

veelzijdig gereedschap dat kan worden gebruikt voor het frezen van sleuven en voor zaagtoepassingen.

DC
. DCONMS _

A
HSS-E / .
S s

Y DC
10° Bright jS 16

9 @) i g

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l P32 PaL P2 [Pasl M1l M12

W46 X m52X W 54X 40X W35X W31X W29X W 24X W20X 18X 15X 12X W41 X W35X

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W37X W30X W23X W20X W18X W10X W30X W22X W17X W49X W40 X W32X W44X W33X
k33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N1i N1.2 N13  N21  N22
W27 X W40 X W30X W22X W19X W16X W46 X W34X W27 X HW33X W62 X W42X W42X W37X

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
27X W44X W25X W13X W445 W30V H20W E15W m20W W145 mi5wW m10S m12W L ED

Product DC W DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)

D76363.0X1.6 63.00 1.6 22.00 32

D76363.0X2.0 63.00 2.0 22.00 32

D76380.0X3.0 80.00 3.0 27.00 32

D763100.0X2.0 100.00 2.0 32.00 44

D763125.0X3.0 125.00 3.0 32.00 44

64


https://dormerpramet.com/p/5985735
https://dormerpramet.com/p/5985739
https://dormerpramet.com/p/5985771
https://dormerpramet.com/p/5985695
https://dormerpramet.com/p/5985724
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Mantelkopfrees HSS-E

Voor vlak- en omtrekfrezen in veel verschillende materialen. Blank geslepen oppervlak. Opsteek uitvoering

DCON MS

HSS-E N

A Y
30° 12° Bright

CwW

e » @ @ @

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaL P2 [Pa3l mi1 M12

m40C W45C W46 C W34C m30C »1278B W29C W248 71208 188 7158 7128 W 34C m29C

M21 M22 M31 M3.2 Mm33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W31C W258B 71178 1158 W14A W10A m20C W15C W11C m37C W30C W24B W33C W25C
k33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N11i N1.2 N13  N21  N22
W20A HW308B H23B W178B W14A H12A M348 W28 W20B P76 E Z157D 38D W38C W34C

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
W25C W40C W23C W12C 7140 C Z15C Z17C W308 71208 ZI10A ZI13A Zi7A ZI10A Zi5A

S4.1 $4.2
ZI8A P14 A
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D40040.0 40.00 320 16.00 8
D40050.0 50.00 36.0 22.00 8

65


https://dormerpramet.com/p/5985296
https://dormerpramet.com/p/5985300
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Mantelkopfrees HSS-E, TiCN gecoat
Voor vlak- en omtrekfrezen in veel verschillende materialen. Opsteekuitvoering. De TiCN coating verhoogt de productiviteit en de standtijd bij
toepassing in harde en slijtvaste materialen.

e L
&
g

HSS-E N 0

‘ Cw
A
30° 120 m.
/ DIN
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (PA3] m11  ML2
m86C  MoC MI00C W74C  WeSC  W57B W52 W42 M3SB M31B M26B M21B M4C  W4IC
M21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l K K2 E EE B2 BB EE S
m4C W3B  M3B  M30B  M2A  M20A  W35C m26C  M19C M6EC  M50C  M40B  MS4C M4
BE i @2 @B @2 @5 EE B2 K8 0 n~N11 N12 N13 N21 N22
W34A  WS50B  W33B  M28B  M24A  M20A W57 W43B  M33B  WIISOF #1200 MSOD  MSOC  M7C
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2
m51C  mgsC  mS0C W 5C  m84C wI32C  wI35C W358 M5B MISA M27A M14A E20A  MI0A
s4.1  s4.2
MiGA  WSA

Product DC w DCON MS NOF

(mm) (mm) (mm)
D42063.0 63.00 40.0 27.00 8
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Mantelkop-ruwfrees HSS-E
Voor vlak- en omtrekfrezen in veel verschillende materialen. Met NR ruwprofiel voor hoge spaanvolumes. Opsteekuitvoering.

Hss-E | NR
|G|

A Y
30° 12° Bright

e » @ @ @

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l P32 Pax P2 [Pa3l M1l M12

W40D W45D W46D W34D m30D 27 C m29D W24C »20C m18C Z15C Z12C W34D 29D

M21 M22 M31 M3.2 Mm33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W31D W25C ?17C ?15C W14B H10B W20D m15D W11D W37D W30D W24C W33D W25D
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
W08 W30C W23( W17C W148B W28 W34C W26 ( W20C P76 F w57 E W38E W38D W34D
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
25D W40D 23D 12D 140D 715D 717D W30C 7120 C 7108 7138 7178 7108 758

S4.1 $4.2
7I8B 148
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D40263.0 63.00 40.0 27.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985338
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Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM

Freesprofiel N N N N N N

Aantal spaangroeven (NOF)
s WM WM W

A A A A A A

Spiraalhoek (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. Va y LY 3
Radiale spaanhoek (GAMF) 150 1o 150 19° 150 150
Schacht

DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB|
Coating ‘ l A l <

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDC) h10 h10 h10 h10 h12 h12
Richtin a, 44, 4., L. 4O, 4.

9 ) ) () ) ) )

Productienorm (BSG) 2 DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2 DORMER 2DORMER

HN
|

Productamile | 5902 5922 | 5903 | 5933 s904  S944 s |

PSF freesdiameter assortiment 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 Set
£ 70 71 72 73 74 £ 75 76

P1 | | | | | |
P2 | | | | | |
P3 | | | | | |
P4 4 | 4 | 4] |
M1
M2

M M3
M4
K1 4 | 4 | 4 |
K2 | | | | | |
K3 | | | | | |
K4 4 | 4 | 4 |
K5 | | | | | |
N1 4 4 4 L4 4 4
N2 4 | 4 | 4] |

N N3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ |
N4 4 4 4 4 4 4
N5
S1 4 4 4 4 4] 4
S2 4 4

S S3 4 4
sS4 L4 4
H1
H2

H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
69
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2-snijder VHM spiebaanfrees
Gemiddelde snijlengte, 2-snijder met 30° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard sleuven.

__CHWx45°

DCON MS

HM N

W | -
e | 10
- A E @

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 Pa1  Pa2 [KiD (K12 [Ki3
H106K H119K MW123K WK W30K ?71) W66 K m53) »45) W40 ¥134) W30 K 159K 44K
K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 K53
W98K W30K Z164) m87K W67 K Zi54) m31) m61) Zi45) 7i38) Z32) mo1) me9) Z53)
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S1.3

P1355K 267K W179K W179K 71160 K ZI115K W187K W109K 56K ?1187 K 172K H38) ?136) ?Z15)
DCON MS passing h6; DC<10.00 mm: CHW + 0.03x45° mm; DC>10.00 mm: CHW + 0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9022.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9022.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9023.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9024.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9025.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9026.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9027.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9028.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9029.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$90210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$90212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$90214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$90216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$90218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$90220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983010
https://dormerpramet.com/p/5983013
https://dormerpramet.com/p/5983021
https://dormerpramet.com/p/5983029
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https://dormerpramet.com/p/5982997
https://dormerpramet.com/p/5982999
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https://dormerpramet.com/p/5983007
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2-snijder VHM spiebaanfrees, TiALN coating
Gemiddelde snijlengte, 2-snijder met 30° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard sleuven. TIALN coating voor hogere
temperatuurbestendigheid en langere standtijd van het gereedschap.

2
 CHwxas® é
o
O N~ - -
" N ) APMX = %
i | b | e
N RREE
é‘» 5 DORMER K/l M M ‘,,* ’ B/J t/l]

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 P43 [Kidl K12
H132K W148K 153K E113K  E100K W38 W98 K m79) W67 59 m50) 741 W 100K W74K
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

W56K W107K W37K m70) W95K m72K m59) mss) mo7) H49) m42) m35) m100) m75)
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
W58 Z296K  21222K  E149K  E149K  E133K W% K W 156K WK 47K Z1156 K 2160 K P64 K m47)
S1.2 S1.3
745) 720)

DCON MS passing h6; DC<10.00 mm: CHW + 0.03x45° mm; DC>10.00 mm: CHW + 0.05x45° mm.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie $991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9222.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9222.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9223.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9224.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9225.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

! Cilindrische schacht.


https://dormerpramet.com/p/5982753
https://dormerpramet.com/p/5982756
https://dormerpramet.com/p/5982761
https://dormerpramet.com/p/5982764
https://dormerpramet.com/p/5982767
https://dormerpramet.com/p/5982770
https://dormerpramet.com/p/5982774
https://dormerpramet.com/p/5982778
https://dormerpramet.com/p/5982786
https://dormerpramet.com/p/5982944
https://dormerpramet.com/p/5982949
https://dormerpramet.com/p/5982954
https://dormerpramet.com/p/5982958
https://dormerpramet.com/p/5982750
https://dormerpramet.com/p/5982759
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3-snijder VHM spiebaanfrees
Gemiddelde snijlengte, 3-snijder met 30° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard sleuven.

__CHWx45°

|
|
|
|
|
DCON MS

HM N

Py y - OAL -
" 30° 12°

DC

DIN 6535HA Bright h10

u > 2 DORMER
1A

N

9 9 4 |4 &

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

m106) m119) 123 mo1J W30 Z71l Wo66) W53 w451 W40l P134] m30J 59 ¥44)

W) m3o0J Z1641 ma7) mo7) Z1541 W31l W61l w451 7381 7321 W1l W6 71531

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 §1.3
355K 267K 179K W179) ?160)J Z115) W187) m109)J m5) ?1187) »72) W33l 361 7431

DCON MS passing h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9032.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9032.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9033.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9034.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9035.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9036.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9037.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9038.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9039.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$90310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$90312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$90314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$90316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$90318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$90320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983082
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https://dormerpramet.com/p/5983095
https://dormerpramet.com/p/5983099
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https://dormerpramet.com/p/5983077
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3-snijder VHM spiebaanfrees, TiALN coating
Gemiddelde snijlengte, 3-snijder met 30° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het frezen van standaard sleuven. TiIALN coating voor hogere
temperatuurbestendigheid en langere standtijd van het gereedschap.

__CHWx45°

>
0
<
X
DCON MS

N o =0

W | | e e

N IR

- G aYHE @

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
H132) W148) H153) m113) m100) kR W98 | VeI W67l W59 W50 Z41l m100) W74)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43 K44 K45 K51 K52
W56) m107) W7 W0l m5) m72) 59| W33 Wo7| H49| m4| W35 W1001 m5|
B8 nN11 N1.2 N13  N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 1296 K 222K W 149K W149) W133) W%) W156) mo1) w147) 1156 ?160) P164) W47
s1.2  S1.3

451 71201

DCON MS passing h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45° mm.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie $991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9332.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9332.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9333.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9334.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9335.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9336.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9337.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9338.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9339.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$93310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$93312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$93314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$93316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$93318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$93320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3

! Cilindrische schacht.
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https://dormerpramet.com/p/5982812
https://dormerpramet.com/p/5982817
https://dormerpramet.com/p/5982826
https://dormerpramet.com/p/5982835
https://dormerpramet.com/p/5982840
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https://dormerpramet.com/p/5982860
https://dormerpramet.com/p/5982790
https://dormerpramet.com/p/5982794
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https://dormerpramet.com/p/5982802
https://dormerpramet.com/p/5982807
https://dormerpramet.com/p/5982820
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4-snijder VHM vingerbaanfrees
Gemiddelde snijlengte, 4-snijder met 30° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het algemeen omtrekfrezen.

__CHWx45°

DCON MS

| e
Wi | | S
| N2

- G E G e E

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
W 106) m119) m123) I W30 Z71l W66) W53 45| 401 V341 7181 W30J »59)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
v44) W93 m30) Y1641 m37) m67) P154| W31l Wil 45| 7381 Z321 o1l [ [0
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2
71531 »1355) W 267) W179) W179) 21160 Z1115) W187) W109) W56) »1187) »72) 38| 1361
s1.3  Ss21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2

7143 7401 7351 71301 7251 7231 7 20|

DCON MS passing h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9042.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9042.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9043.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9044.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9045.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9046.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9047.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9048.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9049.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$90410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$90412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$90414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$90416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$90418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$90420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983157
https://dormerpramet.com/p/5983162
https://dormerpramet.com/p/5983176
https://dormerpramet.com/p/5983186
https://dormerpramet.com/p/5982745
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https://dormerpramet.com/p/5983133
https://dormerpramet.com/p/5983138
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https://dormerpramet.com/p/5983152
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4-snijder VHM vingerbaanfrees, TiALN coating
Gemiddelde snijlengte, 4-snijder met 30° spiraalhoek biedt hoge stijtheid voor algemeen omtrekfrezen. TIALN coating voor hogere
temperatuurbestendigheid en langere standtijd van het gereedschap.

__CHWx45°

DCON MS

- f =
% | R -
u

- G e s e @

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
H132) W148) H153) m113) m100) kR W98 | VeI W67l W59 W50 Z41l m100) W74)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43 K44 K45 K51 K52
W56) m107) W7 W0l m5) m72) 59| W33 Wo7| H49| m4| W35 W1001 m5|
B8 nN11 N1.2 N13  N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 7129 ) ¥1222) W149) W149) m133) W96 156 o1 P147) »1156) »160)J Y 64) W47l
$1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2  S41  S4.2

71451 71451 7601 7491 7451 7351 7351 7281

DCON MS passing h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45° mm.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie $991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9442,0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9442,5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9443.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9444.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9445.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9446.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9447.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9448.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9449.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$94410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$94412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$94414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$94416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$94418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$94420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4

! Cilindrische schacht.
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Set VHM frezen

Sets volhardmetalen frezen met TIALN coating. Assortiment van $922, 933 of $944 (2-, 3- of 4-snijdend). Sets bevatten @33, 4, 5, 6, 8 en 10 mm.
Verpakt in een kunststof houder voor goed overzicht.

HM

A=type, B=aantal in set, C=diameters in set.

Product A B .

$991SET922 $922 6 03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
$991SET933 5933 6 03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
S991SET944 $944 6 03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
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VOLHARDMETALEN GEREEDSCHAP VOOR GEMENGDE PRODUCTIE.
GESCHIKT VOOR GEMIDDELDE SNIJPARAMETERS.




n < - ? ? g o
! : 13399 Lo NS H
Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Freesprofiel N N N N N N N N N

Aantal spaangroeven (NOF) @ @
WO WEOWOWH WM W W W W

) A A A A A A A 2 A i A A A i
Spiraalhoek (FHA) 28° 28° 28° 28° 40° 28° 28° 28° 28° 28° a0° 28° a0° a0°
) A A A A A A A A A r A A A r
Spiraalhoek (FHA) 28° 28° 28° 28° 40° 28° 28° 28° 28° 28° 40° 28° 40° 40°
; Y y y y ¥ y y ¥ ¥ y y y ¥ y
Radiale spaanhoek (GAMF) 9 9 9° 9° 10° 9 9 90 g9 9 10° ' 10° 10°
Schacht [ [ == e e Y s TR s | s AR s YR Y s TR e | R s W s YR B s [ s
DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA|
) L I L I Q I Q I L I L I Q I Q I < I L I Q I Q I q I L
Coating
AN ACTN ACTN AICTN AN ACTN AlCTN AICTN AN AN AlCTN AICTN AICTN ACTN
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDQ) h9 h9 h9o h9 h9 h9 h9o h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
v A A v v v A v v A A v v A
) DIN DIN DIN DIN _ . DIN DIN DIN DIN i . . .
Productienorm (BSG) 6527K | 6527K | 6527L | 6527l o RN les27K | 6527K | 6527L | 6527L PO PO o PO

-

— ST

Productarile 5802HA S802HB 5812HA SB12HB _$710 5822 SBO3HA SB03HB SB13HA SB13HB 5713 5823 5714 S715 |

PSF freesdiameter assortiment 1.00 - 20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 1.00-20.00 2.00 - 20.00 1.00-20.00 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00 1.50 - 20.00 2.00 - 20.00 3.00 - 20.00 3.00 - 20.00

g I8 I8 EI8 184 (18 g L8 L8 L8 L9 91 [H9 193

P1 | | | | | | | | | | | | | |
P2 | | | | | | | | | | | | | |
P3 | | | | | | | | | | | | | |
P4 | | | | | | | | | | | | | |
M1 | | | | | | | | | | | | | |
M2 | | | | | | | | | | | | | |
M M3 | | | | | | | | 4] 4] | 4 ] |
M4 4 4 | | | 4 4] 4 4 4
K1 | | | | | | | | | | | | | |
K2 | | | | | | | | | | | | | |
K3 | | | | | | | | | | | | | |
K4 | | | | | | | | | | | | | |
K5 | | | | | | | | | | | | | |
N1 4] 4 | | | 4 4 4] 4] 4] 4 4]
N2 | | | | | | | | | | 4 4
N N3 | | | | | | | | | | 4 4
N4 4] 4 4 4 4 4 4] |4 4] 4]
N5
S1 4] 4 | | | | 4 4 4] 4] | 4 u |
S S2 4 4 | | | | 4 4 4 4] | 4] | |
58 4] 4 | | | | 4 4 4] 4] | 4] | |
sS4 4] 4 | | | | 4 4 4] 4] | 4] | |
H1
H2
H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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5802 HA 2/DORMER

2-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 2-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie en hellingfrezen. AICrN
coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

206K H230K 238K H176K E155K  H137) H143K W114) w97 W34) m72) W58 W121K  W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K H152K H114K 210K E171K  W137)

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186K H143K H115) m173) m131) mo5) W32 Wo68) W1%) W147) W114) Z408K  P1307K 206K

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206K W184K 132K  W215K 125K Pe4K  PI215K  PI83K 7i81) Z71) 7i55) 7i41) 7i32)

DCON MS passing h6; DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 2
$802HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 2
S802HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
$802HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HA4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 2
S802HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
S802HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
$802HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
S802HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
$802HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983331
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https://dormerpramet.com/p/5983362
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2-snijder VHM spiebaanfrees, HB schacht, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 2-snijder, biedt een hoge stijfheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie en hellingfrezen. Met Weldon
schacht, AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

H206K H230K 238K H176K E155K  H137) H143K W114) w97 W34) m72) W58 W121K  W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K H152K H114K  H210K E171K  W137)

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186K H143K H115) m173) m131) mo5) W32 Wo63) W1%) W147) H114) »2408K  P307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206K W184K 132K  E215K  W125K 7164 K 215K 783K 7i81) Z71) 7i55) 7i41) 7i32)

DCON MS passing h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HB2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
$802HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
$802HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
$802HB8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HB9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
$802HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
S802HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2


https://dormerpramet.com/p/5983439
https://dormerpramet.com/p/5983443
https://dormerpramet.com/p/5983250
https://dormerpramet.com/p/5983252
https://dormerpramet.com/p/5983262
https://dormerpramet.com/p/5983266
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https://dormerpramet.com/p/5983284
https://dormerpramet.com/p/5983290
https://dormerpramet.com/p/5983294
https://dormerpramet.com/p/5983297
https://dormerpramet.com/p/5983480
https://dormerpramet.com/p/5983486
https://dormerpramet.com/p/5983282
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https://dormerpramet.com/p/5983430
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2-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Korte snijlengte, 2-snijder, biedt een hoge stijfheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie en hellingfrezen. AICrN coating
verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MI12

Hi66K H186K H192K H142K MI125K H111) 115K m93J W78 Wo68) m59) m47) W97 K W31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE EBE

W85K m71) m79) W) mo1) Wo60) W166K WI123K W92K H170K W138K H110) H150K E115K

B8 k0 2 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N21 0 N22

WI93J W 140) m105) m77) W66) W56 m159) m118) m92) P1330K V1247 K 166K 166K 148K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
107K H173K  H101K 52K 173K ?67K m72) Wo64) m49) W38 m30)J

DCON MS passing h6; DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S812HA2.0 2.00 - 6.00 6.00 57.0 2
$812HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
S812HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
S812HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
S812HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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5812HB 2/DORMER

2-snijder VHM spiebaanfrees, HB schacht, AICrN coating
Korte snijlengte, 2-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie en hellingfrezen. Met Weldon
schacht, AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

H166K H186K H192K H142K W15k H111) 115K m93J m78) Wo68) m59) m47) W97 K W31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l K KO KR N B2 BB EE E&E

W85K m71) m79) W6s) mo1) W60) W166K WI123K W92K H170K W138K W110) H150K H115K

B3 k0 K2 K5 (4 5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N21 N22

WI93J W 140) m105) m77) W66) W56 m159) m118) mI2) P1330K V1247 K 166K 166K 148K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
107K H173K  H101K 52K 173K 67K m72) Wo64) m49) W38 m30)J

DCON MS passing h6; DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$812HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 2
$812HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HBY.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
S812HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983562
https://dormerpramet.com/p/5983565
https://dormerpramet.com/p/5983571
https://dormerpramet.com/p/5983574
https://dormerpramet.com/p/5983578
https://dormerpramet.com/p/5983581
https://dormerpramet.com/p/5983587
https://dormerpramet.com/p/5983590
https://dormerpramet.com/p/5983593
https://dormerpramet.com/p/5983596
https://dormerpramet.com/p/5983598
https://dormerpramet.com/p/5983544
https://dormerpramet.com/p/5983547
https://dormerpramet.com/p/5983553
https://dormerpramet.com/p/5983556
https://dormerpramet.com/p/5983559
https://dormerpramet.com/p/5983568
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2-snijder VHM vingerfrees, AICrN coating
Korte snijlengte, 2-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het frezen van gangbare sleuven. AICrN coating verbetert de prestaties
en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 P13 P41 M11 M1.2 M2.1

H199K H223K 230K H170K ET150K  E133) H138K W111) W9%) W32 m70) 115K W97 K W102K
M2.2 k3.2
m34)

M3.1  M3.2 k3.1 K33 K4l K42

W94) W31l 196K H145K 109K 202K 164K W131) W178K H136K  E110) W165) W125)

S Ka 5 K K82 K& s12  s21 s31 s4d

W) m78) Wo5) m187) m141) m109)J W69 m53) W40 m31J

DCON MS passing h6.
Product DC DCON MS APMX O0AL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$7101.0 1.00 3.00 3.00 40.0 2
$7101.5 1.50 3.00 4.50 40.0 2
$7102.0 2.00 3.00 6.50 40.0 2
$7102.5 2.50 3.00 6.50 40.0 2
$7103.0 3.00 6.00 9.00 50.0 2
$7104.0 4.00 6.00 12.00 50.0 2
$7105.0 5.00 6.00 15.00 50.0 2
$7106.0 6.00 6.00 20.00 60.0 2
$7108.0 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$71010.0 10.00 10.00 22.00 75.0 2
$71012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$71016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$71020.0 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706982
https://dormerpramet.com/p/6706983
https://dormerpramet.com/p/6706984
https://dormerpramet.com/p/6706985
https://dormerpramet.com/p/6706986
https://dormerpramet.com/p/6706987
https://dormerpramet.com/p/6706988
https://dormerpramet.com/p/6706989
https://dormerpramet.com/p/6706990
https://dormerpramet.com/p/6706991
https://dormerpramet.com/p/6706992
https://dormerpramet.com/p/6706994
https://dormerpramet.com/p/6706995
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2-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Gemiddelde snijlengte, 2-snijder, biedt een hoge stijfheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie en hellingfrezen. AICrN
coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 [PA3] m11  M12
146K 164K 169K W125K 110K W) 101K W32 W69 W61 H52) W41) 35K W72K
M21 mM22 M31 M32 M33 M4l K K2 EE EE B2 BB EE S
W76K m6)  W70)  W60) WS4 W53 MI4SK  MI08K  WSTK  M1S0K  M12K W97 MIBK  MI02K
BE i @2 @B @2 @5 EE B2 K8 N1 N12 N13 N21 N22

W32 123 m93) W68 m59) W48 W139)J m105) W31 Z287K  P216K  E144K  E144K  E129K

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
Wo3K  W152K  W88K Z45K  mI152K  PI59K m58) m51) m39) m29) m23)

DCON MS passing h6; DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$8222.0 2.00 - 6.00 8.00 57.0 2
$8222.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8223.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8224.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 2
$8225.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 2
$8226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$8227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$8228.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 2
$8229.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 2
$82210.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 2
$82212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 2
$82214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$82216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$82218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$82220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/7106954
https://dormerpramet.com/p/7106955
https://dormerpramet.com/p/7106956
https://dormerpramet.com/p/7106957
https://dormerpramet.com/p/7106958
https://dormerpramet.com/p/7106959
https://dormerpramet.com/p/7106960
https://dormerpramet.com/p/7106961
https://dormerpramet.com/p/7106962
https://dormerpramet.com/p/7106963
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3-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 3-snijder, biedt een hoge stijfheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie. AICrN coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Ook geschikt voor insteek- en hellingfrezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l W72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W35 Z76l 2751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

W186) W143) H1151 1731 1311 oI W32 W63 1%l W 1471 W41  P408K  ®307K  E206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206) W184) m132) m215) m125) 7i64) 7i215) 7183) 781l 71l 7551 411 71321

DCON MS passing h6; DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
S803HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983303
https://dormerpramet.com/p/5983307
https://dormerpramet.com/p/5983375
https://dormerpramet.com/p/5983379
https://dormerpramet.com/p/5983382
https://dormerpramet.com/p/5983392
https://dormerpramet.com/p/5983397
https://dormerpramet.com/p/5983402
https://dormerpramet.com/p/5983405
https://dormerpramet.com/p/5983410
https://dormerpramet.com/p/5983415
https://dormerpramet.com/p/5983425
https://dormerpramet.com/p/5982537
https://dormerpramet.com/p/5982576
https://dormerpramet.com/p/5982600
https://dormerpramet.com/p/5982602
https://dormerpramet.com/p/5983320
https://dormerpramet.com/p/5983333
https://dormerpramet.com/p/5983343
https://dormerpramet.com/p/5983352
https://dormerpramet.com/p/5983363
https://dormerpramet.com/p/5983387

h < 2 2 & B om W
S803HB D'DORMER

3-snijder VHM spiebaanfrees, HB schacht, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 3-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie. Met Weldon schacht. AICrN
coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Ook geschikt voor insteek- en hellingfrezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 Z76l Z751 7631 W205) m152) m114) m210J m171) m1371

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

186 W143) 1151 m1731 W31l W95 821 [ ] W1%| 1471 1141 P1408 K P307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W 206) W184) m132) m215) m125) P164) ¥1215) »183) 781l L4l 551 L0 7321

DCON MS passing h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HB2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.75 5.75 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.75 6.75 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.75 7.75 0.13 8.00 9.00 58.0 3
S803HBS.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HBY.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HBY.7 9.70 0.20 10.00 11.00 66.0 3
$S803HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HB11.7 11.70 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
S803HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5982539
https://dormerpramet.com/p/5982542
https://dormerpramet.com/p/5982544
https://dormerpramet.com/p/5982548
https://dormerpramet.com/p/5982549
https://dormerpramet.com/p/5982551
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https://dormerpramet.com/p/5982555
https://dormerpramet.com/p/5982557
https://dormerpramet.com/p/5982561
https://dormerpramet.com/p/5982563
https://dormerpramet.com/p/5982565
https://dormerpramet.com/p/5982567
https://dormerpramet.com/p/5982569
https://dormerpramet.com/p/5982571
https://dormerpramet.com/p/5982572
https://dormerpramet.com/p/5982573
https://dormerpramet.com/p/5982574
https://dormerpramet.com/p/5982517
https://dormerpramet.com/p/5982519
https://dormerpramet.com/p/5982521
https://dormerpramet.com/p/5982525
https://dormerpramet.com/p/5982529
https://dormerpramet.com/p/5982532
https://dormerpramet.com/p/5982546
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5813HA 2/DORMER

3-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Korte snijlengte, 3-snijder, biedt een hoge stijfheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie. AICrN coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Ook geschikt voor insteek- en hellingfrezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) Wm142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE EBE

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) W1101 m150) m115)

G5 K0 2 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N2 N22

o3| 1401 1051 W77l W66 L E 1591 W18l W2l 330K 21247K  H166K  E166) W148)

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) W173)  W101) 7i52) ?173) 7i67) 7721 Zi641 7491 7381 7301

DCON MS passing h6; DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HA2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
S813HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
S813HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
S813HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
S813HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
S813HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
S813HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983619
https://dormerpramet.com/p/5983504
https://dormerpramet.com/p/5983567
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https://dormerpramet.com/p/5983633
https://dormerpramet.com/p/5983637
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https://dormerpramet.com/p/5983644
https://dormerpramet.com/p/5983506
https://dormerpramet.com/p/5983508
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https://dormerpramet.com/p/5983614
https://dormerpramet.com/p/5983536
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5813HB 2/DORMER

3-snijder VHM spiebaanfrees, HB schacht, AICrN coating
Korte snijlengte, 3-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie. Met Weldon schacht. AICrN coating
verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Ook geschikt voor insteek- en hellingfrezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) Wo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l K KO KR N B2 BB EE E&E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W 166) W123) mo2) m170) m138) W1101 m150) m115)

G5 K0 K92 K5 (4 5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N2 N22

W93 1401 1051 W77l W66 L E 1591 H1181 W2l 330K #1247K  H166K  E166) W148)

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) W173)  W101) 7i52) ?173) 7i67) 7721 Zi641 7491 7381 7301

DCON MS passing h6; DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
$813HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
$813HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HB9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
$813HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
S813HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
$813HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
$813HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
$813HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983527
https://dormerpramet.com/p/5983530
https://dormerpramet.com/p/5983539
https://dormerpramet.com/p/5983542
https://dormerpramet.com/p/5983545
https://dormerpramet.com/p/5983548
https://dormerpramet.com/p/5983549
https://dormerpramet.com/p/5983552
https://dormerpramet.com/p/5983555
https://dormerpramet.com/p/5983558
https://dormerpramet.com/p/5983561
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h < 2 2 & W om W
S713 D/DORMER

3-snijder VHM vingerfrees, AICrN coating
Korte snijlengte, 3-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het frezen van gangbare sleuven. AICrN coating verbetert de prestaties
en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 P41l [P42] m11 mM12 M2l
m199) H223) H230) m170) H150) 1331 W138) W11 W94 W32l Wm0l W115) m97) m102)
m22 m31 m32 Killl K2 KIS N G2 G5 GBI G2 B8 @ 2
W4l W94 W31l W1%) W145) m109) W202) W164) W1311 m178) m136) 1101 W1651 W1251
B E @5 EE BE B8 s12  s21 s3.1 sal
W1l W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69l W53 W40 W31l

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX O0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7131.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3

§7132.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3

§7133.0 3.00 3.00 9.00 40.0 3

$7134.0 4,00 4,00 12.00 50.0 3

§7135.0 5.00 5.00 15.00 50.0 3

§7136.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3

§7138.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3

$71310.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3

$71312.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3

$71314.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3

§71316.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3

$71318.0 18.00 18.00 38.00 100.0 3

$71320.0 20.00 20.00 38.00 100.0 3
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https://dormerpramet.com/p/7002449
https://dormerpramet.com/p/7002450
https://dormerpramet.com/p/7002451
https://dormerpramet.com/p/7002452
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3-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Gemiddelde snijlengte, 3-snijder, biedt een hoge stijfheid voor het frezen van ondiepe sleuven met een P9 tolerantie en hellingfrezen. Met
Weldon schacht, AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 ML1 MI12

m145)  W162)  WI67)  M124)  W109)  W97I  W100) W81l W63l W60l WS w41l Mg W71
M2l m22 M1 m32 w33 M4l il KB KBS BN B2 B8 S Ea
m/5) W6l w69l w591 wSs3 w20 W144)  W107) WSO M149) W21 W96 MI132)  M101

B8 k0 K92 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nNi1 N2 NL3 N2 N22

W31l 1221 92| Wo7| W58 481 W1381 1041 m30| Z284K  P1214K  E143K  E143) m128)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m92) m150) mg7) 7145) 7150) 7158) 71131 711001 w771 7581 7451

DCON MS passing h6; DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$8232.0 2.00 - 6.00 8.00 57.0 3
$8232.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8233.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8234.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 3
$8235.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 3
$8236.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$8237.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$8238.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 3
$8239.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 3
$82310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$82312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 3
$82314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$82316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$82318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$82320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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3-snijder VHM lange vingerfrees, AICrN coating
Lange snijlengte, 3-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het omtrekfrezen van steile wanden. AICrN coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P23 P32 P33 [Pal PA2 M11 m12 M2l

W140) m157) m162) m120) m106) W94 W97 W78l W66 W58 B4 W31 W68) w7

m22 wm31 m32 Killl K2 KIS N G2 OG5 GBI G2 B8 @ 2
591 W66 | m57| m138) m102) m77) m142) m115) W92l W125) %) W73l 1161 W33
3 [E @5 [BE B2 B8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3 N3.2

Wo64! W5 W6l 1321 m99I W77l P249K  P187K 125K PI125) Z112) »81) ?131) »76)
N3.3 S$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
739) 49| m37| 28| 22|

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7143.0 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$7144.0 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$7145.0 5.00 5.00 19.00 60.0 3
$7146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$7148.0 8.00 8.00 31.00 75.0 3
$71410.0 10.00 10.00 31.00 75.0 3
$71412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$71414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$71416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3
$71418.0 18.00 18.00 57.00 125.0 3
$71420.0 20.00 20.00 57.00 125.0 3
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3-snijder VHM extra lange vingerfrees, AICrN coating
Extra lange snijlengte, 3-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijtheid voor het omtrekfrezen van steile wanden. AICrN coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1 P12 P13 P3.2 Al PA2 M1l ML2  M21

W38 W98 m101)J Wo66) 591 mo1) B9 B4 W36l W3l m50) m42) W44)

P21
m75)
mM22  m31 w32 Kl KR K68 K22 K31 K32 K33 K4l K42
[_EY)
K5.1

W36l W41l W35 Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) W60) W91 | VEY W55
K4.3 K44 K45 B2 B nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2
W40 351 W29 W83l W62l W48 Z178K  P1134K 190K 2190 »180) P58 Y194 P55
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
v28) 30! W23 W18l W41

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7153.0 3.00 3.00 25.00 100.0 3
$7154.0 4.00 4.00 31.00 100.0 3
$7155.0 5.00 5.00 31.00 100.0 3
$7156.0 6.00 6.00 38.00 100.0 3
$7158.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$71510.0 10.00 10.00 57.00 125.0 3
$71512.0 12.00 12.00 75.00 150.0 3
$71514.0 14.00 14.00 75.00 150.0 3
$71516.0 16.00 16.00 75.00 150.0 3
$71518.0 18.00 18.00 75.00 150.0 3
$71520.0 20.00 20.00 75.00 150.0 3
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Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM

Freesprofiel N N N N N N N

Aantal spaangroeven (NOF)
sujent WS W W W

. L Py Py 3 2 3 Py
Spiraalhoek (FHA) 3 34° 34° 34° 20° 40° 40°
. 3 Py % X 3 Py %
Spiraalhoek (FHA) 34 38 34° 3° 20° 20° 20°
. v Y Y v b y
Radiale spaanhoek (GAMF) ge g g g e 10° 10°
Schacht
DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
Coating \ I A I A I A I A I h I A
AN ACTN ACTN AICTN AICTN AN AlCTN
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDC) h10 h10 h10 h10 h9 h9 h9
Rlchtlng u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-»
L) [ [ L) L) L [
' DIN DIN DIN DIN
Productienorm (BSG) 6527K 6527K 65271 65271 IDORMER 2DORMER 2DORMER

PSF freesdiameter assortiment 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

9 397 98 99 100 101 102

P1 [ | [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
P2 [ | [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
P3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ]
P4 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ]
M1 [ ] [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
M2 [ | [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
M M3 [ ] [ ] 4 (4 [ | [ ] [ ]
M4 4] ” 4 v
K1 [ | [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
K2 [ | [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
K3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ]
K4 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ]
K5 [ | [ | [ | [ | [ | [ ] [ ]
N1 v v v 4 v v
N2 [ 4] [ 4] 4 (4 v v
N N3 [ ] [ ] [ | [ | 4 v
N4 4] v 4 4
N5
S1 4] [ 4] 4 4 [ | [ ] [ ]
S S2 4] ” 4 4 [ | [ ] [ ]
S3 v v 4 4 [ | [ ] [ ]
S4 v v v 4 [ | [ ] [ ]
H1
H2
H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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5804HA 2/DORMER

4-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijfheid voor ondiepe profiel- en insteekfreestoepassingen. AICrN coating verhoogt de standtijd en
verbetert de prestaties.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) W 1141 W97l W84l W72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W35 Z76l 2751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K51 N1l N12  NL3

W186) W143) H1151 1731 1311 oI W32 W63 1%l W 1471 W1141 ?1408 ) »1307) 71206

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
Zi206) w184)  w132)  W215) W125) 7i64) 7i215) 7183) 781l 71l 7551 411 71321

DCON MS passing h6; DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S804HA2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HA3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
S804HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
S804HA5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
S804HA8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HA10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
S804HA12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
S804HA16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HA20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
S804HA25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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5804HB 2/DORMER

4-snijder VHM spiebaanfrees, HB schacht, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijtheid voor ondiepe profiel- en insteekfreestoepassingen. Met Weldon schacht. AICrN coating
verhoogt de standtijd en verbetert de prestaties.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) W 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 Z76l Z751 7631 W205) m152) m114) m210J m171) m1371

K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K51 N1l N12  NL3

W186) W143) 1151 1731 1311 oI W32 W68 1%l 1471 W1141 ?1408 ) #1307 ¥1206)

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
Zi206) w184)  w132)  W215) W125) 7i64) 7i215) 7183) 781l 71l 7551 411 7321

DCON MS passing h6; DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$804HB2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HB3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
$804HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
$804HB5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
$804HB8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$S804HB10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
$804HB12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HB16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HB20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
$804HB25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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5814HA 2/DORMER

4-snijder VHM spiebaanfrees, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijfheid voor ondiepe profiel- en insteekfreestoepassingen. AICrN coating verhoogt de standtijd en
verbetert de prestaties.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) Wm142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE EBE

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) W1101 m150) m115)

G5 K0 K92 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nNi1 N2 NL3 N2 N22

W3l 1401 1051 W77l W66 W5 W1591 W18 W92l 71330 W1247) »1166) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»107) m173) m101)J »52) w173 »167) 7721 P641 7491 »38l 7301

DCON MS passing h6; DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S814HA2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HA3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
S814HA4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
S814HA5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HA10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$814HA12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HA16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HA20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
S814HA25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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5814HB 2/DORMER

4-snijder VHM spiebaanfrees, HB schacht, AICrN coating
Extra korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijtheid voor ondiepe profiel- en insteekfreestoepassingen. Met Weldon schacht. AICrN coating
verhoogt de standtijd en verbetert de prestaties.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MIL2

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) Wo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

mM22 M1 m32 M3z w41 K K S BN BB @8 EE E2

w71l Z791 4[4 L4 60| W 166) W123) mo2) m170) m138) W1101 m150) m115)

K K2 K95 Koa K45 K59 [KS2 (K88 n~N11 N12 NL3 N21 N22

W3l 1401 1051 W77l 66| 5| W1591 W18 W92l 71330 W1247) »1166) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| »381 7301

DCON MS passing h6; DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm.

m<
&N
—

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$814HB2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HB3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
$814HB4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
$814HB5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$814HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$814HB25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983612
https://dormerpramet.com/p/5983621
https://dormerpramet.com/p/5983624
https://dormerpramet.com/p/5983627
https://dormerpramet.com/p/5983630
https://dormerpramet.com/p/5983635
https://dormerpramet.com/p/5983604
https://dormerpramet.com/p/5983607
https://dormerpramet.com/p/5983609
https://dormerpramet.com/p/5983615
https://dormerpramet.com/p/5983618
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S716 D/DORMER

4-snijder VHM vingerfrees, AICrN coating
Korte snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijtheid voor het omtrekfrezen. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de
standtijd van het gereedschap.

HM N ==

i - OAL .
W & |

DC

A

>

o

<

x
Y

DCON MS

A I DC
DIN 6535HA AlCEN h9
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N\

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 P41l [P42] m11 mM12 M2l
m199) H223) H230) m170) H150) 1331 W138) W11 W94 W32l Wm0l W115) m97) m102)
m22 m31 m32 Killl K2 KIS N G2 G5 GBI G2 B8 @ 2
W4l W94 W31l W1%) W145) m109) W202) W164) W1311 m178) m136) 1101 W1651 W1251
B E @5 EE BE B8 s12  s21 s3.1 sal
W1l W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69l W53 W40 W31l

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX O0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

§7162.0 2.00 4.00 6.50 40.0 4

§7163.0 3.00 3.00 9.00 40.0 4

§7164.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4

§7165.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4

$7166.0 6.00 6.00 16.00 50.0 4

$7168.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4

$71610.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4

$71612.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4

$71614.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4

$71616.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4

$71618.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4

$71620.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/7002462
https://dormerpramet.com/p/7002463
https://dormerpramet.com/p/7002464
https://dormerpramet.com/p/7002465
https://dormerpramet.com/p/7002466
https://dormerpramet.com/p/7002467
https://dormerpramet.com/p/7002468
https://dormerpramet.com/p/7002469
https://dormerpramet.com/p/7002470
https://dormerpramet.com/p/7002471
https://dormerpramet.com/p/7002472
https://dormerpramet.com/p/7002473
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57 17 2/DORMER

4-snijder VHM lange vingerfrees, AICrN coating
Lange snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het omtrekfrezen van steile wanden. AICrN coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.

oo}

x
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2
DC
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2
x
\
DCON Ms

Py - OAL -
40° 10°

A l DC

DIN 6535HA AlCEN h9

é‘* 2 DORMER 0 4 d v* ’

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P32 P33 (Pal PA2 M11 m12 M2l

W140) m157) m162) m120) m106) W9 W97 W78l W66 W58 B4 W31 W68) w7

M3.1  M3.2 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42

W66 | m57| m138) m102) m77) m142) m115) W2l W125) %) W73l W16l W33
K4.4 K45  K5.1 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W64 | W55 W6l W1321 W9 W77 1249 K 71187 K P1125K 71125) 7i112) »181) 7131) »176)

N3.3 S$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
739) 49| m37| 28| 22|

m<
b2l )
- N

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7173.0 3.00 3.00 19.00 60.0 4
$7174.0 4.00 4.00 19.00 60.0 4
$7175.0 5.00 5.00 19.00 60.0 4
$7176.0 6.00 6.00 31.00 75.0 4
$7178.0 8.00 8.00 31.00 75.0 4
$71710.0 10.00 10.00 31.00 75.0 4
$71712.0 12.00 12.00 50.00 100.0 4
$71714.0 14.00 14.00 57.00 125.0 4
$71716.0 16.00 16.00 57.00 125.0 4
$71718.0 18.00 18.00 57.00 125.0 4
$71720.0 20.00 20.00 57.00 125.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706699
https://dormerpramet.com/p/6706700
https://dormerpramet.com/p/6706701
https://dormerpramet.com/p/6706702
https://dormerpramet.com/p/6706703
https://dormerpramet.com/p/6706704
https://dormerpramet.com/p/6706705
https://dormerpramet.com/p/6706706
https://dormerpramet.com/p/6706707
https://dormerpramet.com/p/6706708
https://dormerpramet.com/p/6706709
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S718 D/DORMER

4-snijder VHM extra lange vingerfrees, AICrN coating
Lange snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek biedt hoge stijfheid voor het omtrekfrezen van steile wanden. AICrN coating verbetert de
prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap.
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__DCON MS

- APMX -l
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40° 10°
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 P4l [P42] M11 mM12 M2l
W38 W98 m101) m75) W66) W59 61 W49 W41 W36 W31l W50) W42) W44)
m22 m31 m32 Killl K2 KIS N B2 OG5 GBI B2 B8 @ 2
W36l W41l W35 m36) Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) Wo60) W91 73| W55
3 [E @5 [BE B2 B8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3 N3.2

401 W35 291 [_ER] Ho2l 481 Z178K  PI134K 2190 K 7190 »180)J ¥158) ¥194) ¥55)
N3.3 S$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
728) m30| 23| 18| W14

DCON MS passing hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7183.0 3.00 3.00 25.00 100.0 4
$7184.0 4.00 4.00 31.00 100.0 4
$7185.0 5.00 5.00 31.00 100.0 4
$7186.0 6.00 6.00 38.00 100.0 4
$7188.0 8.00 8.00 41.00 100.0 4
$71810.0 10.00 10.00 57.00 125.0 4
$71812.0 12.00 12.00 75.00 150.0 4
$71814.0 14.00 14.00 75.00 150.0 4
$71816.0 16.00 16.00 75.00 150.0 4
$71818.0 18.00 18.00 75.00 150.0 4
$71820.0 20.00 20.00 75.00 150.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706769
https://dormerpramet.com/p/6706770
https://dormerpramet.com/p/6706771
https://dormerpramet.com/p/6706772
https://dormerpramet.com/p/6706773
https://dormerpramet.com/p/6706774
https://dormerpramet.com/p/6706775
https://dormerpramet.com/p/6706776
https://dormerpramet.com/p/6706777
https://dormerpramet.com/p/6706778
https://dormerpramet.com/p/6706779
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VOLHARDMETALEN GEREEDSCHAP VOOR PROCESZEKERHEID EN PRODUCTIVITEIT.
MEESTAL GEBRUIKT BlJ CNC EN GEAUTOMATISEERDE PRODUCTIE.




A ¢ > 5 B B W
: . 13399 X5 O NS H
Basismateriaal (BMC) HM HM
Freesprofiel N N
Aantal spaangroeven (NOF)
Snijlengte QHWE WHW
. A A
Spiraalhoek (FHA) 20° 40°
Spiraalhoek (FHA) ol || e
Radiale spaanhoek (GAMF) 0° 10°
Schacht
coatlng AITIN AN
Tolerantieklasse van de DC DC
snijdiameter (TCDC) h9 h9
Richting a. a.
Productienorm (BSG) IDORMER IDORMER

Productamile o789 | S0 | | | | | | | | | | | |

PSF freesdiameter assortiment  3.00-20.00 3.00-20.00

106 107

P1 [ [
P2 [ ] [ ]
P3 [ | [ |
PA m [ |
M1 [ | |
M2 N [ ]
M M3 m [ |
M4
K1 [ ] [ ]
K2 = [ ]
K3 = [ |
K4 m [ |
K5 = [
N1 [ ] [ ]
N2 = [ |
N N3 m [ |
N4
N5
s1 [ | [ |
s2 [ | [ |
S s3 [ ] [ ]
sa m [ ]
H1
H2
H H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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S 7 3 9 2/DORMER

2-snijder VHM afschuinfrees, 60°, AITiN coating
Korte snijlengte, 2-snijder biedt hoge stijfheid en vermindert trillingen. De tophoek van 60° is ontworpen voor afkantfrezen op CNC-machines.
AITiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties.

0o

DC
1
|
|
|
\
DCON Ms

HM N
APMX
g% )y y OAL

40° 10°
‘ DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 [P [ps2) (P33 Pal [PA2 M1 M12  m21

H199K H223K 230K H170K ET150K  E133) H138K W111) W9%) W32 m70) 115K W97 K W102K

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 KAl K42

W34) W) W31 HW196K H145K H109K 202K  E164K m131) W 178K W 136K m110) m165) W125)
K4.3 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W) W78) HW65) W187) W141) W109) P1355N 267N W179N W179K HW160K W115K W187K W109K
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
?156 K W69 W53) m40) W31

DCON MS passing hé.
KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7393.0 60 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7394.0 60 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7395.0 60 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7396.0 60 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7398.0 60 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$73910.0 60 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$73912.0 60 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$73916.0 60 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$73920.0 60 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706886
https://dormerpramet.com/p/6706887
https://dormerpramet.com/p/6706888
https://dormerpramet.com/p/6706889
https://dormerpramet.com/p/6706890
https://dormerpramet.com/p/6706891
https://dormerpramet.com/p/6706892
https://dormerpramet.com/p/6706893
https://dormerpramet.com/p/6706894
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S740 D/DORMER

2-snijder VHM afschuinfrees, 90°, AITiN coating
Korte snijlengte, 2-snijder biedt hoge stijfheid en vermindert trillingen. De tophoek van 90° is ontworpen voor afkantfrezen op CNC-machines.
AITiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties.

oo}
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 [ps1 [ps2] (P33 PaL [PA2 M1 M12  m21

H199K 223K H230K H170K ET150K  E133) H138K W111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 KAl K42

W34) W) W31 H196K H145K H109K 202K  E164K m131) W 178K W 136K m110) m165) W125)
K4.3 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W) W78) W65 W187) W141) W109) P1355N 267N W179N W179K HW160K W115K W187K W109K
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
?156 K W69 W53) m40) W31

DCON MS passing hé.
KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7403.0 90 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7404.0 90 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7405.0 90 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7406.0 90 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7408.0 90 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$74010.0 90 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$74012.0 90 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$74016.0 90 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$74020.0 90 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706895
https://dormerpramet.com/p/6706896
https://dormerpramet.com/p/6706897
https://dormerpramet.com/p/6706898
https://dormerpramet.com/p/6706899
https://dormerpramet.com/p/6706900
https://dormerpramet.com/p/6706901
https://dormerpramet.com/p/6706902
https://dormerpramet.com/p/6706903
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Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Freesprofiel

Mal MALWW W W
Aantal spaangroeven (NOF)
0

- 0
g WO WO S S g
. A A A A A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) 20° 20° 25° 30° 30° 30° 40° 20° 20° 250
. A A A A A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) a0° 20° 25° 30° 30° 30° 20° 20° 20° 250
i ¥ Y Y Y Y ¥ Y Y Y Y
Radiale spaanhoek (GAMF) 10° 10° 20° 20° 20° 20° 13° 15° 13° 0°
Schacht
DIN 6535HA| DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
1
Coating \ I A I
Alcr AN Hi Hi Hi Hi Bright Bright Bright TiSIN
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
Rlchtlng u-» u-» ﬂ-» u-» u-» u-» ﬂ-» u-» u-» u-»
vy v vy vy vy v v vy
Productienorm (BSG) DORMER 2DORMER DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER

A 70

PSF freesdiameter assortiment  6.00-20.00 6.00-20.00 2.00-12.00 2.00-20.00 3.00-20.00 6.20-20.30 1.00-20.00 6.00~20.00 3.00-16.00 6.00-12.00

110 m 112 113 114 115 116 117 118 119

P1 [ | [ ]
P2 [ | [ ]
P3 [ ] [ ]
P4 [ ] [ ]
M1 [ | [ ]
M2 [ | [ ]
M M3 [ ] [ ]
M4
K1 [ | [ ]
K2 [ | [ ]
K3 [ ] [ ]
K4 [ ] [ ]
K5 [ | [ ]
N1 [ | [ | [ | [ | [ ] [ | [ |
N2 [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ |
N N3 [ | [ | [ | [ ] [ | [ | [ |
N4 [ | [ | [ | [ | [ ] [ | [ |
N5
S1 [ ] [ ]
S2 [ ] [ ]
S S3 [ | [ ]
S4 [ | [ ]
H1 [ |
H2 [ |
H H3 [ |
H4 [ |

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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S765 D/DORMER

4-snijder VHM ruwfrees, met hoekradius, HA schacht, AICrN coating

Korte snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen. Het NRA profiel is ontworpen om spanen
te breken voor efficiénte voorbewerkingstoepassingen. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Ook
geschikt voor groeven en trochoidaal voorfrezen.

0o

__CHWx45°

DC
> ¥
T
= ¥
X

|
|
|
|
T
DCON MS

HM NRA
Shhd
I A - OAL .
NP
' DC
DIN 6535HA AlCTN h9
9‘* 2DORMER 4 0 // §l/ A0

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3lm P32 P33 PAE PA2 M1l mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W140) W146) W117) W99) W36 W74) W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD K O B2 BE G B2 EE EE .
m39) W100) MW36) W208) W154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) m176) W132)
S a 5 KE K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

m97) W33l W69l m199) W149) 116 W72 W61 W42l W33l
DCON MS passing h6; CHW £0.02x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7656.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$7658.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76510.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
§76512.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$76514.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$76516.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
§76518.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$76520.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706864
https://dormerpramet.com/p/6706865
https://dormerpramet.com/p/6706866
https://dormerpramet.com/p/6706867
https://dormerpramet.com/p/6706868
https://dormerpramet.com/p/6706869
https://dormerpramet.com/p/6706870
https://dormerpramet.com/p/6706871
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4-snijder VHM ruwfrees, met hoekradius, HB schacht, AICrN coating

Korte snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen. Het NRA profiel is ontworpen om spanen
te breken voor efficiénte voorbewerkingstoepassingen. Met Weldonschacht. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van
het gereedschap. Ook geschikt voor groeven en trochoidaal voorfrezen.

o0
=
 CHWx45° 5
sy (6]
a
| s SR NN
oo APMX
E Py y - OAL -
U 40° 10°

Q I DC
DIN 6535HB AlCEN h9

- @44 @

£y

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3m P32 P33 PAE PA2 M1 mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W140) W146) W117) W99) W36) W74) W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD K O B2 BE G B2 EE oE .
m39) W100) W36) W 208) W154) m116) W214) W174) W139) m189) W145) m117) m176) W132)
S a K5 KE K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

m97) W83l W69l m199) W149) 116 m72) W61 W42l W33l
DCON MS passing h6; CHW £0.02x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$765HB6.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$765HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$765HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$765HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$765HB14.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$765HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$765HB18.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$765HB20.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4


https://dormerpramet.com/p/8030362
https://dormerpramet.com/p/8030363
https://dormerpramet.com/p/8030364
https://dormerpramet.com/p/8030365
https://dormerpramet.com/p/8030366
https://dormerpramet.com/p/8030367
https://dormerpramet.com/p/8030368
https://dormerpramet.com/p/8030369
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1-snijder VHM frees
Korte snijlengte, 1-snijder, zorgt voor hoge prestaties bij frezen van sleuven. Met grote spaanhoek voor hogesnelheidsfrezen in dunwandige non-
ferromaterialen. Het gepolijste oppervlak voorkomt dat het werkstukmateriaal aan de snijkant blijft kleven.
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L DCON MS

< APMX
Py y OAL
25° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
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' " DORMER

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709R W533R  W357R  W357P W320P  M229P W373P  H219P W112P W373S  H144S

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6372.0 2.00 2.00 10.00 40.0 1
$6373.0 3.00 3.00 12.00 40.0 1
$6374.0 4.00 4.00 15.00 50.0 1
$6375.0 5.00 5.00 16.00 50.0 1
$6376.0 6.00 6.00 20.00 60.0 1
$6378.0 8.00 8.00 22.00 63.0 1
$63710.0 10.00 10.00 25.00 72.0 1
$63712.0 12.00 12.00 30.00 83.0 1


https://dormerpramet.com/p/6706872
https://dormerpramet.com/p/6706873
https://dormerpramet.com/p/6706874
https://dormerpramet.com/p/6706875
https://dormerpramet.com/p/6706876
https://dormerpramet.com/p/6706877
https://dormerpramet.com/p/6706878
https://dormerpramet.com/p/6706879
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2-snijder VHM vingerfrees

Korte snijlengte en 2-snijder, biedt een hoge stijtheid voor het frezen van normale sleuven en profileren. Met grote spaanhoekgeometrie, is
ontworpen voor hoge prestaties bij het bewerken van non-ferromaterialen. Het gepolijste oppervlak voorkomt dat het werkstukmateriaal aan
de snijkant blijft kleven.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709P W533P W357P M3570 3200 W2290 W3730 H2190 H1120 W373R H14R

DCON MS passing h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6102.0 2.00 0.10 4.00 6.50 40.0 2
$6103.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2
$6103.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2
$6104.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2
$6104.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2
$6105.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2
$6106.0 6.00 0.10 6.00 20.00 50.0 2
$6108.0 8.00 0.10 8.00 20.00 64.0 2
$61010.0 10.00 0.10 10.00 22.00 75.0 2
$61012.0 12.00 0.10 12.00 25.00 75.0 2
$61014.0 14.00 0.10 14.00 32.00 90.0 2
$61016.0 16.00 0.10 16.00 32.00 90.0 2
$61020.0 20.00 0.10 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/8030270
https://dormerpramet.com/p/6706592
https://dormerpramet.com/p/6706593
https://dormerpramet.com/p/6706594
https://dormerpramet.com/p/6706595
https://dormerpramet.com/p/6706596
https://dormerpramet.com/p/6706597
https://dormerpramet.com/p/6706598
https://dormerpramet.com/p/6706599
https://dormerpramet.com/p/6706600
https://dormerpramet.com/p/6706601
https://dormerpramet.com/p/6706602
https://dormerpramet.com/p/6706604
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2-snijder VHM vingerfrees met extra lange schacht

Korte snijlengte en 2-snijder met extra lange schacht en verjongde hals biedt een hoge stijfheid voor het frezen van normale sleuven en profileren.
Met grote spaanhoekgeometrie, is ontworpen voor hoge prestaties bij het bewerken van non-ferromaterialen. Het gepolijste oppervlak voorkomt
dat het werkstukmateriaal aan de snijkant blijft kleven.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
MO638P W480P  W321P  W3210  M2880 2060 W3360 M1970 W1010 W336R  H130R

DCON MS passing h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6113.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2 15.00 2.80
$6113.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2 15.00 2.80
$6114.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6114.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6115.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2 20.00 4.60
$6116.0 6.00 0.10 6.00 16.00 80.0 2 40.00 5.50
$6118.0 8.00 0.10 8.00 20.00 80.0 2 40.00 7.40
$61110.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 2 60.00 9.20
$61112.0 12.00 0.10 12.00 25.00 100.0 2 60.00 11.00
$61114.0 14.00 0.10 14.00 32.00 125.0 2 75.00 13.00
$61116.0 16.00 0.10 16.00 32.00 125.0 2 75.00 15.00
$61120.0 20.00 0.10 20.00 38.00 125.0 2 75.00 19.00


https://dormerpramet.com/p/8030271
https://dormerpramet.com/p/8030272
https://dormerpramet.com/p/8030273
https://dormerpramet.com/p/8030274
https://dormerpramet.com/p/8030275
https://dormerpramet.com/p/6706584
https://dormerpramet.com/p/6706585
https://dormerpramet.com/p/6706586
https://dormerpramet.com/p/6706587
https://dormerpramet.com/p/6706588
https://dormerpramet.com/p/6706589
https://dormerpramet.com/p/6706591
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2-snijder VHM frees, extra lange schacht

Extra korte snijlengte, 2 snijder met extra lange schacht en verjongde hals welke zorgt voor speling bij het bewerken tegen diepe wanden. Met
grote spaanhoek voor hoge snelheidsfrezen in non-ferromaterialen. Het gepolijste oppervlak voorkomt dat werkstukmateriaal aan de snijkant
blijft kleven.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709N E533N  E357N  E357N 320N H229N 373N H219N  HT12N H3730  H1440

Gereduceerde schacht; DCON MS passing h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6386.2 6.20 0.10 6.00 8.00 100.0 2
$6388.2 8.20 0.10 8.00 10.00 100.0 2
$63810.3 10.30 0.10 10.00 14.00 125.0 2
$63812.3 12.30 0.10 12.00 16.00 125.0 2
$63816.3 16.30 0.10 16.00 20.00 125.0 2
$63820.3 20.30 0.10 20.00 25.00 125.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706880
https://dormerpramet.com/p/6706881
https://dormerpramet.com/p/6706882
https://dormerpramet.com/p/6706883
https://dormerpramet.com/p/6706884
https://dormerpramet.com/p/6706885
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3-snijder VHM frees, extra lange schacht

Korte snijlengte, 3-snijder met differentiéle vertanding is ontworpen omtrillingen en spindelbelasting te verminderen en de oppervlakteafwerking
bij het frezen te verbeteren. De enkelvoudige spaanverdeler helpt om spanen in hanteerbare stukken te breken voor een betere afvoer bij non-
ferromaterialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7800 W6080 W3930 W393N 352N H252N E410N H24IN EI123N E410P E158P

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6501.0 1.00 4.00 3.00 40.0 3
$6501.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$6502.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$6502.5 2.50 4.00 6.50 40.0 3
$6503.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$6503.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 3
$6504.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$6504.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 3
$6505.0 5.00 6.00 15.00 50.0 3
$6506.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$6508.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$65010.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$65012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$65014.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$65016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$65020.0 " 20.00 20.00 38.00 100.0 3

! Geen differentiéle vertanding en spaandeler.


https://dormerpramet.com/p/8030279
https://dormerpramet.com/p/8030280
https://dormerpramet.com/p/8030281
https://dormerpramet.com/p/8030282
https://dormerpramet.com/p/8030283
https://dormerpramet.com/p/8030284
https://dormerpramet.com/p/8030285
https://dormerpramet.com/p/8030286
https://dormerpramet.com/p/8030287
https://dormerpramet.com/p/8030288
https://dormerpramet.com/p/8030289
https://dormerpramet.com/p/8030290
https://dormerpramet.com/p/8030291
https://dormerpramet.com/p/8030292
https://dormerpramet.com/p/8030293
https://dormerpramet.com/p/8030294
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3-snijder VHM ruwfrees, lange schacht

Korte snijlengte, 3-snijder met lange schacht en verjongde hals en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen en de productiviteit
en standtijd van het gereedschap te maximaliseren. Met NRA profiel, breekt de spanen in kleine hanteerbare stukjes. Voor het hoogproductief
voorfrezen van non-ferro materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H7090 W5330 3570 W357N  H320N  H229N  H373N H219N  ET12N E373P H14°P

DCON MS passing h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6546.0 6.00 0.10 6.00 13.00 75.0 3 40.00 5.50
$6548.0 8.00 0.10 8.00 20.00 75.0 3 40.00 7.40
$65410.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 3 60.00 9.20
$65412.0 12.00 0.12 12.00 26.00 100.0 3 60.00 11.00
$65416.0 16.00 0.16 16.00 32.00 125.0 3 75.00 15.00
$65420.0 20.00 0.20 20.00 40.00 150.0 3 100.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030306
https://dormerpramet.com/p/8030307
https://dormerpramet.com/p/8030308
https://dormerpramet.com/p/8030309
https://dormerpramet.com/p/8030310
https://dormerpramet.com/p/8030311
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3-snijder VHM lange vingerfrees
Extra lange snijlengte, 3-snijder voor licht profielfrezen op moeilijk te bereiken plaatsen. Met grote spaanhoek voor hoogproductief verspanen
van non-ferromaterialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
M638G W480G 321G M321F W288F  WM206F  M336F W197F  H10TF 3361 1301

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6143.0XD3 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$6143.0XD6 3.00 6.00 19.00 75.0 3
$6144.0XD4 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$6144.0XD6 4.00 6.00 19.00 75.0 3
$6145.0 5.00 6.00 19.00 75.0 3
$6146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$6148.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$61410.0 10.00 10.00 50.00 100.0 3
$61412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$61414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$61416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3


https://dormerpramet.com/p/8030295
https://dormerpramet.com/p/8030296
https://dormerpramet.com/p/8030297
https://dormerpramet.com/p/8030298
https://dormerpramet.com/p/8030299
https://dormerpramet.com/p/8030300
https://dormerpramet.com/p/8030301
https://dormerpramet.com/p/8030302
https://dormerpramet.com/p/8030303
https://dormerpramet.com/p/8030304
https://dormerpramet.com/p/8030305
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Meersnijder VHM hoge voedingsfrees met hoekradius, TiSiN gecoat
Extra korte snijlengte, 4- of 6-snijdend ontwerp met hoekradius, 25° spiraalhoek en specifieke geometrie voor het bewerken met hoge voeding
in geharde materialen tot 63HRC. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties.
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B
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.2
W205E W122E 104D W135E WI11E 73D
DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5366.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 6.00 60.0 4
$5368.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 8.00 64.0 6
$53610.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 10.00 75.0 6
$53612.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 12.00 75.0 6
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https://dormerpramet.com/p/6766502
https://dormerpramet.com/p/6706839
https://dormerpramet.com/p/6706840
https://dormerpramet.com/p/6706841
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5-snijder VHM vingerfrees, AICrN coating
Korte snijlengte, 5-snijder met variabele spiraalhoek om trillingen te verminderen, vooral bij gebruik van met dynamische freesstrategieén. AICrN
coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Geschikt voor trochoidaal- en hoekfrezen, helling- en helicoidaal

interpolatiefrezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P23 [ps1 [ps2] (P33 AL [PA2] M1 M12  m21

2111 H2361 2431 1801 W1581 1401 W46l 1171 L B W36 W74 1221 1031 m1081

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2 K33 K41 K42

W100| W36| W208| W 1541 W16l W 2141 W 1741 W1391 1891 W1451 m1171 m1761 W 1321

K4.4 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W7l W83G H69G m1991 W1491 116l W72l W56 G W426 336
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.

£y

m<
SN
- N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$770HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 5
$770HB12.0 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 5
$770HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 5
$770HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030386
https://dormerpramet.com/p/8030387
https://dormerpramet.com/p/8030388
https://dormerpramet.com/p/8030389
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5-snijder VHM vingerfrees, met koelkanalen en spaandelers, AICrN coating

Korte snijlengte, 5-snijder met Weldon schacht en verjongde hals. Variabele spiraalhoek helpt trillingen te verminderen, vooral bij gebruik van
de frees in dynamische freesstrategieén. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Spaanverdeler en
koelkanalen verbeteren de spaanafvoer uitkameren.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 P32 P33 P42 mM11 m12 M2l

W222) W248) W255) m189)J W 166) W 1471 m153) H1231 1041 W0l W78l 1281 m1081 W13l

M2.2  M31 M3.2 K13 K21 K22 K23 K32 K33 K41 K42

93| W1051 W90I m218) m162) m122) W225) m183) W46l m198) W 1521 1231 W1851 W 1391

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W1021 37| W72 W2091 W1561 W1221 | V! W59 W44G W35G
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
$771HB12.0 12.00 0.20 12.00 30.00 83.0 5 38.00 11.70
$771HB16.0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
S771HB20.0 20.00 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030394
https://dormerpramet.com/p/8030395
https://dormerpramet.com/p/8030396
https://dormerpramet.com/p/8030397
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S772HB 2/DORMER

5-snijder VHM lange vingerfrees, met spaandelers, AICrN coating

Lange snijlengte, 5-snijdenr met Weldon schacht en verjongde hals. Variabele spiraalhoek helpt trillingen te verminderen, vooral bij gebruik van
de frees in dynamische freesstrategieén. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Spaanverdeler en
koelkanalen verbeteren de spaanafvoer uitkameren.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 [ps2) (P33 PaL [PA2 M1 M12 M2l

H148G M165G H1706 M126G  MWT11G WI8F 102G W32F W69F W60 F m52F W35G W72G W76G

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2 K33 K41 K42

W70G W60G W146G  M108G W16 H1506 W122G mI7F 1326 W102G W382F W123F Wo2F

K4.4 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W63 F W58G W48G W139F W104F W31F W50 F W39F W9F HW23F
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.
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DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$772HB10.0 10.00 0.20 10.00 38.00 100.0 5
$772HB12.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 5
$772HB16.0 16.00 0.30 16.00 55.00 125.0 5
$772HB20.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030390
https://dormerpramet.com/p/8030391
https://dormerpramet.com/p/8030392
https://dormerpramet.com/p/8030393
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S773HB 2/DORMER

5-snijder VHM lange vingerfrees, met koelkanalen en spaandelers, AICrN coating

Lange snijlengte, 5-snijder met Weldon schacht en verjongde hals. Variabele spiraalhoek helpt trillingen te verminderen, vooral bij gebruik van
de frees in dynamische freesstrategieén. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Spaanverdeler en
koelkanalen verbeteren de spaanafvoer uitkameren.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 [p32) (P33 PaL [PA2 M1 M12  m21

H156 W173¢ W179¢ MW1326 M117G  WI103F  W107G W36 F W72F W63 F W55F W39F W76F W30F

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

Wo65F W74F Wo63F W1536  H113G W85G H158G W128G W102F W139G  W107G W36F W129F WI7F

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W71F HWo6TF W50F W146F W109F W85F W53F W4TF W30F W24F
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$773HB10.0 10.00 0.20 10.00 42.00 100.0 5 52.00 9.70
$773HB12.0 12.00 0.20 12.00 42.00 100.0 5 54.00 11.70
$773HB16.0 16.00 0.30 16.00 60.00 125.0 5 68.00 15.70
S773HB20.0 20.00 0.30 20.00 67.00 125.0 5 75.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030398
https://dormerpramet.com/p/8030399
https://dormerpramet.com/p/8030400
https://dormerpramet.com/p/8030401
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Freesprofiel N N N N N N N N N N

w
Aantal spaangroeven (NOF)
s GO OWE W W S S W S

. A A A A A A A A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) a0° 4a0° z 2 a0° 2 40° a0° a0° 40° 4a0° 45° a0°
. A A A A A A A A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) 40° a0° £ £ 40° 3 a0° 40° 40° a0° a0° 45° a0°
: Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y y y
Radiale spaanhoek (GAMF) 10° 10° 10° 10° 7 10° 2 & 30 10° 10° 10° &
Schacht = = = = == = = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA |
£ £ £ £ |
(oating A I A I | \ I A I \ I Q . |
AICTN AlCTN TiSIN TiSIN AICTN TiSiN AlCTN AICTN AITIN Diamond Bright TiSIN TiSIN
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDQ) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
9 (A (A (A (A LAY (A (A (A LAY (A (A ) LY LY
Pmductienorm (BSG) JDORMER 2DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER

Producanile | 5761 5763 | 5766 | §767 S722HB S768 5260 5262 | 5219 S612 5662 5521 5523 |

PSF freesdiameter assortiment 3.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 1.00-12.00 3.00-20.00 3.00-16.00 1.50-16.00
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143

144

W Eerste keus gebruik
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4-snijder VHM vingerfrees, AICrN coating

Korte snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen en de opperviakteafwerking te
verbeteren bij het profielfrezen. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Ook geschikt voor insteek-,
helling- en trochoidaal frezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

Q

£y

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] m11 m12 M2l
H211) H236) W243) m180) H158) W1401 W146) W71 W99 36! W74 m122) m103) m108)
m22 m31 m32 Killl K KIS N B2 OG5 G G2 B8 @ 2
W39l 1001 W6 W 208) W154) m116) W214) W174) W1391 W189) W145) m1171 W76l 1321
B E @5 EE BE B8 s12  s21 s3.1 sal
W7 | 83| W69 | W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX O0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7613.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4

$7614.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4

§7615.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4

§7616.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4

$7618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4

$76110.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4

$76112.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4

$76114.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4

$76116.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4

$76120.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706996
https://dormerpramet.com/p/6706997
https://dormerpramet.com/p/6706998
https://dormerpramet.com/p/6706999
https://dormerpramet.com/p/6707000
https://dormerpramet.com/p/6707001
https://dormerpramet.com/p/6707002
https://dormerpramet.com/p/6707003
https://dormerpramet.com/p/6707004
https://dormerpramet.com/p/6707005

h < 2 2 & B om W
S763 DIDORMER

4-snijder VHM vingerfrees, met hoekradius, AICrN coating

Korte snijlengte, 4-snijder met verschillende hoekradii beschikbaar, 40° helix met differentiéle vertanding om trillingen te verminderen en de
oppervlakteafwerking te verbeteren, bij het frezen van contouren waar een hoekradius vereist is. AICrN coating verbetert de prestaties. Ook
geschikt voor insteek-, helling-, trapsgewijs voorfrezen en helicoidale interpolatie.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

£y

P11 |p12] P13 P21 (P22] (P23 P31 (P32 P33 P41 P42 wM11 mM12 M2l

W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 86| W74 W122) W103) W108)

m22 m31 m32 Kl KR KIS G0 B2 B8 G B2 S8 EE @R

39| W1001 W6 | W 208) W154) m116) W214) W174) 1391 m189) W145) W1171 1761 1321

S a K5 KE K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

97| Hs3| [ [ W19 1491 1161 72| W56 | W4 W33
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7633.0XR0.3 3.00 0.30 3.00 9.00 40.0 4
$7634.0XR0.3 4.00 0.30 4.00 12.00 50.0 4
$7634.0XR0.5 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$7635.0XR0.3 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
$7635.0XR0.5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$7636.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$7636.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$7638.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7638.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$76312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$76314.0XR1.5 14.00 1.50 14.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
$76318.0XR2.0 18.00 2.00 18.00 38.00 100.0 4
$76320.0XR3.0 20.00 3.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706843
https://dormerpramet.com/p/6706844
https://dormerpramet.com/p/6706845
https://dormerpramet.com/p/6706846
https://dormerpramet.com/p/6706847
https://dormerpramet.com/p/6706848
https://dormerpramet.com/p/6706849
https://dormerpramet.com/p/6706850
https://dormerpramet.com/p/6706851
https://dormerpramet.com/p/6706852
https://dormerpramet.com/p/6706853
https://dormerpramet.com/p/6706854
https://dormerpramet.com/p/6706856
https://dormerpramet.com/p/6706857
https://dormerpramet.com/p/6706855
https://dormerpramet.com/p/6706858
https://dormerpramet.com/p/6706861
https://dormerpramet.com/p/6706859
https://dormerpramet.com/p/6706860
https://dormerpramet.com/p/6706862
https://dormerpramet.com/p/6706863
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4-snijder VHM vingerfrees, TiSiN coating

Korte snijlengte, 4-snijder met variabele spiraalhoek en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen en de oppervlakteafwerking bij
profielfrezen te verbeteren. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties. Ook geschikt voor insteek-,
helling- en trochoidaal frezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P11 [p12] P13 P21 (P22] (P23 P31 (P32 P33 P41 P42 M1l M12 M2l
W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 W86 | W74 W122) W103) W108)
m22 m31 m32 Kl KR KIS G0 B2 B8 G B2 S8 EE @R
39| W1001 W6 W 208) W154) m1i6) W214) W174) 1391 m189) W145) W1171 1761 1321
B E @5 EE BE B8 s12  s21 s3.1 sal
97| Hs3| 9| W19 1491 1161 72| W56 W4 W33
DCON MS passing h6; CHW £0.02X45° mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7664.0 4,00 0.10 6.00 11.00 57.0 4
$7665.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7666.0 6.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7668.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76610.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$76612.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$76614.0 14.00 0.30 14.00 26.00 83.0 4
$76616.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76620.0 20.00 0.40 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6707006
https://dormerpramet.com/p/6707007
https://dormerpramet.com/p/6707008
https://dormerpramet.com/p/6707009
https://dormerpramet.com/p/6707010
https://dormerpramet.com/p/6707011
https://dormerpramet.com/p/6707012
https://dormerpramet.com/p/6707013
https://dormerpramet.com/p/6707014
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4-snijder VHM vingerfrees, met hoekradius, TiSiN coating

Korte snijlengte, 4-snijder met verschillende hoekradii beschikbaar, variabele spiraalhoek en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen
en de oppervlakteafwerking te verbeteren bij het frezen van contouren waar een hoekradius vereist is. TiSiN coating verbetert de prestaties. Ook
geschikt voor insteek-, helling- en trochoidaal frezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3m P32 P33 PAE PA2 M1l mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 86| W74 W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD K O B2 BE G B2 EE oE .
W89 | 1001 M6 | W 208) W154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) m1171 m1761 W1321
S a K5 KE K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

W7l W83l W69l W1991 W1491 16l W72l W61 W42l W33l
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7674.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 11.00 57.0 4
$7674.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 11.00 57.0 4
$7675.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7675.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 13.00 57.0 4
$7678.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76710.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
§76712.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$76716.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
$76720.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR0.5 20.00 0.50 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR1.0 20.00 1.00 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4


https://dormerpramet.com/p/6707015
https://dormerpramet.com/p/6707016
https://dormerpramet.com/p/6707017
https://dormerpramet.com/p/6707018
https://dormerpramet.com/p/6707019
https://dormerpramet.com/p/6707020
https://dormerpramet.com/p/6707021
https://dormerpramet.com/p/6707022
https://dormerpramet.com/p/6707023
https://dormerpramet.com/p/6707024
https://dormerpramet.com/p/6707025
https://dormerpramet.com/p/6707026
https://dormerpramet.com/p/6707027
https://dormerpramet.com/p/6707028
https://dormerpramet.com/p/6707029
https://dormerpramet.com/p/6707030
https://dormerpramet.com/p/6707031
https://dormerpramet.com/p/6707032
https://dormerpramet.com/p/6707033
https://dormerpramet.com/p/6707034
https://dormerpramet.com/p/6707035
https://dormerpramet.com/p/6707036
https://dormerpramet.com/p/6707037
https://dormerpramet.com/p/6707038
https://dormerpramet.com/p/6707039
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4-snijder VHM vingerfrees, HB schacht, AICrN coating

Gemiddelde snijlengte, 4-snijder met 40° spiraalhoek, differentiéle vertanding en Weldon schacht. Biedt hoge stijtheid voor het profielfrezen van
diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact met de wand te vermijden en het bereik te vergroten. AICrN coating verbetert de prestaties en
verlengt de standtijd van het gereedschap.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PLx |pr2) (P13 P21 [P22| (P23 [P P32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

m199) W23 W230) W10/ W50/ W13 M138) M1 W9l M$l W70l W15 W97 m102)

m22 w31 w32 Killl KD S BN B2 B8 G5 G2 B8 @E &

W84 W94l WSl W1%) W45 W109) W202) W164) W13 W178)  W136)  M101 WIS W25
S1.2

W1l W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69l W53 W40 W31l
DCON MS passing h6; RE +0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$722HB3.0 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 4 15.00 2.80
$722HB4.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4 20.00 3.70
$722HB5.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4 20.00 4.60
$722HB6.0 6.00 0.10 6.00 20.00 60.0 4 25.00 5.50
$722HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4 26.00 7.40
$722HB10.0 10.00 0.20 10.00 27.00 70.0 4 32.00 9.20
$722HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4 37.00 11.00
S722HB14.0 14.00 0.20 14.00 26.00 83.0 4 37.00 13.00
S722HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4 42.00 15.00
$722HB18.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4 42.00 17.00
$722HB20.0 20.00 0.20 20.00 38.00 104.0 4 50.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030351
https://dormerpramet.com/p/8030352
https://dormerpramet.com/p/8030353
https://dormerpramet.com/p/8030354
https://dormerpramet.com/p/8030355
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4-snijder VHM lange vingerfrees, met hoekradius, TiSiN coating

Lange snijlengte, 4-snijder met verjongde hals om werkcontact met de wand te voorkomen en met verschillende hoekradii beschikbaar, variabele
spiraalhoek en differentiéle vertanding om trillingen te verminderen en de oppervlakteafwerking te verbeteren bij het frezen van contouren waar
een hoekradius vereist is. TiSiN coating verbetert de prestaties. Ook geschikt voor insteek-, helling- en trochoidaal frezen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P12 PL3 P23 [ps1 [ps2) (P33 a1 [PA2 M1 M12  m21

W1481 W1651 m1701 1261 m1111 W98 G 1021 W32G W69 G W60G W526G W35 m721 W76l

m22 m31 m32 K KD K O B2 BE G B2 EE EE .
W62 | W70 W60 | W1461 m1081 W31l m1501 m1221 W97 G m1321 m1021 W32G W123G W26
S a K5 KE K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

HW68G 581 W48 139G 104G W16 501 396G W26 W36
DCON MS passing h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7684.0 4.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 3.70
$7685.0 5.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 4.60
$7686.0 6.00 0.10 6.00 25.00 75.0 4 32.00 5.50
$7688.0 8.00 0.20 8.00 30.00 75.0 4 38.00 7.40
$76810.0 10.00 0.20 10.00 40.00 100.0 4 50.00 9.20
$76812.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 4 55.00 11.00
$76816.0 16.00 0.30 16.00 65.00 125.0 4 75.00 15.00
$76820.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 4 75.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030344
https://dormerpramet.com/p/8030345
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4-snijder VHM vingerfrees, AICrN gecoat

Korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijtheid voor algemeen contourfrezen. De AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd
van het gereedschap bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen. De spiraalhoek van 40° met differentiéle spoed vermindert trillingen en
maximaliseert de productiviteit en standtijd de frees.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  SA2  HL1l  H21 H3.1  H3.2
mo7) mo7) W9 mo7| W33 m/0| W56 H401 H32| W1791 106G W118G W97G

DCON MS passing h6.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$2603.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$2604.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$2605.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$2606.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$2608.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$26010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$26012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$26014.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$26016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$26018.0 18.00 18.00 38.00 92.0 4
$26020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706913
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4-snijder VHM vingerfrees met hoekradius, AICrN gecoat

Korte snijlengte, 4-snijder met verschillende hoekradii beschikbaar. Biedt hoge stijfheid voor algemeen contourfrezen wanneer een hoekradius
is vereist. De AICrN-coating verbetert de prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen. De spiraalhoek van 40° met differentiéle
vertanding vermindert trillingen en maximaliseert de productiviteit.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S13 S22 S3.2  S42  H11 H21 H3.1  H3.2
m97) m97) W99 W7l W83l W70l 5| W40 W321 W1791 106G W118G WI7G

DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$2623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$2623.0XR0.5 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$2624.0XR0.3 4,00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR1.0 4.00 1.00 6.00 12.00 57.0 4
$2625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$2625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$2626.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$2628.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.5 8.00 1.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$26210.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$26212.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$26214.0XR0.3 14.00 0.30 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR0.5 14.00 0.50 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR1.0 14.00 1.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR2.0 14.00 2.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR3.0 14.00 3.00 14.00 32.00 83.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706924
https://dormerpramet.com/p/6706925
https://dormerpramet.com/p/6706926
https://dormerpramet.com/p/6706927
https://dormerpramet.com/p/6706928
https://dormerpramet.com/p/6706929
https://dormerpramet.com/p/6706930
https://dormerpramet.com/p/6706931
https://dormerpramet.com/p/6706932
https://dormerpramet.com/p/6706933
https://dormerpramet.com/p/6706934
https://dormerpramet.com/p/6706935
https://dormerpramet.com/p/6706936
https://dormerpramet.com/p/6706937
https://dormerpramet.com/p/6706938
https://dormerpramet.com/p/6706939
https://dormerpramet.com/p/6706940
https://dormerpramet.com/p/6706941
https://dormerpramet.com/p/6706942
https://dormerpramet.com/p/6706943
https://dormerpramet.com/p/6706944
https://dormerpramet.com/p/6706945
https://dormerpramet.com/p/6706946
https://dormerpramet.com/p/6706947
https://dormerpramet.com/p/6706948
https://dormerpramet.com/p/6706949
https://dormerpramet.com/p/6706950
https://dormerpramet.com/p/6706951
https://dormerpramet.com/p/6706952
https://dormerpramet.com/p/6706953
https://dormerpramet.com/p/6706954

M

Product

$26216.0XR0.3
$26216.0XR0.5
$26216.0XR1.0
$26216.0XR2.0
$26216.0XR2.5
$26216.0XR3.0
$26216.0XR4.0
$26218.0XR0.3
$26218.0XR0.5
$26218.0XR1.0
$26218.0XR2.0
$26218.0XR3.0
$26220.0XR0.3
$26220.0XR0.5
$26220.0XR1.0
$26220.0XR2.0
$26220.0XR2.5
$26220.0XR3.0
$26220.0XR4.0
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DC

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

9

RE

(mm)
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00
0.30
0.50
1.00
2.00
3.00
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00

DCON MS

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

ISO
13399

APMX

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00

PVD

OAL

(mm)
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
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https://dormerpramet.com/p/6706955
https://dormerpramet.com/p/6706956
https://dormerpramet.com/p/6706957
https://dormerpramet.com/p/6706958
https://dormerpramet.com/p/6706959
https://dormerpramet.com/p/6706960
https://dormerpramet.com/p/6706961
https://dormerpramet.com/p/6706962
https://dormerpramet.com/p/6706963
https://dormerpramet.com/p/6706964
https://dormerpramet.com/p/6706965
https://dormerpramet.com/p/6706966
https://dormerpramet.com/p/6706967
https://dormerpramet.com/p/6706968
https://dormerpramet.com/p/6706969
https://dormerpramet.com/p/6706970
https://dormerpramet.com/p/6706971
https://dormerpramet.com/p/6706972
https://dormerpramet.com/p/6706973
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4-snijder VHM vingerfrees, lange schacht, AITiN gecoat

Extra korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijfheid bij het bewerken van moeilijk bereikbare plaatsen. De AITiN coating verhoogt de standtijd
van het gereedschap en verbetert de prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen. De spiraalhoek van 40° is ontworpen voor
een productieve bewerking.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64 W64 ) W64 W54 W61 W38l X6 221

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2193.0 3.00 3.00 5.00 60.0 4 30.00 2.80
$2194.0 4.00 4.00 8.00 60.0 4 32.00 3.70
$2195.0 5.00 5.00 9.00 60.0 4 32.00 4.60
$2196.0 6.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$2198.0 8.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$21910.0 10.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$21912.0 12.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$21914.0 14.00 14.00 22.00 125.0 4 85.00 13.00
$21916.0 16.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$21918.0 18.00 18.00 26.00 125.0 4 85.00 17.00
$21920.0 20.00 20.00 26.00 125.0 4 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706638
https://dormerpramet.com/p/6706639
https://dormerpramet.com/p/6706640
https://dormerpramet.com/p/6706641
https://dormerpramet.com/p/6706642
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https://dormerpramet.com/p/6706644
https://dormerpramet.com/p/6706645
https://dormerpramet.com/p/6706646
https://dormerpramet.com/p/6706647
https://dormerpramet.com/p/6706648
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4-snijder VHM vingerfrees
Korte snijlengte, 4-snijder, biedt hoge stijtheid voor standaard profiel frezen. De diamantachtige coating verhoogt de standtijd en verbetert de
prestaties. Voor het frezen van slijtvaste materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N5.1

W350G
DCON MS passing h6.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$6121.0 1.00 3.00 3.00 50.0 4
$6121.5 1.50 3.00 4.50 50.0 4
$6122.0 2.00 3.00 6.50 50.0 4
$6122.5 2.50 3.00 6.50 50.0 4
$6123.0 3.00 3.00 9.00 50.0 4
$6124.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4
$6125.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$6126.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$6128.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$61210.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$61212.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
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4-snijder VHM vingerfrees met hoekradius
Korte snijlengte, 4-snijder met differentiéle vertanding en met verschillende hoekradii beschikbaar. Voor profielfrezen waar een hoekradius
vereist is. Met grote spaanhoek voor hoogproductief frezen in non-ferromaterialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H7090 W5330 3570 W357N  H320N  H229N  H373N H219N  ET12N E373P H14°P

DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$6623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 57.0 4
$6624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$6624.0XR0.5 4,00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$6625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$6625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$6626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$6626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$6626.0XR2.0 6.00 2.00 6.00 16.00 57.0 4
$6628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$6628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$6628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$66210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$66210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$66210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$66212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$66216.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR4.0 16.00 4.00 16.00 32.00 92.0 4
$66220.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4
$66220.0XR4.0 20.00 4.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030312
https://dormerpramet.com/p/8030313
https://dormerpramet.com/p/8030314
https://dormerpramet.com/p/8030315
https://dormerpramet.com/p/8030316
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https://dormerpramet.com/p/8030319
https://dormerpramet.com/p/8030320
https://dormerpramet.com/p/8030321
https://dormerpramet.com/p/8030322
https://dormerpramet.com/p/8030323
https://dormerpramet.com/p/8030324
https://dormerpramet.com/p/8030325
https://dormerpramet.com/p/8030326
https://dormerpramet.com/p/8030327
https://dormerpramet.com/p/8030328
https://dormerpramet.com/p/8030329
https://dormerpramet.com/p/8030330
https://dormerpramet.com/p/8030331
https://dormerpramet.com/p/8030332
https://dormerpramet.com/p/8030333
https://dormerpramet.com/p/8030334
https://dormerpramet.com/p/8030335
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4-snijder VHM vingerfrees met hoekradius, extra lange schacht, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 4-snijder met verschillende hoekradii beschikbaar. Met verjongde hals, biedt hoge stijtheid voor het frezen van contouren
wanneer hoekradius is vereist. TiSiN coating verbetert de prestaties en 45° spiraalhoek is ontworpen voor hoge prestaties bij het bewerken van
geharde materialen tot 63HRC.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H1191 W/0G W60E W78G W64 G W50E W428B
DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5213.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 4.00 60.0 4 14.00 2.80
$5214.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5214.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5215.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5215.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5216.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5216.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5218.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 9.00 64.0 4 26.00 740
$5218.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 9.00 64.0 4 26.00 7.40
$52110.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52110.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52112.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52112.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52116.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706670
https://dormerpramet.com/p/6706671
https://dormerpramet.com/p/6706672
https://dormerpramet.com/p/6706673
https://dormerpramet.com/p/6706674
https://dormerpramet.com/p/6706675
https://dormerpramet.com/p/6706676
https://dormerpramet.com/p/6706677
https://dormerpramet.com/p/6706678
https://dormerpramet.com/p/6706679
https://dormerpramet.com/p/6706680
https://dormerpramet.com/p/6706682
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https://dormerpramet.com/p/6706683
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4-snijder VHM vingerfrees met hoekradius, TiSiN gecoat

Korte snijlengte, 4-snijder met verschillende hoekradii beschikbaar. Biedt hoge stijfheid voor het frezen van contouren wanneer hoekradius is
vereist. TiSiN coating verbetert de prestaties en 45° spiraalhoek is ontworpen voor hoge prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot
63HRC.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H42B

DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5231.5XR0.2 1.50 0.20 6.00 4.50 50.0 4
$5232.0XR0.2 2.00 0.20 6.00 6.50 50.0 4
$5233.0XR0.2XD3 3.00 0.20 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD3 3.00 0.30 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.2XD6 3.00 0.20 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD6 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.5XD6 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD4 4.00 0.30 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD4 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD6 4.00 0.30 6.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD6 4,00 0.50 6.00 12.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD5 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
§5235.0XR0.5XD5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD6 5.00 0.30 6.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.5XD6 5.00 0.50 6.00 15.00 50.0 4
$5236.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$5238.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$52310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 70.0 4
§52310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$52312.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 25.00 75.0 4
§52312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$52316.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 90.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706724
https://dormerpramet.com/p/6706725
https://dormerpramet.com/p/6706727
https://dormerpramet.com/p/6706726
https://dormerpramet.com/p/6706728
https://dormerpramet.com/p/6706729
https://dormerpramet.com/p/6706730
https://dormerpramet.com/p/6706731
https://dormerpramet.com/p/6706732
https://dormerpramet.com/p/6706733
https://dormerpramet.com/p/6706734
https://dormerpramet.com/p/6706735
https://dormerpramet.com/p/6706736
https://dormerpramet.com/p/6706737
https://dormerpramet.com/p/6706738
https://dormerpramet.com/p/6706741
https://dormerpramet.com/p/6706739
https://dormerpramet.com/p/6706740
https://dormerpramet.com/p/6706744
https://dormerpramet.com/p/6706742
https://dormerpramet.com/p/6706743
https://dormerpramet.com/p/6706745
https://dormerpramet.com/p/6706746
https://dormerpramet.com/p/6706747
https://dormerpramet.com/p/6706749
https://dormerpramet.com/p/6706748
https://dormerpramet.com/p/6706751
https://dormerpramet.com/p/6706750
https://dormerpramet.com/p/6706752
https://dormerpramet.com/p/6706753
https://dormerpramet.com/p/6706757
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DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$52316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
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4-snijder VHM vingerfrees met hoekradius, extra lange schacht, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 4-snijder met verschillende hoekradii beschikbaar. Biedt hoge stijfheid voor het frezen van contouren wanneer hoekradius
is vereist. Verjongde hals om werkcontact met de wand te vermijden en het bereik te vergroten. TiSiN coating verbetert de prestaties en 45°
spiraalhoek is ontworpen voor hoge prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H42B

DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5243.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 5.00 75.0 4 30.00 2.80
$5244.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5244.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5245.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5245.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5246.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5248.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$5248.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$5248.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$52410.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52412.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52416.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00

143


https://dormerpramet.com/p/6706649
https://dormerpramet.com/p/6706650
https://dormerpramet.com/p/6706651
https://dormerpramet.com/p/6706652
https://dormerpramet.com/p/6706653
https://dormerpramet.com/p/6706656
https://dormerpramet.com/p/6706654
https://dormerpramet.com/p/6706655
https://dormerpramet.com/p/6706659
https://dormerpramet.com/p/6706657
https://dormerpramet.com/p/6706658
https://dormerpramet.com/p/6706660
https://dormerpramet.com/p/6706661
https://dormerpramet.com/p/6706662
https://dormerpramet.com/p/6706665
https://dormerpramet.com/p/6706664
https://dormerpramet.com/p/6706663
https://dormerpramet.com/p/6706669
https://dormerpramet.com/p/6706666
https://dormerpramet.com/p/6706667
https://dormerpramet.com/p/6706668
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4-snijder VHM vingerfrees, TiSiN gecoat

Gemiddelde snijlengte, 4-snijder met 40° helix en snijkantsfase om harde materialen tot 70HRC te kunnen frezen. TiSiN coating verbetert de
prestaties en de differentiéle spoed vermindert trillingen, wat de productiviteit en de standtijd van het gereedschap maximaliseert. Scherpe
tandhoeken om 90° hoeken te kunnen produceren.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

DCON MS passing h6.
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$5611.0 1.00 6.00 3.00 50.0 4
$5611.5 1.50 6.00 4.50 50.0 4
$5612.0 2.00 6.00 6.50 50.0 4
$5612.5 2.50 6.00 6.50 50.0 4
$5613.0 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$5614.0 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$5615.0 5.00 6.00 15.00 50.0 4
$5616.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$5618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$56110.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$56112.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$56114.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$56116.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$56118.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$56120.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030370
https://dormerpramet.com/p/8030371
https://dormerpramet.com/p/8030372
https://dormerpramet.com/p/8030373
https://dormerpramet.com/p/8030374
https://dormerpramet.com/p/8030375
https://dormerpramet.com/p/8030376
https://dormerpramet.com/p/8030377
https://dormerpramet.com/p/8030378
https://dormerpramet.com/p/8030379
https://dormerpramet.com/p/8030380
https://dormerpramet.com/p/8030381
https://dormerpramet.com/p/8030382
https://dormerpramet.com/p/8030383
https://dormerpramet.com/p/8030384
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Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM

Freesprofiel N N N N N N

Aantal spaangroeven (NOF)

Snijlengte U
Spiraalhoek (FHA) 576° 5760 5)69 5)6. 5)6. 576°
Spiraalhoek (FHA) 00 - I 3 1 0 0 R
Radiale spaanhoek (GAMF) 3 A 3 26° 26° 26
Schacht
[ £ £
coatlng AITIN AITIN AITIN TiSIN TiSiN TiSiN |
Tolerantieklasse van de DC DC DC DC DC DC
snijdiameter (TCDC) ho ho h9 h9 h9 h9
Rlchtlng u -> u > ﬂ > u > u > u >
Pmductienorm (BSG) JDORMER DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER

Productamile | 5225 526 | s227 | ss25 ss26 Ss7 . |
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Meersnijder VHM vingerfrees voor nabewerken, AlTiN gecoat

Korte snijlengte, 6- of 8-snijder, biedt hoge stijfheid voor profielafwerking van diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact met de wand te
vermijden en het bereik te vergroten. De AITiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties bij het frezen van
moeilijk te bewerken materialen. De spiraalhoek van 50° is ontworpen voor een hoge opperviaktekwaliteit.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W30G W30G W82F W30F W68 F W58F W47F H33F W27 F

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$2254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$2256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$2258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$22510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$22512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$22514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$22516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$22518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$22520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706799
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https://dormerpramet.com/p/6706801
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Meersnijder VHM lange vingerfrees voor nabewerken, AITiN gecoat

Lange snijlengte, 6- of 8-snijdend ontwerp biedt hoge stijtheid voor profielafwerking van diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact met
de wand te vermijden en het bereik te vergroten. De AITiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties bij het
frezen van moeilijk te bewerken materialen. De spiraalhoek van 50° is ontworpen voor een hoge oppervlaktekwaliteit.

o

HM N 8EN\\ I

| <DN

DCON MS

APMX *
A Y - LU >
50° 3° - OAL -
‘ DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64G W64G W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$2264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$2266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$2268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$22610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$22612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$22614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$22616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$22618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$22620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706780
https://dormerpramet.com/p/6706781
https://dormerpramet.com/p/6706782
https://dormerpramet.com/p/6706783
https://dormerpramet.com/p/6706784
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https://dormerpramet.com/p/6706786
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https://dormerpramet.com/p/6706789
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Meersnijder VHM extra lange vingerfrees voor nabewerken, AITiN gecoat

Extra lange snijlengte, 6- of 8-snijder, biedt hoge stijtheid voor profielafwerking van diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact met de wand
te vermijden en het bereik te vergroten. De AITiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en verbetert de prestaties bij het frezen van
moeilijk te bewerken materialen. De spiraalhoek van 50° is ontworpen voor een hoge opperviaktekwaliteit.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W40G W40G WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$2278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$22710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$22712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$22714.0 14.00 14.00 75.00 150.0 6 110.00 13.00
$22716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$22718.0 18.00 18.00 75.00 150.0 8 110.00 17.00
$22720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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Meersnijder VHM vingerfrees voor nabewerkingen

Korte snijlengte, 6- of 8-snijder met 50° spiraal biedt een hoge stijtheid voor het nafrezen van diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact
met de wand te vermijden en het bereik te vergroten. TiSiN coating verbetert de prestaties en 45° spiraalhoek is ontworpen voor hoge prestaties
bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.

DCON MS

FD—C>
|
|

HM N

50° -26° OAL
DC
DIN 6535HA TiSiN h9

B, | o

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W1196 m706 W60 E W78G W64G W50E H42A

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$5254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$5256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$5258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$52510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$52512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$52514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$52516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$52518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$52520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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Meersnijder VHM lange vingerfrees voor nabewerkingen

Lange snijlengte, 6- of 8-snijder met 50° spiraal biedt een hoge stijfheid voor het nafrezen van diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact
met de wand te vermijden en het bereik te vergroten. TiSiN coating verbetert de prestaties en 45° spiraalhoek is ontworpen voor hoge prestaties
bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W66 W57G WA9E W636 W526 W40 W34A

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$5264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$5266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$5268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$52610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$52612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$52614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$52616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$52618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$52620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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Meersnijder VHM extra lange vingerfrees voor nabewerkingen

Extralange snijlengte, 6- of 8-snijder met 50° spiraal biedt een hoge stijfheid voor het nafrezen van diepe wanden. Verjongde hals om werkcontact
met de wand te vermijden en het bereik te vergroten. TiSiN coating verbetert de prestaties en 45° spiraalhoek is ontworpen voor hoge prestaties
bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W596 W35G W30E W396 W326 H25E H21A

DCON MS passing h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5273.0 3.00 6.00 25.00 100.0 6 60.00 2.80
$5274.0 4.00 6.00 31.00 100.0 6 60.00 3.70
$5276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$5278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$52710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$52712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$52716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$52720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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2-snijder VHM bolkopfrees, X-CEED gecoat
Korte snijlengte, 2-snijder, vermindert trillingen en zorgt voor een grotere sterkte. De geometrie met bolkop is ontworpen voor het frezen van
complexe oppervlakken met hoge prestaties. De X-CEED coating zorgt voor betere prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P31 P32 PaL P2 [Pa3 M1 M12

H161F W181F  M18F  M138F W112F Wo0F W76F W66 F W57 F P46 F W94F W79F

M2.1  M22 M31  M3.2 K12 K21 K22 K23 K31 K32

M3.3 M4.1

W383F Wo6OF w77F w66 F Z59E Z58E Wm161F  E19F W39F W165F W134F W107F W146F  MW112F
N4.1 N4.2
P187F wi72F

K3.3 K41 K42 K43 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

Wo0F W136F W102F W/5F W 154F H115F W39F ?1355G »1267 G ?1179G Z1179F ?1160 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F W187F W109F P56 F 126 F Z112F P86 E PI65E Z51E

DCON MS passing h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5011.0 1.00 0.50 3.00 3.00 38.0 2
$5011.5 1.50 0.75 3.00 3.00 38.0 2
$5012.0 2.00 1.00 3.00 6.00 38.0 2
$5012.5 2.50 1.25 3.00 7.00 38.0 2
$5013.0 3.00 1.50 3.00 7.00 38.0 2
$5014.0 4.00 2.00 6.00 8.00 57.0 2
$5015.0 5.00 2.50 6.00 10.00 57.0 2
$5016.0 6.00 3.00 6.00 10.00 57.0 2
$5017.0 7.00 3.50 8.00 13.00 63.0 2
$5018.0 8.00 4.00 8.00 16.00 63.0 2
$5019.0 9.00 4.50 10.00 16.00 72.0 2
$50110.0 10.00 5.00 10.00 19.00 72.0 2
$50112.0 12.00 6.00 12.00 22.00 83.0 2
$50116.0 16.00 8.00 16.00 26.00 92.0 2
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4-snijder VHM bolkopfrees, extra lange schacht, X-CEED gecoat

Korte snijlengte, extra lange reikwijdte, 4-snijder, biedt hoge stijtheid voor meer stabiliteit en vermindert trillingen bij diepere freestoepassingen.
De geometrie met bolkop is ontworpen voor het frezen van complexe oppervlakken met hoge prestaties. De X-CEED coating zorgt voor betere
prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P31 P32 PaL [Pa2 [Pa3] M1 M12

H161E M181E M18E  M138E H112E WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94E W79E

M2.1  M22 M3l M3.2 K12 K21 K22 K23 K31 K32

M3.3 M4.1

W33E W6oE w77k P66 E 59D 58D W161E  MW119E W39E W165E W134FE W107E  MW146E  M112E
N4.1 N4.2
P187E »72E

K3.3 K41 K42 K43 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

WI0E W136E W102E W75E W154E W115E WL P355F V1267 F ZI179F P 179E P 160 E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115E W187E W109E P56 E P126E  P112E 7186 D ?165D 751D

DCON MS passing h6; RE +0/-0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5113.0 3.00 1.50 6.00 8.00 80.0 4
$5114.0 4.00 2.00 6.00 11.00 80.0 4
$5115.0 5.00 2.50 6.00 13.00 80.0 4
$5116.0 6.00 3.00 6.00 13.00 80.0 4
$5117.0 7.00 3.50 8.00 16.00 100.0 4
$5118.0 8.00 4.00 8.00 19.00 100.0 4
$5119.0 9.00 4.50 10.00 19.00 100.0 4
$51110.0 10.00 5.00 10.00 22.00 100.0 4
$51112.0 12.00 6.00 12.00 26.00 100.0 4
$51116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 100.0 4
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2-snijder VHM bolkopfrees, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 2-snijder met verjongde hals, vermindert trillingen en biedt een hoge stijfheid. De geometrie met kogelkop is ontworpen
voor het hoogproductief frezen van complexe oppervlakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van de frees en verbetert de
prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W80F W80F W82F W30F W68 F W58F W47F H33F W27 F

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2291.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$2292.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$2298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$22910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$22912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$22914.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 2 44.00 13.00
$22916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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2-snijder VHM bolkopfrees, lange schacht, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 2-snijder met lange en verjongde hals, vermindert trillingen en biedt een hoge stijfheid. De geometrie met kogelkop is
ontworpen voor het hoogproductief frezen van complexe oppervlakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van de frees en
verbetert de prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64F W64F W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2311.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$2312.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 60.0 2 14.00 1.90
$2312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$2313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$2313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$2314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$2314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$2315.0 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$2316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$2318.0 8.00 4.00 8.00 10.00 75.0 2 40.00 7.40
$23110.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 40.00 9.20
$23112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$23116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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2-snijder VHM bolkopfrees, extra lange schacht, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 2-snijder met extra lange en verjongde hals, vermindert trillingen en biedt een hoge stijfheid. De geometrie met kogelkop
is ontworpen voor het hoogproductief frezen van complexe oppervlakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van de frees
en verbetert de prestaties bij het frezen van moeilijk te bewerken materialen.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

P23 m23 Mm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
WA0F WA0F WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2332.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2333.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2335.0 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$2336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$2338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 7.40
$23310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$23312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$23314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$23316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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2-snijder VHM lange bolkopfrees
Extra korte snijlengte, 2-snijder met verjongde hals vermindert trillingen en biedt een hoge stijfheid. De geometrie met kogelvormige kop is
ontworpen voor het met hoge prestaties contourfrezen van complexe oppervlakken in non-ferromaterialen.

—
DCON MS

HM W ~1
A Y -
30° 15° - OAL
DC
DIN 6535HA Bright h9
u > 2 DORMER
v

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709N E533N  E357N  E357N 320N H229N 373N H219N  HT12N H3730  H1440

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6291.0" 1.00 0.50 4.00 0.80 50.0 2 10.00 0.90
$6291.5" 1.50 0.75 4.00 1.20 50.0 2 12.00 1.40
$6292.0" 2.00 1.00 4.00 1.60 60.0 2 18.00 1.90
$6293.0 3.00 1.50 6.00 5.00 57.0 2 20.00 2.80
$6294.0 4.00 2.00 6.00 6.00 57.0 2 20.00 3.70
$6295.0 5.00 2.50 6.00 7.00 57.0 2 20.00 4.60
$6296.0 6.00 3.00 6.00 8.00 57.0 2 20.00 5.50
$6298.0 8.00 4.00 8.00 10.00 64.0 2 25.00 7.40
$62910.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 35.00 9.20
$62912.0 12.00 6.00 12.00 14.00 75.0 2 35.00 11.00
$62916.0 16.00 8.00 16.00 18.00 90.0 2 45.00 15.00
$62920.0 20.00 10.00 20.00 22.00 100.0 2 50.00 19.00
'11° vrijloophoek.
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2-snijder VHM bolkopfrees, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 2-snijder met verjongde hals zorgt voor hoge stijtheid en vermindert trillingen. De geometrie met kogelkop is ontworpen
voor het maken van contouren van complexe opperviakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en
verbetert de prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.

DCON MS

HM N
A
30° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119F W/0E W60D W78E W64k W50D WA

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5291.5 1.50 0.75 6.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$5292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5292.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$5298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$52910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$52912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$52916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706499
https://dormerpramet.com/p/6706500
https://dormerpramet.com/p/6706501
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2-snijder VHM bolkopfrees, lange schacht, TiSiN gecoat
Extra korte snijlengte, 2-snijder met lange en verjongde hals. Voor hoge stijtheid en minder trillingen. De geometrie met bolkop is ontworpen
voor het maken van contouren van complexe opperviakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en
verbetert de prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.

DCON MS

HM N

A BT
30° -10° - OAL o

DC

DIN 6535HA TisiN h9

u > 2 DORMER

L)

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W% F W57 m49D W63E W52E 40D H34A

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5311.5 1.50 0.75 6.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$5312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5312.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$5313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$5314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$5314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$5315.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$5315.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 2 32.00 4.60
$5316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$5318.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 2 40.00 7.40
$53110.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 2 40.00 9.20
$53112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$53116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00


https://dormerpramet.com/p/6706471
https://dormerpramet.com/p/6706472
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2-snijder VHM bolkopfrees, extra lange schacht, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 2-snijder met extra lange en verjongde hals. Voor hoge stijfheid en minder trillingen. De geometrie met bolkop is
ontworpen voor het maken van contouren van complexe oppervlakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het
gereedschap en verbetert de prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.

DCON MS

HM N

1

| . w -
30° -10° » OAL o

DC

DIN 6535HA TisiN h9

u > 2 DORMER

b

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W59F W35E W30D W39E W32E 25D H21A
DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5332.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5333.0XD4 3.00 1.50 4.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5335.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5335.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$5338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 740
$53310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$53312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$53314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$53316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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4-snijder VHM bolkopfrees, TiSiN gecoat

Extra korte snijlengte, 4-snijder met lange en verjongde hals. Voor hoge stijtheid en minder trillingen. De geometrie met bollkop is ontworpen
voor het maken van contouren van complexe opperviakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en
verbetert de prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.

DCON MS

HM N
A
30° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H119E m70D W60 C m78D W64D m50C H42A

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5343.0 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 4 14.00 2.80
$5344.0 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 4 20.00 3.70
$5345.0 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 4 20.00 4.60
$5346.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 4 20.00 5.50
$5348.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 4 30.00 7.40
$53410.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 4 32.00 9.20
$53412.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 4 38.00 11.00
$53414.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 4 44.00 13.00
$53416.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 4 46.00 15.00
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4-snijder VHM bolkopfrees, lange schacht, TiSiN gecoat
Extra korte snijlengte, 4-snijder met lange en verjongde hals. Voor hoge stijtheid en minder trillingen. De geometrie met bolkop is ontworpen
voor het maken van contouren van complexe opperviakken met hoge prestaties. TiSiN coating verhoogt de standtijd van het gereedschap en
verbetert de prestaties bij het bewerken van geharde materialen tot 63HRC.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W% E m57D W49C m63D m52D W40C W34A

DCON MS passing h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5353.0 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 4 21.00 2.80
$5354.0 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 4 28.00 3.70
$5355.0 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5356.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5358.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$53510.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$53512.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$53514.0 14.00 7.00 14.00 32.00 125.0 4 80.00 13.00
$53516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 4 80.00 15.00
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3- of 4-snijder VHM paraboolfrees, AICrN coating

Gemiddelde snijlengte, 3- of 4-snijder met grote tangentiéle radius en bolkopneus om het contact met het werkstuk te vergroten, de cyclustijd
te verkorten en de oppervlakteafwerking van steile wanden te verbeteren. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het
gereedschap. Voor nabewerken en semi-nabewerken.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P31 P32 PaL P2 [Pa3] M1 M12

H161F WI181F W18F M138F W112F WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94F m79F

M2.1  M22 M3l M3.2 K12 K21 K22 K23 K31 K32

M3.3 M4.1

W83F W6oE w77k P66 E Z59E Z58E m161F  E19F W39F W165F W134F W107E  W146F  MW112F
N4.1 N4.2
P187F wi72F

K3.3 K41 K42 K43 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

WI0E W136E W102E W75E W154E W115E WL »13551 Y1267 1791 Z1179F ?1160 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
Z115F W187F W109F P56 F P58 E P56 E V43E PI33E P26 E

DCON MS passing h6; RE £0.01 mm; PRFRAD(2) £0.01 mm.

DC RE PRFRAD(2) DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7916.0 6.00 1.00 95.0 6.00 22.00 67.0 3
$7918.0 8.00 1.00 90.0 8.00 25.00 75.0 3
$79110.0 10.00 2.00 85.0 10.00 26.00 75.0 4
$79112.0 12.00 2.00 80.0 12.00 28.00 83.0 4
$79116.0 16.00 3.00 75.0 16.00 31.00 90.0 4
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Schroefdraadsoort (THFT) M M M M MF MF UNC UNF NPT G
L MY Y WY Y Y Y L Y Y
Productienorm (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER
Bruikbare lengte (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD
Basismateriaal (BMO HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Spaangroefvorm (FDC) @ % % @ % % % @ @ %
A A A A A A A A A A A
Spiraalhoek (FHA) 10° 10° 27° 27° 10° 10° 10° 10° 10° 10°
@ G G G GG G G G G
Coating Alerona Pro Alerona Pro AleronaPro AlcronaPro Alerona Pro Alerona Pro AleronaPro AlcronaPro Alcrona Pro Alerona Pro
Schacht
Type uitgang koelvloeistof B l! ‘5 E l!
(CXSO)

| ) !gﬂg

Productamile | 2000205 | U210 | U215 U220 U225 U235 245 | 260 280 |

PSF freesdiameter assortiment M4-M16 ~ M8-Mi6 = M6-M16 =~ M6-M16 = M6-M24 MI2-M18 = 1/4-3/4  1/4-3/4  1/8-2" 1/8-3"

168 169 170 17 172 173 174 175 176 177

P1 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
P2 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
P3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
P4 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
M1 [ ] [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M2 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M M3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
M4 ” ” [ | [ | (4 ” [ ] [ | [ | [ |
K1 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
K2 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
K3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
K4 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
K5 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N1 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N2 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
N N3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
N4 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N5
S1 4] [ ] 4 [ | 4 [ ] [ ] [ | [ | [ |
S S2 4] ” 4 4 (4 v ” v v v
S3 v v 4 4 4 v v v v v
S4 v v v 4 4 [ | v v v v
H1 4] 4 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H2
H H3 4 4 v v v v v v
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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Volhardmetaal draadfrees met een verzinkhoek, M

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse
of rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Met een 60° verzinkhoek waardoor de inloop van de draad in 1
bewerking afgewerkt kan worden. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat in veel materiaalsoorten.

0o

L
<
DCON MS

EE . —— ]
L APMx |
L asasasy]
M 2 DORMER 2xD *M
i . OAL
A
HM % 10°
@ ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  W107B H90B W79B Wo67B P55B H62B H528B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
H55B W45B 7138B W47A W40A P36 A H30A P26 A W1308 W% B H72B H123B  W100B H30B
k3.1 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N11 N12  N13
H1098B 338 678 H101A W76A W56 A W48A 140 A 1148 W36B W66B8 W400C H300C 200 C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C W 360 C W180C 290 C W145C W65C W40A P40 A P130A PI33A I25A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1

PI25A P21A PI20A P16 A P160 A

Inwendig draad.

TDZ TP DC APMX 0AL DCON MS NOF W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 410 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 4.80 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Volhardmetaal draadfrees met koelkanaal en verzinkhoek, M

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse of
rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Met een 60° verzinkhoek voor afschuining. Alcrona Pro gecoat voor het
beste bewerkingsresultaat met inwendig koelkanaal voor betere spaanafvoer.
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Alcrona Pro DIN 6535HB

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  M107B H90B W79B Wo67B P155B H62B H528B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
H55B W45B W38B W47A W40A W36A W30A P26 A W1308 HW9%B H72B H123B  W100B H30B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H1098B 338 678 H101A W76A W56A W48A 140 A 1148 W36B W66B8 W400C H300C 200 C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C W 360 C m180C 290 C W145C W65C W40A W40A P130A H33A PI25A
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1
H25A P21A H20A P16 A P160 A

Inwendig draad.

TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2056.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Volhardmetaal draadfrees, M

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse of
rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat in de meeste
materiaalsoorten en 27° spiraalhoek voor een lichter verspaningsproces.
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Alcrona Pro DIN 6535HA

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
HM1818 W203B W210B W1568B W137B W121B W140B W112B W98 H33B W70B P58 B Ho65B H558B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
H58B W47B P140B H50A WA P138A W32A P27 A W137B M1018B W76B H1298 W105B W34B
k3.1 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N11 N12  N13
H1158B 378 H718B W 106A W30A HW59A W51A 142 A 1208 908 W708 W420C H315C W210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W 640 C W378C W189C W305C W153C W69 C H42A P42 A PI132A PI135A P26 A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1

P26 A P22A P21A Z17A HW63A P145A

Inwendig draad.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Volhardmetaal draadfrees met koelkanaal, MF

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse of
rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat met inwendig
koelkanaal voor betere spaanafvoer en 27° spiraalhoek voor een lichter verspaningsproces.
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Alcrona Pro DIN 6535HA

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
HM1818 W203B W210B W1568B W137B M121B W140B W112B W98 H33B W70B H58B H65B H558B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
H58B W47B W40B H50A WA W38A W32A P27 A W137B M1018B W76B H1298 W105B W34B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2  N13
H1158B 378 H718B W106A W30A W59A W51A W42A 1208 908 H708 W420C H315C W210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W 640 C W378C W189C W305C W153C W69 C W42A W42A PI32A H35A 7126 A
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H3.1
H26A P22A H21A Z17A H63A Z145A

Inwendig draad.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Volhardmetaal draadfrees, MF

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse
of rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat in veel
materiaalsoorten.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E W6E W58 E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
W61E W50E P42E W52D W44D 740D W33D ?129D W143E W106E W30E W136E W110E W38E
k3.1 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N11 N12  N13
W120E WIE W74E m111D W84D 62D H53D P144D W126E WI5E W73t W440F W330F W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F W671F W39 F W198F W319F W160F W72F W44D »144D 733D 736D 728D
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1

»128D 123D 122D ?18D W66D 748D

Inwendig draad.

4 =

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
12206.0X.75 M8 0.75 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2206.0X1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22016.0X2.0 M20 2.00 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 2.50 16.00 42.50 105.0 16.00 5
J22019.0X3.0 M24 3.00 19.00 50.00 125.0 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 2.00 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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Volhardmetaal draadfrees met koelkanaal, MF

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse of
rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat met inwendig
koelkanaal voor betere spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 m12
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E W6 W58 E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
W61E W50E W42E W52D W44D W40D W33D ?129D W143E W106E W30E W136E W110E W38E
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 N13
W120E WIE W74 W111D W384D W62D W53D W44D W126E WI5E HW73E W440F W330F W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F W671F W39 F W198F W319F W160F W72F 44D W44D 733D W36D 728D
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H3.1
W28D 123D 22D ?18D W66D 748D

Inwendig draad.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J22510.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 720 10.00 4
J22512.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 92.0 16.00 5
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Volhardmetaal draadfrees met koelkanaal, UNC.

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse of
rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat met inwendig
koelkanaal voor betere spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H181H W203H H210H W156H W 137H HW12TH W 140H H112H H95H H33H H70H W58 H HW65H W55H

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
mSSH  EW47H  E40H  WS0G W46 M38G  M32G M27G MI7H MI0TH  M76H  M129H  MI0SH  M84H
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
WiISH  mS7H  M7IH M1066  WS0G  W59G  MSIG W46  M10H M9H  M70H W40  M3151  m210]
N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11 S1.2  S13  S21 S22
m275| 2471 W1791  W640l  W3781  M1891  W305]  WIS3 W69l W46 WAG W36 W35G #1266
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H31

W66 P26 WG w176 M63G  PI45G

Inwendig draad.

1DZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 1/2 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Volhardmetaal draadfrees met koelkanaal, UNF.
Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse of
rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat met inwendig
koelkanaal voor betere spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

W181K
M2.1
W58K
N2.1
m2751
S3.1
m26)

Inwendig draad.
Product

J2454.8-28
J2456.0-24
J2458.0-20
J24510.0-18
J24514.0-16

W203K
M2.2
W47K
N2.2
W247L
S3.2
¥22)

W210K
M2.3
W40K
N2.3
W179L
S$4.1
m21)

TDZ

1/4
5/16,3/8
7/16,1/2
9/16,5/8

3/4

W156K
M3.1
m50)
N3.1

W640L
$4.2
?17)

137K
Mm3.2
m42)
N3.2
W378L
H1.1
W63

TPI

28
24
20
18
16

W121K
M3.3
m38)
N3.3

W189L
H3.1
?145)

W 140K
M4.1
m32)
W51

N4.1
W305L

DC

(mm)
4.80
6.00
8.00

10.00
14.00

112K
M4.2
¥27)
N4.2
m153L

APMX

(mm)
14.00
14.00
19.00
22.00
32.00

95K

W137K

120K
N4.3
WooL

W33K

W101K

W90 K
S1.1
m42)

OAL

(mm)
57.0
57.0
63.0
72.0
83.0

W70K

W76K

W70K

$1.2
m42)

W58K
N1.1
W420L
S1.3

7i32)

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
8.00
10.00
14.00

M1.1
W65 K
N1.2
m315L
S2.1
m35)

M1.2
55K
N1.3
m210L
S2.2
726)

NOF

v A~ W w
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Volhardmetaal draadfrees, NPT

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse
of rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat in veel
materiaalsoorten.

0o

__DCON MS

Lassaasal
NPT 2DORMER HM OAL
WY
A
b & @&
‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 MLl Mm12

H212R  W242R  MW163R H143R HI127R  H146R  HI118R H9I9R W37R W74R Ho61R H69R H58R

M2.2 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3

MWo61R W50R W42R W52Q W44Q W40Q W33Q 7129Q HW143R W106R W30R W136R W110R W383R
K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N11 N12  N13
WI1R W74R W111Q W34Q W62Q W53Q W44Q HW126R HW95R H73R W440S W330S W220S
N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288S 2595 m187S W671S W39 W198S W319S W160S m72S W44Q W44Q 7133Q W36Q »128Q
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1

W28Q 7123Q W22Q 7118Q W66Q ?148Q

Inwendig draad.

g.l
N o
=
L]

=2 1
N S
[

1DZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
J2607.9-27 1/8 27 7.90 11.50 58.0 8.00 3
J2609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 15.92 66.0 10.00 3
J26015.9-14 1/2,3/4 14 15.90 20.46 82.0 16.00 4
J26019.9-11.5 12" 1.5 19.90 27.12 92.0 20.00 5
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https://dormerpramet.com/p/6821349
https://dormerpramet.com/p/6821350
https://dormerpramet.com/p/6821347
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Volhardmetaal draadfrees, G (BSP)

Universele hoogwaardige draadfrees om dezelfde of grotere diameters te bewerken dan de nominale maat (TDZ) met dezelfde spoed. Linkse
of rechtse schroefdraad, doorlopende of blinde gaten bijna tot op de bodem. Alcrona Pro gecoat voor het beste bewerkingsresultaat in veel
materiaalsoorten. Geschikt voor het produceren van inwendige en uitwendige schroefdraad.

oo}

__DCON MS

APMX
Lassaasal
G 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.
P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H190N 212N 242N 163N W143N 127N 146N 118N H99IN W37 N 74N H61N 6N W58N
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3
H61N H50N H42N H52M W44M W40M W33 M 129 M HW143N  H106N W30N H136N  E110N W33N
k3.1 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N11 N12  N13
HW120N WI1N W74N H11M W34M W62M W53M W44M W126N HWI5N W76N W4400 3300 2200
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2380 W2590 W1870 W6710 W39%0 W1980 W3190 W1600 m720 W44M W44M P33 M H36M 128 M
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H3.1

H28M 723 M H2M 718 M W66 M 143 M

Inwendig en uitwendig draad.

1DZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
J28010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J28014.0-19 3/8 19 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J28016.0-14 1/2,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J28020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 173" 1 25.00 45.00 121.0 25.00 6
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n < = ? ] B 3
! : 13399 XY Q NSH
Basismateriaal (BMO HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

D D D D D DC DC DC D D D D

Stiftfrees geometrie (BTC) D

Stiftfrees vorm Aﬂ Aﬁ Bﬁ Bﬁ Cﬁ Cﬁ D% D% E@ F% F% G% Ga

(oating l ' I

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright Bright TIAIN Bright TIAIN
Prod u (ti en 0 rm (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER
Instelshoek

Stiftfrees frontzijde % %

Productamile P01 P80IC_| P03 | PB03C__P805_ P8OSC__P807  PS07C | P09 P8I PSIIC__PBI3_ P813C |

PSF freesdiameter assortiment 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70

182 183 184 185 186 187 188 189 £ 190 191 192 193 194

P1 | | | | | | | | | | | | |
P2 | | | | | | | | | | | | |
P3 | | | | | | | | | | | | |
P4 | | | | | | | | | | | | |
M1 | | | | | | | | | | | | |
M2 | | | | | | | | | | | | |
M M3 | | | | | | | | | | ] ] |
M4 | | | | | | | | | | | | |
K1 | | | | | | | | | | | | |
K2 | | | | | | | | | | | | |
K3 | | | | | | | | | | | | |
K4 | | | | | | | | | | | | |
K5 | | | | | | | | | | | | |
N1
N2
N N3 | | | | | | | | | | | | |
N4
N5
S1 | | | | | | | | | | | | |
S2 | | | | | | | | | | | | |
S S3 | | | | | | | | | | | | |
sS4 | | | | | | | | | | | | |
H1 | | | | | | | | | | | | |
H H2 | | | | | | | | | | u u |
H3 | | | | | | | | | | | | |
H4 ] ] || || || ] ] || | | | | |

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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ISO Fo PMK
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HM HM HM HM HM HM HM HM
DC DC DC DC DC DC DC DC
o IRRELIRRETRNCYRNCY IRNCY IR JRRLY
A I A
Bright TIAIN Bright Bright Bright TIAIN Bright Bright
2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER
60° 90°

| Pg1s_ PaisC_ Ps17  P819 P21 PeiC_ P83 P85

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00

£ 195 196 197 | EJ 198 199 [EJ 200 LD 201 202

P1 | | | | | | | |
P2 | | | | | | | |
P3 | | | | | | | |
P4 | | | | | | | |
M1 | | | | | ] | |
M2 | | | | | ] | |
M3 | | | | | | | |
M4 | | | | | | | |
K1 | | | | | | | |
K2 | | | | | | | |
K3 | | | | | | | |
K4 | | | | | | | |
K5 | | | | | | | |
N1

N2

N3 | | | | | | | |
N4

N5

S1 | | | | | | | |
S2 | | | | | | | |
S3 | | | | | | | |
sS4 | | | | | | | |
H1 | | | | | | | |
H2 | | | | | | | |
H3 | | | | | | | |
H4 | | | | | | | |

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm A, cilindrisch zonder kopsnijkant, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor het frezen en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot #6 mm; boven @6
mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor staal.

2]
=
P4
e}
8
Y
= | — ]
A
LU
OAL
HM Aa
Bright
DC 2 DORMER
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 Mal1 M4z K K B EBE EBE &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14,00 38.0
P8016.3X3.0 " 6.30 3.00 1270 450
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814046
https://dormerpramet.com/p/6814047
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm A, cilindrisch zonder kopsnijkant, DC geometrie, TIALN gecoat

DC universele kruisslijping voor het frezen en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven
@6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor staal. TIALN coating voor verlagen van de frictie en verbeteren van de
spaanafvoer.

2]
=
P4
o}
8
Y
= | — ]
A
LU
OAL
HM Aﬁ A l
TIAIN
DC 2 DORMER
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 B8
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P801(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P801(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814093
https://dormerpramet.com/p/6814094
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https://dormerpramet.com/p/6814096
https://dormerpramet.com/p/6814097

PMK
NSH

ISO
9 ? ? 13399 XY

0o

D/DORMER

HM stiftfrees, vorm B, cilindrisch kopsnijdend, DC geometrie
DCuniversele kruisslijping voor het frezen en ontbramen van oppervlakken en rechte hoeken. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot 06
mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.

2]
=
P4
e}
8
Y
= | — ]
A
LU
OAL
w of 4
" DC 2IDORMER
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 Mal1 M4z K K B EBE EBE &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880 of P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14,00 38.0
P8036.3X3.0 " 6.30 3.00 1270 450
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814101
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2/DORMER

HM stiftfrees, vorm B, cilindrisch kopsnijdend, DC geometrie, TIiALN gecoat
DCuniversele kruisslijping voor het frezen en ontbramen van oppervlakken en rechte hoeken. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot 06
mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.

2]
=
P4
o}
8
Y
= | — ]
A
LU
OAL
w | of | 4
’AIN l DC 2 DORMER
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 B8
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm C, cilindrisch met kopradius, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor het frezen en ontbramen van contouren en cirkelbogen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm;
boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht.

2]
=
P4
e}
8
Y
S — ]
A
LU
OAL
HM Cé
Bright
DC 2 DORMER ié & Ei M
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 EE
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880 of P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14,00 38.0
P8056.3X3.0 " 6.30 3.00 1270 450
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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P 80 5 C 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm C, cilindrisch met kopradius, DC geometrie, TIALN gecoat
DC universele kruisslijping voor het frezen en ontbramen van contouren en cirkelbogen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot #6 mm;
boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht.

oo}
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P4
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S — ]
A
LU
OAL
HM Cé <
TIAIN
DC 2 DORMER ié & Ei M
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 B8
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P805(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P805(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P805(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814117
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P807 D/DORMER

HM stiftfrees, vorm D, kogelvorm, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 Mal1 M4z K K B EBE EBE &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P8078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P8079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.00 59.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814122
https://dormerpramet.com/p/6814123
https://dormerpramet.com/p/6814124
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P 807C 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm D, kogelvorm, DC geometrie, TIALN gecoat

DC universele kruisslijping voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. TIALN coating voor verlagen van de frictie en
verbeteren van de spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 B8
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2
| |
H4.1 H4.2
| |

S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product

P807(3.0X3.0
P807(6.0X6.0
P807(8.0X6.0 "
P807(9.6X6.0 "
P807C12.7X6.0"

! Brazed on steel shank

DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 3.00 2.50 38.0
6.00 6.00 4.70 50.0
8.00 6.00 6.00 52.0
9.60 6.00 8.00 54.0
12.70 6.00 11.00 56.0
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https://dormerpramet.com/p/6814130
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm E, druppelvorm, DC geometrie

DC universele kruisslijping voor frezen van ronde randcontouren. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot #6 mm; boven @6 mm
hardmetalen kop met geharde stalen schacht.

DCON MS

DC

I
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- OAL -
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Bright
DC 2 DORMER ié m & M
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 EE
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0" 6.30 3.00 9.50 42.0
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814135
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https://dormerpramet.com/p/6814138
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P 8 1 1 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm F, ronde boogvorm, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten en frezen op moeilijk bereikbare plaatsen.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @ mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| ] | ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880 of P890.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/6814142
https://dormerpramet.com/p/6814143
https://dormerpramet.com/p/6814144
https://dormerpramet.com/p/6814145
https://dormerpramet.com/p/6814146
https://dormerpramet.com/p/6814147
https://dormerpramet.com/p/6814148
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P 8 1 1 c 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm F, ronde boogvorm, DC geometrie, TIALN gecoat

DC universele kruisslijping voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten en frezen op moeilijk bereikbare plaatsen.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven #6 mm hardmetalen kop met geharde stalen schacht. TiALN coating voor verlagen
van de frictie en verbeteren van de spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 el
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| ] | ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P811(9.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P811(12.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814150
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm G, spitse boomvorm, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 1 K2 M8 9 K95 K§ K2 K& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u

H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880 of P890.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0

P8136.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0

P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0

P8138.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0

P8139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0

P81312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

P81316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm G, spitse boomvorm, DC geometrie, TIALN gecoat

DC universele kruisslijping voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. TIALN coating voor verlagen van de frictie en
verbeteren van de spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 Mal1 M4z K K B EBE EBE &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P813(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm H, viamvorm, DC geometrie

DCuniversele kruisslijping voor het contouren van ronde kanten en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot
@6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.

DCON MS

DC
|

LU

B OAL

HM Hé

Bright

bc | oonm

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 1 K2 M8 9 K95 K§ K2 K& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0
P81516.0X6.0 " 16.00 6.00 36.00 81.0

! Brazed on steel shank
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm H, vlamvorm, DC geometrie, TiIALN gecoat
DC universele kruisslijping voor het contouren van ronde kanten en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot
@6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. TIALN coating voor verlagen van de frictie en verbeteren van de spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

P11 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl ML2
L L L L L L u u u u u L L L
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 EE
| | | | | | u u u u u | | |
GE G2 B8 G5 G2 8 G S KW K52 KSE nsa N2 Ns3
| | | | | | u u u u u | | 4

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P815(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P815(12.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0

! Brazed on steel shank
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P 8 17 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm J, kegelvorm 60°, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor afschuinen, het maken van v-naden en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter
tot #6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 B8
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.50 63.0

! Brazed on steel shank
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm K, kegelvorm 90°, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor afschuinen, het maken van v-naden en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter
tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

P11 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl ML2
L L L L L L u u u u u L L L
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 EE
| | | | | | u u u u u | | |
GE G2 B8 G5 G2 8 G S KW K52 KSE nsa N2 Ns3
| | | | | | u u u u u | | 4

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8193.0X3.0 3.00 3.00 1.50 38.0
P8196.0X6.0 6.00 6.00 3.00 50.0
P8199.6X6.0 " 9.60 6.00 4.70 53.0
P81912.7X6.0 " 12.70 6.00 6.30 55.0
P81916.0X6.0 " 16.00 6.00 8.00 57.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814177
https://dormerpramet.com/p/6814178
https://dormerpramet.com/p/6814179
https://dormerpramet.com/p/6814180
https://dormerpramet.com/p/6814181
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HM stiftfrees, vorm L, kegelvorm, DC geometrie

PVD

oo}
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DC universele kruisslijping voor het vergroten van gaten, afronden van randen en oppervlakteafwerking in krappe nauwe hoeken of andere
moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.

2
5
8
A y
Q PRE | ﬂ“
B A
LU
OAL
HM L @
Bright
DC 2 DORMER m i/vﬁ @ E i
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
P11 [p12) P13 P21 (P22 (P23 (P31 P32 P33 PAT P42 (P43 M1l M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B8 I @2 8 Ka K95 K59 K82 K88 n~s1 nNs2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | || || || || || [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880 of P890.
Product DC DCON MS L OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P8216.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8218.0X6.0 " 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P8219.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P82112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0 14
P82116.0X6.0 " 16.00 6.00 33.00 78.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814182
https://dormerpramet.com/p/6814183
https://dormerpramet.com/p/6814184
https://dormerpramet.com/p/6814185
https://dormerpramet.com/p/6814186
https://dormerpramet.com/p/6814187
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HM stiftfrees, vorm L, kegelvorm, DC geometrie, TIALN gecoat
DC universele kruisslijping voor het vergroten van gaten, afronden van randen en oppervlakteafwerking in krappe nauwe hoeken of andere
moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.
TiALN coating voor verlagen van de frictie en verbeteren van de spaanafvoer.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | || || || || || | | |
M2.1 M22 M23 M31 M32 M33 M4l K11 K12 K13 K21 K22 K23
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 8 9 K5 K§ K2 K& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Product DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) ()
P821(3.0X3.0 3.00 14.00 38.0 8
P821(12.7X6.0 " 6.00 32.00 71.0 14

! Brazed on steel shank

200


https://dormerpramet.com/p/6814188
https://dormerpramet.com/p/6814189
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HM stiftfrees, vorm M, spitse kegelvorm, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor het vergroten van gaten, oppervlaktebewerking en het frezen van scherpe hoeken op moeilijk bereikbare
plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot #6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 B8
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 8 4 5 K8 K2 K88 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 49.0 22
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 71.0 31

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814190
https://dormerpramet.com/p/6814191
https://dormerpramet.com/p/6814192
https://dormerpramet.com/p/6814193
https://dormerpramet.com/p/6814194
https://dormerpramet.com/p/6814195
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HM stiftfrees, vorm N, omgekeerde kegelvorm, DC geometrie
DC universele kruisslijping voor het maken van omgekeerde v-naden en het terugwaarts afschuinen van kanten. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
Pl [p12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11 M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 EE
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 5 K§ K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS ] OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0" 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 " 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 " 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 " 16.00 6.00 19.00 64.0 18

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814196
https://dormerpramet.com/p/6814197
https://dormerpramet.com/p/6814198
https://dormerpramet.com/p/6814199
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https://dormerpramet.com/p/6814201
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6.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 9.60-12.70
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P1
P2
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P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

W Eerste keus gebruik

1 Beperkte inzetbaarheid
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HM stiftfrees, vorm A, cilindrisch zonder kopsnijkant, ST geometrie
ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetaal
uitvoering voor snijdiameter tot @ mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || ||

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7018.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P7019.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P70112.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank

204


https://dormerpramet.com/p/7059539
https://dormerpramet.com/p/7059540
https://dormerpramet.com/p/7059541
https://dormerpramet.com/p/7059542
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HM stiftfrees, vorm B, cilindrisch kopsnijdend, ST geometrie
ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van oppervlakken en rechte hoeken.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || ||

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7038.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P7039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P70312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059543
https://dormerpramet.com/p/7059544
https://dormerpramet.com/p/7059545
https://dormerpramet.com/p/7059546
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HM stiftfrees, vorm C, cilindrisch met kopradius, ST geometrie

ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van contouren en cirkelbogen.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. Eerste keuze
voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || ||

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P7059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P70512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059547
https://dormerpramet.com/p/7059548
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HM stiftfrees, vorm D, kogelvorm, ST geometrie
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ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/
afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht.
Eerste keuze voor staal.

ST 2 DORMER

R AN &

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P7078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P7079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P70712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059551
https://dormerpramet.com/p/7059552
https://dormerpramet.com/p/7059553
https://dormerpramet.com/p/7059554
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P709 D/DORMER

0o

HM stiftfrees, vorm E, druppelvorm, ST geometrie
ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor frezen van ronde randcontouren. Volhardmetaal uitvoering
voor snijdiameter tot #6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde stalen schacht. Eerste keuze voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || ||

Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P70912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059555
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HM stiftfrees, vorm F, ronde boogvorm, ST geometrie
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ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten
en frezen op moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde
stalen schacht. Eerste keuze voor staal.

ST 2 DORMER

R & B N

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P7119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P71112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059556
https://dormerpramet.com/p/7059557
https://dormerpramet.com/p/7059558
https://dormerpramet.com/p/7059559
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HM stiftfrees, vorm G, spitse boomvorm, ST geometrie

ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/
afwerking. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht.
Eerste keuze voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7138.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P7139.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P71312.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059560
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HM stiftfrees, vorm H, vlamvorm, ST geometrie
STenkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor het contouren van ronde kanten en lasvoorbereiding/afwerking.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
| | | | | | || || || || || |
Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P71512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0

" Brazed on steel shank
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HM stiftfrees, vorm L, kegelvorm, ST geometrie

ST enkelgeslepen spiraal met spaanbrekers en medium ruime spaangroeven voor het vergroten van gaten, afronden van randen en
oppervlakteafwerking in krappe nauwe hoeken of andere moeilijk bereikbare plaatsen. Hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste
keuze voor staal.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || ||

Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P72110.0X6.0 " 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P7219.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P72112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059567
https://dormerpramet.com/p/7059566
https://dormerpramet.com/p/7059568

T > 2 B m oo
: : 13399 Q NS H

Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Stiftfrees geometrie (BTC) VA VA VA VA VA VA VA VA

Stiftfrees vorm A H c ﬁ DA E é F 6 G 6 H 6 L %

(oating ) ) » _

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
Productienorm (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER

Productamile | P60 _P605 | P607 | P609 Pl P13 Pels e |

PSF freesdiameter assortiment 3.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 8.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 8.00-12.70

214 215 216 217 218 219 220 221

P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4 4] 4] 4 4 4 4] 4] 4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

EEEN
EEEN
EEENE
EEENE
EEENE
EEEN
NEEEN
EEENE

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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n < = 7 P Es § W
P601 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm A, cilindrisch zonder kopsnijkant, VA geometrie

VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde stalen schacht. Eerste keuze voor roestvast staal.

DCON MS

DC
\
\
1

LU

B OAL

HM A a
Bright

VA DoRER

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | | | | | 4 4

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6016.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6018.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P60112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059502
https://dormerpramet.com/p/7059504
https://dormerpramet.com/p/7059503
https://dormerpramet.com/p/7059505
https://dormerpramet.com/p/7059506
https://dormerpramet.com/p/7059507

T IR s o
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

HM stiftfrees, vorm C, cilindrisch met kopradius, VA geometrie
VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van contouren en cirkelbogen. Volhardmetaal

uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. Eerste keuze voor roestvast
staal.

DC

| Dbconms

LU

B OAL

HM C é
Bright

S~

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE
| | | | | | | | | | 4 4

DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6056.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P60512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059508
https://dormerpramet.com/p/7059510
https://dormerpramet.com/p/7059509
https://dormerpramet.com/p/7059511
https://dormerpramet.com/p/7059512
https://dormerpramet.com/p/7059513

A o« > I

P607

HM stiftfrees, vorm D, kogelvorm, VA geometrie

ISO
13399

PMK

X NSH

oo}

D/DORMER

VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/afwerking.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. Eerste keuze

voor roestvast staal.

|
|
[l
DCON Ms

O [~ -
a
L
- OAL o
HM D %
Bright

VA DORMER i 6 & @

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R

| | | | | | || || || || |4 4]
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.
Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)

P6073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P6076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00 38.0
P6076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P6078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 520
P6079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P60712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059514
https://dormerpramet.com/p/7059516
https://dormerpramet.com/p/7059515
https://dormerpramet.com/p/7059517
https://dormerpramet.com/p/7059518
https://dormerpramet.com/p/7059519

n <

P609

HM stiftfrees, vorm E, druppelvorm, VA geometrie

ISO
9 ? ? 13399

PVD

oo}

PMK
NSH

D/DORMER

VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor frezen van ronde randcontouren. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde stalen schacht. Eerste keuze voor roestvast staal.

(2]
=
P4
o)
0
o
] A — ]
LU
- OAL
HM E%
Bright
- RN e
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE
| | | | | | | | | | 4 4
Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Product DC DCON MS L O0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P6099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P60912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059520
https://dormerpramet.com/p/7059521
https://dormerpramet.com/p/7059522

HM stiftfrees, vorm F, ronde boogvorm, VA geometri

schacht. Eerste keuze voor roestvast staal.

ISO
13399

e

PVD

PMK
NSH

oo}

D/DORMER

VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten en frezen
op moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde stalen

2]
=
P4
o
&)
o
I S q
LU
- OAL -
HM F %
Bright
R N A
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]
DC <6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6116.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P6119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P61112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059523
https://dormerpramet.com/p/7059525
https://dormerpramet.com/p/7059524
https://dormerpramet.com/p/7059526
https://dormerpramet.com/p/7059527
https://dormerpramet.com/p/7059528

n <

P613

HM G 6
Bright

9 ®) p) IS0 o PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

HM stiftfrees, vorm G, spitse boomvorm, VA geometrie
VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten en frezen op

moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @ mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht.
Eerste keuze voor roestvast staal.

DCON MS

DC

W

LU

OAL

VA 2 DORMER

B G &

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

M11 Mi1i2 M2.1
| | |

M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4z [EE R
| | | || || || || |4 4]

DC=6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product

P6136.0X6.0
P6138.0X6.0 "
P6139.6X6.0 "
P61312.7X6.0 "

! Brazed on steel shank

DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
6.00 6.00 18.00 50.0
8.00 6.00 19.00 64.0
9.60 6.00 19.00 64.0
12.70 6.00 25.00 70.0
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https://dormerpramet.com/p/7059529
https://dormerpramet.com/p/7059530
https://dormerpramet.com/p/7059531
https://dormerpramet.com/p/7059532

A ¢ > ) B B g
d : 13399 X o] NSH
P61 5 D/DORMER
HM stiftfrees, vorm H, viamvorm, VA geometrie
VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor het contouren van ronde kanten en lasvoorbereiding/afwerking.
Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor roestvast
staal.
(2]
=
P4
o}
&}
a
L ST i
- OAL -
HM H é
Bright
VA 2 DORMER /’
. lm
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]
Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6159.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 65.0
P61512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059533
https://dormerpramet.com/p/7059534
https://dormerpramet.com/p/7059535

A o« > I

P621

HM stiftfrees, vorm L, kegelvorm, VA geometrie

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

oo}

D/DORMER

VA enkelgeslepen spiraal met middelmatig ruime spaangroeven voor het vergroten van gaten, afronden van randen en oppervlakteafwerking in
krappe nauwe hoeken of andere moeilijk bereikbare plaatsen. Hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor superlegeringen.

(2]
=
P4
o}
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o
A
PRFA
o e 3l
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- OAL -
HM L @
Bright
Ve,
VA 2 DORMER m | ﬁ @ E i
De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE
| | | | | | | | | | 4 4
Gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P6218.0X6.0 " 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P62110.0X6.0 " 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P62112.7X6.0" 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059536
https://dormerpramet.com/p/7059537
https://dormerpramet.com/p/7059538

n < = ? ] B !
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Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Stiftfrees geometrie (BTC) AL AL AL AL AL AL GRP GRP

Stiftfrees vorm A H B ﬁ C H DA F 6 L 6

(oating ) ) » _

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
Produ(tienorm (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER
Instelshoek (1@5\/ e

Stiftfrees frontzijde % % dD

Productamile | P83 Pg33 | Pe3s | Pe37  Pea  PBa2 P43 PBA4. |

PSF freesdiameter assortiment 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 3.00-8.00 3.00-8.00

224 225 226 227 228 229 230 231

P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
3 (4 (4
s2

s3

sS4

H1

H2

H3

Ha

ENEE
ENENE
ENEE
ENENE
ENEE
ENEE

N
N
N
N

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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P831 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm A, cilindrisch zonder kopsnijkant, AL geometrie
AL enkelgeslepen spiraal met ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter
tot 6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor non-ferromaterialen en kunststoffen.

DCON MS

LU

OAL

HM A a
Bright

AL DoRER

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4] 4] | | 4 4

DC =6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8316.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8319.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P83112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814202
https://dormerpramet.com/p/6814203
https://dormerpramet.com/p/6814204

w of | @

9 ®) p) IS0 o PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

HM stiftfrees, vorm B, cilindrisch kopsnijdend, AL geometrie
AL enkelgeslepen spiraal met ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van oppervlakken en rechte hoeken. Volhardmetaal uitvoering
voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met gehard stalen schacht. Eerste keuze voor non-ferromaterialen en kunststoffen.

DCON MS

LU

OAL

AL 2DORMER

Bright

N S

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

N1.1 N1.2 N1.3
| | |

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | 4] 4] | | 4 4

DC =6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product

P8336.0X6.0
P8339.6X6.0 "
P83312.7X6.0"

! Brazed on steel shank

DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
6.00 6.00 18.00 50.0
9.60 6.00 19.00 64.0
12.70 6.00 25.00 70.0
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https://dormerpramet.com/p/6814205
https://dormerpramet.com/p/6814206
https://dormerpramet.com/p/6814207

T I s o
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

HM stiftfrees, vorm C, cilindrisch met kopradius, AL geometrie

AL enkelgeslepen spiraal met ruime spaangroeven voor het frezen en ontbramen van contouren en cirkelbogen. Volhardmetaal uitvoering voor
snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. Eerste keuze voor non-ferromaterialen en
kunststoffen.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|

|
—

LU

OAL

HM C é
Bright

- A NN

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | | | | | | | 4 4 | | 4 4
DC =6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8356.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8359.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P83512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814208
https://dormerpramet.com/p/6814209
https://dormerpramet.com/p/6814210

HM D %
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NSH
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9 ? ? 13399 XY

oo}

D/DORMER

HM stiftfrees, vorm D, kogelvorm, AL geometrie

AL enkelgeslepen spiraal met ruime spaangroeven voor gecompliceerd frezen, metaal graveren en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetaal
uitvoering voor snijdiameter tot @6 mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde en geharde stalen schacht. Eerste keuze voor non-
ferromaterialen en kunststoffen.

< DCON MS

DC

OAL

AL 2 DORMER

R AN &

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

N1.1 N1.2 N1.3
| | |

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | 4] 4] | | 4 4

DC =6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product

P8376.0X6.0
P8379.6X6.0 "
P83712.7%6.0"

! Brazed on steel shank

DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
6.00 6.00 4.70 50.0
9.60 6.00 8.00 54.0
12.70 6.00 11.00 56.0
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https://dormerpramet.com/p/6814211
https://dormerpramet.com/p/6814212
https://dormerpramet.com/p/6814213

n < - ? ? B g
P841 2/DORMER

HM stiftfrees, vorm F, ronde boogvorm, AL geometrie

AL enkelgeslepen spiraal met ruime spaangroeven voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten en frezen op moeilijk
bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot @ mm; boven @6 mm hardmetalen kop met geharde stalen schacht. Eerste
keuze voor non-ferromaterialen en kunststoffen.

DCON MS

DC
|

LU

OAL

HM F %
Bright

- WM e

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | | | | | | | 4 4 | | 4 4
DC =6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8416.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8419.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P84112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814214
https://dormerpramet.com/p/6814215
https://dormerpramet.com/p/6814216

n < - ? ] B

P842

HM stiftfrees, vorm L, kegelvorm, AL geometrie

PVD

PMK
NSH

oo}

D/DORMER

AL enkelgeslepen spiraal met ruime spaangroeven voor het vergroten van gaten, afronden van randen en oppervlakteafwerking in krappe nauwe
hoeken of andere moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetaal uitvoering voor snijdiameter tot # mm; boven 6 mm hardmetalen kop met

gehard stalen schacht. Eerste keuze voor non-ferromaterialen en kunststoffen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1

| | | | | | |4 |4 || || |4 4]
DC =6.00 mm: DCON MS passing h6; DC > 6.00 mm: gesoldeerde schacht DCON MS passing h7.
Product DC DCON MS L OAL PRFA

(mm) (mm) (mm) (mm) ()

P8426.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8429.6X6.0" 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P84212.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0 14

! Brazed on steel shank
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HM stiftfrees, cilindervorm, 135° boorpunt, GRP geometrie
GRP diamantvormige vertanding voor het omtrekfrezen en uitfrezen van vormen. Volhardmetalen uitvoering voor extra stabiliteit. Eerste keus

voor GFK/CVK, composieten en glasfibers.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
N4.3
|
DCON MS passing h6.
Product DC DCON MS ] O0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P8433.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0

P8436.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0

P8438.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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https://dormerpramet.com/p/7059573
https://dormerpramet.com/p/7059574
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P844 2/DORMER

HM stiftfrees, cilindervorm, 2 snijder, GRP geometrie

GRP diamantvormige vertanding voor het omtrek-, sleuffrezen en uitfrezen van vormen. Volhardmetalen uitvoering voor extra stabiliteit. Eerste
keus voor GFK/CVK materialen, composieten en glasfibers.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
N4.3
|
DCON MS passing h6.
Product DC DCON MS LU O0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8443.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8446.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8448.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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https://dormerpramet.com/p/7059575
https://dormerpramet.com/p/7059576
https://dormerpramet.com/p/7059577
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: : 13399 O NS H
Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Stiftfrees geometrie (BTC) AS AS AS AS AS AS AS AS AS
Stiftfrees vorm A H (¢ ﬁ Dg E é F 6 G 6 H 6 L % M%
(oating ) ) » ‘
Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
Produ(tienorm (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

Productamile | P50 _P50S | P507 | P509  PST1_ PS13 PSS Psa1 Ps3. |

PSF freesdiameter assortiment 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00

00234 0235 C0236 C3237 00238 (1239 1240 L0241 (024
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M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm A, cilindrisch zonder kopsnijkant, AS geometrie
AS enkelgeslepen geometrie met licht linkse kruisslijping voor het afwerken en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetalen schacht voor extra
stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.

DCON MS

DC

LU

OAL

HM A a
Bright

AS DORMER

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5013.0X3.0 3.00 3.00 12.00 38.0
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D/DORMER

HM stiftfrees, vorm C, cilindrisch met kopradius, AS geometrie
AS enkelgeslepen geometrie met licht linkse kruisslijping voor het afwerken en ontbramen van oppervlakken. Volhardmetalen schacht voor extra
stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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HM stiftfrees, vorm D, kogelvorm, AS geometrie
AS enkelgeslepen spiraal met lichte linkse kruisslijping voor gecompliceerd graveerwerk, afwerken en lasvoorbereiding/afwerking.
Volhardmetalen schacht voor extra stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
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HM stiftfrees, vorm E, druppelvorm, AS geometrie
AS enkelgeslepen spiraal met lichte linkse kruisslijping voor het maken van ronde kanten. Volhardmetalen schacht voor extra stabiliteit. Eerste
keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S$4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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HM stiftfrees, vorm F, ronde boogvorm, AS geometrie
AS met enkele spiraal en lichte linkse kruisslijping voor contouren onder verschillende hoeken, afronden van kanten en frezen op moeilijk
bereikbare plaatsen. Volhardmetalen schacht voor extra stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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HM stiftfrees, vorm G, spitse boomvorm, AS geometrie

AS stijl met enkele spiraal en lichte linkse kruisslijping voor meerhoekige contouren en het frezen van smalle hoeken op moeilijk bereikbare
plaatsen. Volhardmetalen schacht voor extra stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P5133.0X3.0X8.0 3.00 3.00 8.00 38.0
P5133.0X3.0X14.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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HM stiftfrees, vorm H, vlamvorm, AS geometrie
AS enkelgeslepen spiraal met lichte linkse kruisslijping voor het contouren van ronde kanten en lasvoorbereiding/afwerking. Volhardmetalen
schacht voor extra stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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HM stiftfrees, vorm L, kegelvorm, AS geometrie
AS met enkele spiraal en lichte linkse kruisslijping voor het vergroten van gaten, afronden van randen en oppervlakteafwerking in krappe nauwe
hoeken of andere moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetalen schacht voor extra stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
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HM stiftfrees, vorm M, spitse kegelvorm, AS geometrie
AS enkelgeslepen spiraal met licht linkse kruisslijping voor het vergroten van gaten, oppervlaktebewerking en het frezen van scherpe hoeken op
moeilijk bereikbare plaatsen. Volhardmetalen schacht voor extra stabiliteit. Eerste keuze voor superlegeringen.

PRFA

| <DCON Ms

HM M%

Bright

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS passing h6.
Deze producten zijn ook in een set verkrijgbaar. Zie P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5233.0X3.0 3.00 3.00 15.00 38.0 7
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Basismateriaal (BMC) HM HM HM HM
Stiftfrees geometrie (BTC) BR BR
(oating Bright Bright
Productienorm (BSG) IDORMER DORMER
150°
Instelshoek =
Stiftfrees frontzijde %

Productamile | Paso | P80 PO POl M2 |

PSF freesdiameter assortiment Set Set 4.90-10.70  4.90-10.70 Set

244 245 246 247 248

P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

M Eerste keus gebruik P71 Beperkte inzetbaarheid
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HM stiftfreesset
Set met verschillende maten en vormen HM stiftfrezen.
A=type, B=aantal, C = diameters
Product Nr. A B C
P83001 NrO1 P8O3 + P8OS -+ P807 -+ P809 + P13 5 P8039.6X6.0; P8059.6X6.0; P8079.6X6.0; P8099.6X6.0;
P8139.6X6.0
P83002 Nr02 PBO3C -+ PROSC + PBO7C + P811C 4 P13C 5 P803(9.6X6.0; P805C9.6X6.0; P807C9.6X6.0; P811(9.6X6.0;
P813(9.6X6.0
P83003 Nr03 P60T + P605 + P607 -+ P611 + P621 5 P6019.6X6.0; P6059.6X6.0; P6079.6X6.0; P6119.6X6.0;
P62110.0X6.0
P83004 Nr04 P703 + P705 + P707 -+ P711 + P721 5 P7039.6X6.0; P7059.6X6.0; P7079.6X6.0; P7119.6X6.0;
P72110.0X6.0
P5013.0x3.0; P5053.03.0; P5073.0x3.0; P5093.0<3.0;
P88006 Nr06 P501 + P505 + P507 + P509 + P511 + P513 + P515 + P521 + P523 10 P5113.0x3.0; P5133.0%3.0%8.0; P5133.0%3.0x14.0;
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https://dormerpramet.com/p/6814221
https://dormerpramet.com/p/7059569
https://dormerpramet.com/p/7059570
https://dormerpramet.com/p/7059571
https://dormerpramet.com/p/7806110
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HM stiftfrees display

Balie- of werkbankdisplay met 40 stuks HM stiftfrezen uit de P8xx serie. DC universele kruisslijping.

A=type, B=aantal, C = diameters

Product Nr. A B C

P89001EMPTY - - - -

P803(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2; P805(6.0X6.0; 8.0X6.0;
9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2; P811(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2;
P813(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2;
P821(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2

P89001 Nr01 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40
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HM stiftfrees met kopvertanding (boutvlakfrees)

HM cilindrische stiftfrees met kopvertanding. Speciaal ontworpen voor het voorbereiden van het makkelijk verwijderen van afgebroken bout of
draadeind, zonder dat het schroefdraadgat en daarmee het onderdeel beschadigd raken. Vlakt het breukvlak van de afgebroken schroefdraad.
Daarna kan met de P101 stiftfrees een center in het voorbewerkte viak gemaakt worden waarna er een gat in de draad geboord kan worden.

DCON MS

OAL

m
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BR 2 DORMER ﬁ

De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 p3m p32) (P33 AL PA2] M1 M12  m21
"= @® ® ® ® ® ® =® = = n=

| | |
M22 M23 M31 M3.2 M33

| | | | |

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P1004.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1006.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1007.8 7.80 6.00 19.00 65.0 3/8-16; 24; M10
P1009.3 9.30 6.00 19.00 65.0 7/16-14; 20; M12
P10010.7 10.70 6.00 25.00 70.0 1/2-13;20; M14
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HM stiftfrees met 150° punthoek (boutcentreerfrees)

HM cilindrische stiftfrees met een 150° punt voor het aanbrengen van een centrering in het oppervlak van een gebroken bout of draadeind.
Speciaal ontworpen voor het voorbereiden van het makkelijk verwijderen van afgebroken bout of draadeind zonder dat het schroefdraadgat en
daarmee het onderdeel beschadigd raken. Het verdient aanbeveling om vooraf met de P100 het breukvlak vlak te frezen.
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De tabel geeft de geschikheid aan voor de materiaalgroep. Aanbevolen toerental (omw/min) op pagina 277.

P11 [p12] P13 P21 (P22 (P23 P31 (P32 P33 P41 P42 M11 M2 M21
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3

| | | | |

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P1014.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16; 24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13; 20; M14
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Boutverwijderset

De set voor het verwijderen van afgebroken rechtsdraaiende bouten bestaat uit vier gereedschappen.Gebruik eerst de P100 stiftfrees om de bout
af te vlakken. Gebruik vervolgens de P101 stiftfrees om een center in de bout te frezen. Boor daarna een gat in de bout met de extra-korte HSS-E
boor A117.Gebruik tenslotte de tapeinduithaler tegen de klok in om de afgebroken bout te verwijderen zonder de schroefdraad te beschadigen.

A=type, B=aantal in set, C = diameters in set.

Product

Nr.

A B C
M902M6-M8 M6 —M8 M900, P100, P101, A117 4 P1004.9, P1014.9, A1173.0, M9002
M902M8-M10 M8-M10 M900, P100, P101, A117 4 P1006.4, P1016.4, A1174.0, M9003
M902M10-M12 M10-M12 M900, P100, P101, A117 4 P1007.8, P1017.8, A1174.2, M9003
M902M12-M14 M12-M14 M900, P100, P101, A117 4 P1009.3, P1019.3, A1176.0, M9004
M902M14-M16 M14-M16 M900, P100, P101, A117 4 P10010.7, P10110.7, A1178.0, M9005
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VOLMATERIAALFREZEN — UITLEG PRODUCTPAGINA

2/DORMER

5-snijder VHM vingerfrees, met koelkanalen en spaandelers, AICrN coating

Korte snijlengte, 5-snijder met Weldon schacht en verjongde hals. Variabele spiraalhoek helpt trillingen te verminderen, vooral bij gebruik van
de frees in dynamische freesstrategieén. AICrN coating verbetert de prestaties en verlengt de standtijd van het gereedschap. Spaanverdeler en
koelkanalen verbeteren de spaanafvoer uitkameren.

DCON MS

o Y —)
" ks a NN | -
Ry APMX *
LU
W m 1 1% . OAL
e | S DC
DIN 6535H8 AN h9
. y
u‘-b JDORMER l : l . 6

De tabel geeft de geschiktheid aan voor de materiaalgroep en de startwaarden voor de snijsnelheid (m/min) en de letter verwijst naar de toe te passen voeding (fz), zie vanaf pagina 266.

Pui P12 P13 P20 P22 P23 P3m P32 B3 P PA2l w11 m12 M2l
m22) W248) W255) M189) M166) M1471  W153)  W1231  W104] W90l W81 W8]  W1081 W13
m22 w31 m32 (KB KEE S w K23 K31 K32 K33 K41l K42
WOl m105] W90l W21 mI62)  W12) W25 183)  W1461  m198)  W1521  WI231 m18S| 139
5 Ko KI5 KW K52 KS® @ s12  s21 s31 s41
m1021 W87l W721  W2091 W15 M121 M761 W591  M44G W35G
DCON MS passing h; RE £0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S7714B10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 720 5 30.00 9.70
57Q.o 12.00 0.20 12.00 30.00 o 83.0 5 38.00 1170
s7 0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
Pos. Omschrijving Pos.  Omschrijving
o Codering e Freesbewerking waarvoor te gebruiken

Productomschrijving

Afbeelding

Producttekening

Product kenmerken

Voorbeeldpagina van een volmateriaalfrees — specifieke pagina kan afwijken.

250

Werkstukmateriaal aanbevelingen met snijsnelheid en voeding

Bestelcode

Productafmetingen



n <

Algemene pictogrammen

ISO
. ‘ 13399

PMK
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PVD 03

UITLEG PICTOGRAMMEN

B CEerste keus gebruik P Beperkte inzetbaarheid
Freesprofiel
N Frees voor algemeen gebruik voor lage tot hoge NRA Grof en asymetrisch rond ruwprofiel Fijne tandsteek
treksterkte ooy 4 P )
F$ Met spaanbreker voor semi-nafrezen NR Grof, rond ruwprofiel ‘ grove tandsteek
(Nl G|
HRA . ) )
Fijn en asymetrisch rond ruwprofiel W Voor non-ferro en zachte materialen.
™
NF Grof afgeplat ruwprofie w |NRA  Asymetrisch, grof en afgerond ruwprofiel voor
|| non-ferro materiaal

Aantal spaangroeven (NOF)

1 — eensnijder

2 — tweesnijder

3 — driesnijder

@@ @) D D

D& & ® 0@

3-6tanden

4 — viersnijder

4 - viersnijder met wisselende tandsteek

6—12tanden

NOF

6-3/ 0-—8tanden

‘@ 8 — achtsnijder

3 — driesnijder met wisselende tandsteek 4-5tanden 10— 12 tanden
3—4tanden 4—6tanden
3-5tanden 5 — vijfsnijder
Snijlengte
QE Kort QQE Lang QHEE Extralang
QHEE Medium QEEE Extra kort
Spiraalhoek (FHA)
2;0 0° (rechte spaangroef) 27;30 28° spiraalhoek 4760 40° spiraalhoek
1)6., 10° spiraalhoek 3)6., 30° spiraalhoek 4)§° 45° spiraalhoek
17§° 15° spiraalhoek 3):‘9 34° spiraalhoek 5)60 50° spiraalhoek
z}go 25° spiraalhoek 3}50 35° spiraalhoek }; Wisselend
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Radiale spaanhoek (GAMF)
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. ‘ 13399
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UITLEG PICTOGRAMMEN

_zyeo -26° Radiale spaanhoek 5e 5° Radiale spaanhoek 1*/30 13° Radiale spaanhoek
_foo -10° Radiale spaanhoek ;/o 7° Radiale spaanhoek z%o 20° Radiale spaanhoek
_’éo -6° Radiale spaanhoek go 8° Radiale spaanhoek 1Y50 15° Radiale spaanhoek
go 0° Radiale spaanhoek ;{o 9° Radiale spaanhoek 1“/8° 18° Radiale spaanhoek
;/e 3° Radiale spaanhoek 1%0 10° Radiale spaanhoek
Zo 4° Radiale spaanhoek lyzo 12° Radiale spaanhoek
Schacht
EE=3' DIN 18358 Weldon schacht DIN 6535 HA Cilindrische schacht DIN 1835A Gilindrische schacht
DIN 18358 DIN 6535HA DIN 1835A
o= DIN 1835 — B (Weldon) of
. )
omesnnn)| DN 6535 HB Weldon-schacht "L=3 p (schroefdraadschacht)
Tolerantieklasse van de snijdiameter (TCDC)
DC . . , DC . . } DC ) ' )
d11 IS0 tolerantieveld van de diameter: d11 hil IS0 tolerantieveld van de diameter: h11 K10 IS0 tolerantieveld van de diameter: k10
zg IS0 tolerantieveld van de diameter: e8 thCZ IS0 tolerantieveld van de diameter: h12 leCZ IS0 tolerantieveld van de diameter: k12
e IS0 tolerantieveld van de diameter: h9 e 1S0 tolerantieveld van de diameter: js14
h9 : js14 )
oC IS0 tolerantieveld van de diameter: h10 oc 150 tolerantieveld van de diameter: js16
h10 : js16 )

Richting

(5}
'

"’ Radiaal, diagonaal, axiaal

(5

> ) )
. Radiaal, diagonaal

Koeling (CSP)

-~
v

>

Radiaal

Radiaal

¢
l : l Met koelkanalen
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UITLEG PICTOGRAMMEN

Productienorm (BSG)
IDoRMER - Dormer norm DIN DIN 6527 K — Norm voor korte VHM frezen DIN DIN 851 — Norm voor T-gleuffrezen
6527K 851
DIN * pin327p-N iebaant DIN o1y 1880 - N telkopf DIN * pinggsa—N hoek- en viakfi
327D orm voor spiebaanfrezen 1880 orm voor mantelkopfrezen 885A orm voor hoek- en vlakfrezen
DIN " pigagl - N lange vingerf DIN * pin 1837 - fijwertande zaagh DIN DN 1833¢—N luwstaartf
844l orm voor lange vingerfrezen 1837 orm voor fijnvertande zaagfrezen 1833C orm voor zwaluwstaartfrezen
DIN DIN844K—N korte vingerf DIN DIN 1838 — N fvertand fi
844K orm voor korte vingerfrezen 1838 orm voor grofvertande zaagfrezen
DIN DIN 6527L—N lange VHM fi DIN DIN 850 — N hijfspief
65271 orm voor lange Tezen 850 — Norm voor schijfspiefrezen
Instelshoek
60° 150°
60° verzinkb: ~<— Tophoek 135° Centreer boorpunt150°
ﬁ verzinkboor 135° ophoel ﬁ p
0 90° verzinkboor [“@ Tophoek 180°
e 180°
Stiftfrees frontzijde
ﬂD Freeskop % Kopssnijdend % Boorpunt
Stiftfrees vorm
A ﬁ Cylindrisch, niet kopssnijdend F é Ronde boogvorm L @ Ronde kegelvorm
B ﬁ Cylindrisch, kopssnijdend G 6 Spitse boomvorm Mé Spitse kegelvorm
C é Ronde walsvorm H 6 Vlamvorm N g Omgekeerde kegelvorm
D % Kogelvorm J % 60° verzink kegelvorm
E % Druppelvorm K Q 90° Verzink kegelvorm

Stiftfrees geometrie (BTC)

ST

VA

DC

Geometrie voor staal

Geometrie voor roestvast staal

Dubbelsnijdend

AL

GRP

AS

Geometrie voor aluminium

Geometrie voor glasvezel composiet

Geometrie voor superlegeringen

BR  Geometrie voor boutverwijdering
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Basismateriaal (BMC)

UITLEG PICTOGRAMMEN

HSS  Snelstaal

HSS-E  (obalt gelegeerd snelstaal

Coating

HSS-E

PM Gesinterd, kobalt gelegeerd snelstaal

HM  Hardmetaal

Blank (ongecoat)
Bright

A
’ Blank gepolijst oppervlak

Hi

‘ Stoomontlaten
ST

‘ Speciale AITiN Coating (met de hoogste
wceeo . oxidatiebestendigheid))

Mogelijke bewerkingen

Titanium Silicon Nitride Coating
TiSiN

Titanium Carbonitride Coating
TicN

Titanium Aluminium Nitride Coating
TIAIN

Diamond Like Coating

Diamond

‘ Aluminium Titanium Nitride Coating

AITIN

Aluminium Chromium Nitride Coating

Alcrona

< l Aluminium Chromium Nitride Coating

AlCN

Boutverwijdering — stap 1
Boutverwijdering — stap 2

\ Afbramen en frezen van gesloten groeven

PEE

%_ Bewerken van glasvezel en composietmaterialen

Andere pictogrammen

Afbramen en frezen van gebogen oppervlakken

Frezen van lasnaden

Afbramen en frezen met de vrije hand

dieJeal4

N Afschuining ontbramen

Rugwaards ontbramen

Afwerken van vlakken

Hoekfrezen

Afwerken van V-groeven

=l 21 %=

% Boutmaat
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PARAMETERS SNIJGEREEDSCHAP CONFORM ISO 13399

Alle snijgereedschappen zijn gedefinieerd door een aantal parameters conform de norm ISO 13399. Deze lijst bevat alle parameters die in deze
catalogus worden gebruikt en de definities ervan.

ISO 13399 is een internationale norm voor informatie over snijgereedschap. De norm geeft afmetingen en parameters in een neutraal formaat
dat onafhankelijk is van een bepaald systeem of naamgeving door een producent. Als snijgereedschappen duidelijk zijn gedefinieerd conform
een wereldwijde standaard, kunnen alle soorten software de elektronische data sneller verwerken, wat de kwaliteit van communicatie verbetert
en de uitwisseling van informatie makkelijker maakt. Het gebruik van een gemeenschappelijke taal zal systeem-naar-systeem-communicatie
ondersteunen. Dit bespaart u aanzienlijk veel tijd, want hoogwaardige gegevens van onze 40.000 gereedschappen kunnen eenvoudiger worden
verzameld. Door gebruik te maken van de ISO 13399 normering, is het niet meer nodig om gegevens handmatig te interpreteren om in uw
systeem in te voeren. U kunt ze zo in uw systeem invoeren.

VOORBEELDEN:

] 8 8 -
8 D A
ApX |t 1
- LU >
- OAL - B OAL N
:
i A "
e —— | o e |
LU APMX '
L OAL ]
- OAL o
ISO(;::% Omschrijving IS()(;::% Omschrijving ISO(;::% Omschrijving
APMX  Maximaal haalbare snedediepte DCN Minimale snijdiameter OAL Totale lengte
BD Schacht breedte DCONMS  Schachtdiameter P Spoed van het blad
BDX Maximale body diameter DCX Maximale snijdiameter PRFA  Hoekvan het profiel
BCH Lengte hoekafschuining DHUB  Borstdiameter PRFRAD(2) Radius van het profiel
BS Wiper snijkantlengte DN Diameter verjongde hals RE Radius
(BDP  Diameter aansluitingsgat GAMF  Radiale spaanhoek S Wisselplaatdikte
(O] Wisselplaat snijdiameter GAMP  Axiale spaanhoeke S1 Totale wisselplaatdikte
DX Maximale snedediepte CHW  Breedte hoekafschuining TDZ Nominale draaddiameter
w Snedebreedte IC Diameter ingeschreven cirkel TP Spoed van de schroefdraad
. o INSD  Wisselplaatdiameter TPI Aantal ganger perinch
CZCMS  Code aansluitgrootte machinezijde
INSL Wisselplaatlengte w1 Wisselplaatbreedte
D1 Diameter bevestigingsgat KAPR  Instelhoek T Aantal snijkanten in de omtrek van het
DAH4  Diameter aansluitgat KWD  Diepte spiebaan gereedschap
DAH5  Diameter aansluitgat KWW  Breedte spiebaan
DAH6  Diameter aansluitgat L Snijkantlengte
DBC1  Steekcirkel bevestigingsgat LB Body lengte
DBC2  Steekcirkel bevestigingsgat LE Effectieve snijkantlengte
DBC4  Steekcirkel bevestigingsgat LF Functionele lengte
DBC5  Steekcirkel bevestigingsgat LH Koplengte
DBC6  Steekcirkel bevestigingsgat LU Bruikbare lengte
DC Snijdiameter LUX Maximale bruikbare lengte
DCB Verbinding asgatdiameter M M-afmeting
DCCB  Potgat diameter van bevestigingsgat NOF Aantal spaangroeven
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Materialen

Snelstaal

Snelstaal
met Kobalt

Gesinterd Snelstaal
met Kobalt

Hardmetaal

HSS

HSS-E

HSS-E
PM

HM

Oppervlaktebehandelingen/ Coatingen

Blank
(ongecoat)

Stoomontlaten

Blank, gepolijst

Titanium Carbon
Nitride
(TiCN)

Titanium Aluminium
Nitride
(TiAIN, TiAIN-Top & X-CEED)

Aluminium Titanium
Nitride
(AITiN)

Alcrona
(AICrN, Alcrona,
Alcrona-Top & Alcrona-Pro)

Titanium Silicon
Nitride
(TiSiN)

Diamond Like
(DLC)

256

Bright

ST

Hi

PMK

ISO
? NSH

13399 XY

o
o]

MATERIALEN EN COATINGS

Een medium gelegeerd snelstaal dat goed te bewerken is en goede prestaties levert. HSS is hard, taai en slijtvast waardoor het aantrekkelijk
is voor een groot aantal toepassingen, bijvoorbeeld in boren, frezen en tappen.

Dit snelstaal bevat kobalt voor een verhoogde hardheid bij hoge temperatuur. De samenstelling van HSCo is een goede combinatie van
taaiheid en hardheid. Het heeft een goede bewerkbaarheid en een goede slijtvastheid, waardoor het bruikbaar is voor boren, tappen, frezen
en ruimers.

Gesinterd kobalt gelegeerd snelstaal is een substraat dat geproduceerd is met behulp van poedermetallurgietechnologie. Gereedschappen
gemaakt uit deze substraten vertonen een superieure taaiheid en slijpbaarheid.

Een gesinterd poedermetallurgiesubstraat, bestaande uit een metaalcarbidecomposiet met bindmetaal. De meest centrale grondstof is
wolfraamcarbide (WC). Wolfraamcarbide draagt bij tot de hardheid van het materiaal. Tantaalcarbide (TaC), titaancarbide (TiC) en
niobiumcarbide (NbC) vullen WC aan en passen de eigenschappen aan aan wat gewenst is. Deze drie materialen worden kubische carbiden
genoemd. Kobalt (Co) fungeert als bindmiddel en houdt het materiaal bij elkaar.

Blanke afwerking (niet-gecoat oppervlak) verbetert de spaanafvoer in zachte of non-ferromaterialen en houdt scherpe snijkanten in
schurende materialen.

Stoomontlaten geeft een sterk blauw oxide oppervlak dat snijvloeistof vasthoudt en het aanlassen van spaan en gereedschap voorkomt en
20 de vorming van een opgebouwde snijkant tegengaat. Stoomontlaten kan worden toegepast op elk blank gereedschap, maar is het meest
effectief op boren en tappen.

Het blank gepolijste oppervlak verbetert de spaanafvoer in zachte of stroperige non-ferro materialen. Het voorkomt dat werkstukmateriaal
aan snijkanten en in de spaangroeven blijft kleven.

Titaankoolstofnitride is een keramische coating die wordt aangebracht door middel van PVD-coatingtechnologie. TiCN is harder
danTiN en heeft een lagere wrijvingscoéfficiént. Zijn hardheid en taaiheid in combinatie met een goede slijtvastheid zorgen ervoor

TieN dat het zijn voornaamste toepassing vindt op het gebied van frezen om de prestaties te verbeteren.
Titanium Aluminium Nitride is een meerlaagse keramische coating, aangebracht door middel van PVD coating technologie, welke
' ‘ een hogetaaiheid en oxidatiestabiliteit vertoont. Deze eigenschappen maken het ideaal voor hogere snelheden en voedingen,
terwijl tegelijkertijd de standtijd van het gereedschap wordt verbeterd. TIAIN wordt gebruikt bij boren, tappen en frezen en kan
TIAIN TiiNTop - geschikt zijn voor gebruik bij bewerkingen zonder koelmiddel. TiAIN-Top coating is hetzelfde als TIAIN maar met een

X-CEED

AITIN

AICrN Alcrona

AlcronaTop Al

TiSIN

Diamond

nabehandeling, ontworpen om onvolkomenheden glad te strijken, de spaanafvoer te verbeteren en de opgebouwde rand te
verminderen.

TiAIN-coating van het type X-CEED, ook bekend als Futura-Nano-coating, is een coating in nanolagen, ontworpen voor hogere
hardheid bij hoge temperatuur en hogere spanningstoepassingen.

Aluminium Titaan Nitride (AITiN) is een nanolaag coatingtechnologie op die een upgrade is van de conventionele TiAIN coatings
en kan superieure taaiheid, hoge hardheid bij hoge temperatuur en oxidatiebestendigheid bieden.

De Alcrona (AICrN) familie van coatings zijn aluminiumchroomnitride coatings die meestal worden gebruikt voor frezen. De twee
unieke eigenschappen van deze coatings zijn hoge hardheid bij hoge temperatuur en hoge weerstand tegen oxidatie. Bij gebruik
op gereedschappen voor zware mechanische en thermische spanningen, vertalen deze eigenschappen zich in een superieure
slijtvastheid. Meerdere lagen of specifieke versies van deze coatings worden toegepast voor specifieke gereedschappen en
lronaPro. | toepassingen.

TiSiN is ontworpen voor extreme snijcondities en bewerkingen met hoge snijsnelheden van harde materialen. Deze meerlaagse
coating heeft een nano-composiet buitenlaag met SisN4 nano-kristallieten in een kristallijne TiN matrix en is ontworpen om de
snijkant te beschermen tegen warmteoverdracht, oxidatie en slijtage. TiSiN coatings kunnen goed presteren bij minimale tot geen
smering.

Diamond Like Coating, ook bekend als Diamond Like Carbon (DLC) is een op diamant lijkende Koolstof coating die de hoogste
smeercapaciteit biedt bij gebruik op hardmetalen gereedschappen om opbouw snijkanten bij het bewerken van grafiet of zachte
non-ferromaterialen te voorkomen.
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Kenmerken van de frees — kiezen van het aantal snijkanten NOF

Het aantal snijkanten wordt bepaald door:
e Te frezen materiaal

e Afmeting van het werkstuk

e Condities bij het frezen

2 snijkanten

3 snijkanten

1ISO Fol PMK
13399 N Oﬁ NSH

FREZEN — TECHNISCHE INFORMATIE

MTMQOO®>

COoONOUA WNR

Schacht
Spiraalhoek
Spaangroef
Buitendiameter DC
Snijlengte AP
Totale lengte OAL

Achterslijping

Primaire vrijloophoek

Secondaire vrijloophoek

Tandrug

Snijkant

Spaanhoek

Breedte van primaire vrijloopvlak
Breedte van secundaire vrijloopvlak
Spaanvlak

4 snijkanten (meersnijder)

LAAG ¢

GROOT <

« Grote spaanruimte

« Gemakkelijke spaanafvoer

« Goed voor sleuven frezen

« Goed voor zwaar werk bij het frezen

« Minder stijtheid door kleine doorsnede
« Mindere oppervlaktekwaliteit

BUIGSTERKTE

SPAANRUIMTE

- Spaanruimte bijna even groot als bij 2 snijkanten

« Verbeterde oppervlaktekwaliteit

HO0G

- Grotere kern — hogere stijfheid dan bij 2 snijkanten

> KLEIN

« Hoogste stijfheid
« Grootste kern — kleine spaanruimte
- Geeft de beste oppervlaktekwaliteit

- Aanbevolen voor profileren, hoekfrezen en ondiepe
sleuven
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Kenmerken van de frees — spiraalhoek

Het verhogen van het aantal snijkanten verminderd de belasting op
iedere snijkant en dit zorgt voor een betere oppervlaktekwaliteit.
Maar met een grote spiraalhoek wordt de belasting FV langs de
freesas ook verhoogd.

ISO Fol PMK
? 13399 N OQ NSH

FREZEN — TECHNISCHE INFORMATIE

Een hoge FV kan geven:

e Belastingsproblemen op de spindellagers

e Verplaatsen van de frees in lengterichting. Om dit probleem te
vermijden is het noodzakelijk om een gereedschaphouder te

gebruiken met hogere klemkracht.

Algemene adviezen bij frezen

Frezen is een bewerking waarbij met roterend gereedschap, eventueel in meerdere stappen, materiaal tot een opgegeven maat en
oppervlaktekwaliteit wordt verspaant met een ten opzichte van het hoge toerental relatief langzame voeding.

De kenmerkende eigenschap van het freesproces is dat elke tand van de frees zijn deel van de hoeveelheid materiaal, in de vorm van kleine
individuele spanen verwijdert.

Type freesbewerkingen

Er zijn, zoals hieronder getoond, in principe 3 soorten freesbewerkingen: (A) omtrekfrezen, (B) vlakfrezen en (C) vingerfrezen.

1

Bij omtrekfrezen ligt de hartlijn van de roterende frees parallel aan het werkstukoppervlakte. De tanden snijden elk afzonderlijk uitsluitend aan
de omtrek of de mantel van de cilindrische frees, ook wel mantelfrees genoemd.

Omtrekfrezen kunnen zijn uitgevoerd met rechte of hellende snijkanten. De frezen met hellende tanden verspanen soepeler dankzij het
geleidelijk ingrijpen en uitlopen van de tanden.

Bij vlakfrezen staat de hartlijn van de frees loodrecht op het te bewerken oppervlakte, waarbij de freesbreedte kleiner is dan de freesdiameter.
Voor het op deze manier verspanen van een werkstuk heeft een vlakfrees kop — en omtrektanden.

De term vingerfrezen, voor de bewerking en het gereedschap, is afgeleid van de manier waarop men het oppervlakte van een beslagen glasplaat
met een vinger beschrijft. De vingerfrees beweegt zich op eenzelfde wijze door het werkstukoppervlakte waarbij verschillende contouren
kunnen ontstaan. De bewerking wordt om die reden ook wel contourfrezen genoemd. Een vingerfrees is kop — en omtreksnijdend.
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Specifieke bewerking

1ISO Fol PMK
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FREZEN — TECHNISCHE INFORMATIE

Het verspanend volume en de specifieke bewerking zijn afhankelijk van elkaar. Elke specifieke bewerking heeft zo zijn eigen snedediepte,
— breedte en voeding en daarmee dus ook een hoger of lager verspanend volume. In de huidige Dormer Catalogus zijn simpele symbolen
opgenomen waarmee wordt aangegeven welke specifieke bewerking men kan doen, te weten het frezen van:

Omtrekfrezen Vlakken

Spiebanen

Gaten Hellingen

De snedebreedte zal < 0.9 d en
de snedediepte < 0.1 d moeten

De snedebreedte zal
< 0.25x d moeten zijn.

Bij het frezen vanspiebanen is de
snedebreedte gelijk aan de

Tegelijk radiaal en axiaal het
werkstuk binnen-dringen.

Met een centrum-snijdende frees
kan men boren. De voeding vf

zijn. diameter. moet in dit geval gedeeld worden
door het aantal tanden.

Doeltreffend frezen

Soorten snedes

Meelopend versus Tegenlopend frezen

MEELOPEND FREZEN TEGENLOPEND FREZEN
Spaan start T Spaan start
op maximale dikte ) A met nul dikte
\ Rotatie \ Rotatie
—l —l

Bij meelopend frezen draait de frees in dezelfde richting als de tafel
voeding. De tand raakt het werk aan de bovenkant van de snede,
waardoor het dikste deel van de spaan eerst gevormd wordt. Bij
horizontale toepassingen kan de resulterende kracht die ontstaat bij
het meelopend frezen, werken als een klemkracht in de richting van
de machinetafel.

Het is belangrijk ervoor te zorgen dat de machine geen speling
heeft. Gewoonlijk verbetert meelopend frezen de afwerking van het
productoppervlak en de standtijd van het gereedschap.

Bij tegenlopend frezen draait de frees tegen de richting in van de
tafelvoeding. Daarom begint de breedte van de spaan op nul en en
neemt toe tot een maximum aan het einde van de snede. Dit kan
leiden tot snellere slijtage van het gereedschap onder bepaalde
omstandigheden. Tegenlopend frezen kan voordelig zijn bij het
frezen van warmgewalst staal, oppervlaktegehard staal en staal met
een korst.

OMTREKFREZEN

Het frezen van een oppervlak dat evenwijdig is
aan de as van de frees.

) De radiale snedediepte moet
minder dan 0.1 van de diameter
van de frees: ar < 0.1 DC.

ar<0.1DC
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FREZEN — TECHNISCHE INFORMATIE

Insteek frezen
De frees beweegt als een boor het materiaal in.

max 0.75 x APMX

max DC

APMX

%4 7

DC

Om te kunnen ,boren”, d.w.z. frezen met axiale voeding, moet een frees een snijkant hebben die over het midden gaat.
Een voorbeeld van een dergelijke volboorbewerking is het frezen van spiebanen in het midden van een as.

Bij het boren kan de diepte van een gat tot 75% van de snijkantlengte bedragen. Bij volboren mag deze echter niet meer dan 0.5-1.0 DC
bedragen.

Spiebaanfrezen

ar=DC
De radiale snedediepte is gelijk aan de diameter van de frees: ar=DC.
Alle sleuffreestoepassingen zijn een combinatie van tegenlopend- en meelopend frezen. Zie het volgende hoofdstuk.

Frees keuze

Gebruik het kortst mogelijke gereedschap dat beschikbaar is voor de toepassing met de grootste diameter die toegestaan is en de kortste
spiraallengte als de snedediepte mogelijk is. Extra lange frezen hebben een te grote uitsteeklengte, waardoor een vermindering van de voeding
tot 25 % nodig kan zijn. Korte frezen hebben door hun korte totale en spiraallengte meer stijfheid, waardoor een verhoging van de voeding tot
25 % nodig kan zijn.

Snelheden

Hardmetalen frezen moeten met hogere toerentallen draaien dan snelstalen frezen. Vaak kunnen lichtere snedes bij hogere snelheden de

de oppervlaktekwaliteit van het werkstuk verbeteren.

Wanneer de toepassing sleuffrezen is, moet het toerental met ongeveer 20% worden verlaagd. De snelheid moet worden verlaagd bij het
frezen van harde of taaie materialen of bij zware snedes. De snelheid moet worden opgevoerd bij het frezen van zachtere materialen of bij
lichtere snedes. De snelheden moeten ook verhoogd worden bij nabewerken.

Koelmiddelen

Koelmiddelen worden aanbevolen bij het frezen van zacht staal en hittebestendige materialen. Het doel van de koelvloeistof is om de spanen
weg te leiden van het snijgereedschap en het werkstuk. Dit voorkomt schade aan de snijkanten als gevolg van het versnijden van de spanen.
Bij het bewerken van titanium moet de koelmiddelstroom overvloedig zijn en gericht op het snijgebied om oververhitting te voorkomen en te
helpen bij de spaanafvoer.
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HSS FREZEN — VOEDINGSTABEL METRISCH
L Aanzet (voeding) per tand £,
— (mm/tand) afhankelijk van de
werkomstandigheden kan het nodig
Ll oc | .l bc | APMX LDC L 7ijn deze waarden 25 % aan te
FFW = 1xDC Ly passen
[ AR _U_ FEW < 0.5+DC ALLEEI\ib hetb |
FFW = 0.5xDC 1 =0.5x ij het boren in vo
l_ materiaalmet een centrumsnijdende
A\TD_I\/Tx frees moeten de waarden in deze
APMX EFW = DC EFW > 0.5xDC APMX EFW = DC tabel beschouwd worden als
(voeding per omwenteling).
Hoe gebruik je deze tabel om de voeding per tand f, te vinden:
1. Zoek uw Alpha Code op de productpagina (voorbeeld: 48C,,C" is de Alpha Code). ALLEEN VOOR
2. Zoek de dichtstbijzijnde diameter voor uw snijtoepassing in de bovenste rij van de tabel. HSS, HSS-E EN HSS-E-PM
3. Zoek uw Alpha Code in de linkerkolom van de tabel. FREZEN
4. Het snijpunt (cel) van de Diameter en Alpha Code is de voeding per tand £,.
o DC(mm)
1.00 2.00 3.00 4.00 500 6.00 800 100 120 160 200 250 280 320 360 400 63.0 80.0 100.0
A 0002 0003 0003 0005 0005 0005 0007 0009 0011 0015 0018 0023 0027 0030 0033 0034 0043 0.045 0.042
B 0.003 0.004 0.04 0.06 0.006 0007 0009 0012 0014 0018 0023 0029 0033 0038 0041 0043 0054 0057 0.052
E C 0004 0.04 0.005 0.007 0.008 0008 0011 0.015 0017 0023 0029 0.036 0.042 0.047 0.051 0.054 0.067 0.071 0.065
E D 0.005 0.006 0.06 0.009 0.010 0.010 0.014 0.018 0.022 0029 0036 0045 0052 0059 0064 0067 008 008 0.082
E E 0006 0007 0008 0011 0012 0013 0017 0023 0027 0036 0045 005 0065 0074 0080 0.084 0.105 0.111 0.102
§ F 0007 0008 0010 0013 0014 0016 0020 0028 0032 0043 0054 0067 0078 0.089 0.0% 0101 0126 0.133 0.122
é G 0009 0010 0012 0016 0017 0019 0024 0033 0039 005 0065 0081 009 0107 0115 0121 0151 0.160 0.147
E H 0010 0.012 0014 0.019 0.021 0.022 0029 0040 0047 0062 0078 0097 0112 0.128 0.138 0.145 0.181 0.192 0.176
I 0012 0015 0017 0023 0025 0.027 0.035 0.048 0.056 0.075 0.093 0.116 0.135 0.153  0.166 0.174 0218 0230 0212
J 0015 0017 0020 0027 0030 0032 0042 005 0067 009 0112 0139 0162 0184 0199 0.209 0.261 0.276 0.254
Deze tabel geldt voor gatfrezen en schachtfrezen.
Formules (Metrisch) Termen Formules (Inch)
2 (m/min) Snijsnelheid SFIM (ft/min)
D
V= % n (rev/min) Toerental RPM  (rev/min) SFM = %
v, (mm/min) Voedingssnelheid IPM (in/min)
_ v. X 1000 SEMx 12
DCxT f (mm/tand) Voeding per tand IPT (in/tooth) RPM = — 2~
z DCxm
Ve =f,xzxn Dc (mm) Snijdiameter Dc (in) IPM = IPT x T x RPM
_ v, z -) Aantal tanden T -) oM
z zXn . ) PT= ——
a, (mm) Snedediepte DoC (in) T RPM
v :
0= % a, (mm) Snedebreedte woc (in) MRR = IPM % DOC X WOC
Q (cm*/min) Spaanvolume MRR (in*/min)
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HSS FREZEN — VOEDINGSTABEL INCH
Aanzet (voeding) per tand /PT
1t of (inch/tand) fhankelijk van de
werkomstandigheden kan het nodig
. DC |, .| DC |, HPIPE DC zijn om deze waarden +25 % aan te
__ AR 1 passen.
PR~ U FFW < 0.5xDC  ALLEEN b het borenin massief
FFW = 0.5xDC 1 =0.5% ij het boren in massie
l_ materiaal met een centrumsnijdende
A\TD_M;( frees moeten de waarden in deze
APMX EFW = DC EFW = 0.5xDC APMX EFW = DC tabel beschouwd worden als /PR
(voeding in inch per omwenteling).
Hoe gebruik je deze tabel om de voeding per tand /PT te vinden:
1. Zoek uw Alpha Code op de productpagina (voorbeeld: 157C,,C" is de Alpha Code). ALLEEN VOOR
2. Zoek de dichtsthijzijnde diameter voor uw snijtoepassing in de bovenste rij van de tabel. HSS, HSS-E EN HSS-E-PM
3. Zoek uw Alpha Code in de linkerkolom van de tabel. FREZEN
4. Het snijpunt (cel) van de Diameter en Alpha Code is de voeding per tand /PT.
8 DC (inch)
1716 3/32 1/8 532 316 7/32 1/4 516 3/8 716 12 9/16 58 3/4 7/8 1 118 114 112
.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 .2500 .3125 .3750 .4375 .5000 .5625 .6250 .7500 .8750 1.0000 1.1250 1.2500 1.5000
A 00017 .0007 .0007 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0009 .0011 .0012 .0013
B .0001  .0002 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0009 .0011 .0012 .0014 .0015 .0017
-E C .0002  .0002 .0002 .0003 .0003 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0008 .0009 .0011 .0013 .0015 .0017 .0019 .0020
E D 0002 .0002 .0002 .0004 .0004 .0004 .0004 .0006 .0007 .0008 .0009 .0010 .0011 .0013 .00177 .0019 .0021 .0023 .0026
z E .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 .0010 .0011 @ .0013 .0014 .0017 .0020 @.0023 .0027 @ .0029 .0032
§ F .0003 .0003 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0017 .0020 .0024 .0028 .0032 .0035 .0039
é G .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0008 .0009 .0012 .0014 .0017 .0019 .0020 .0024 .0030 .0033 .0039 .0042 .0046
E H .0004 .0005 .0006 .0007 .0008 .0008 .0009 .0011 .0014 .00177 .0020 .0022 .0024 .0029 .0035 .0040 .0046 .0050 .0056
I .0005 .0006 .0007 .0009 .0010 .0010 .0011 .0014 .0017 .0020 .0024 .0027 .0030 .0035 .0043 .0048 .0056 .0060 .0067
J 0006 .0007 .0008 .0011 .0012 .0012 .0014 .0017 .0020 .0024 .0028 .0032 .0035 .0042 .0051 .0058 .0067 .0072 .0080

Deze tabel geldt voor gatfrezen en schachtfrezen.
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HSS FREZEN — CORRECTIEFACTOREN

Frezen van gleuven

Correctiefactoren voor snijsnelheid v_ en voeding per tand f, voor het frezen van sleuven met verschillende snededieptes.

APMX FEW / DC 25% 50% 100%
({ X.V 125 1.00 0.75
X.f 1.25 1.00 0.75
>

Frezen van hoeken

Correctiefactoren voor snijsnelheid v, en voeding per tand f, voor frezen van rechte hoeken met minder dan 50 % asverplaatsing (snedebreedte).

APMX EFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40%
X.V 148 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 m
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02

—>

Wij adviseren het frezen met 50 % radiale snedediepte te vermijden.

Standaard kopieerfrezen (met frezen met kogelkop)

Correctiefactoren voor snijsnelheid v, voor standaard kopieerfrezen bij verschillende snededieptes.

APMX FFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40%

X.V 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02

Asverplaatsing f, voor het bereiken van een rekenkundige ruwheid R,, .

R m
M- 2 4 8 16 32 63

2 0.13 0.18 0.25 0.36 0.50 0.70
3 0.15 0.22 0.31 0.44 0.62 0.86
4 0.18 0.25 0.36 0.50 0.71 1.00
5 0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12
6 0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22
8 0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 1.41
10 0.28 0.40 0.57 0.80 113 1.58
12 0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 173
14 0.33 0.47 0.67 0.95 134 1.87
16 0.36 0.51 0.72 1.01 143 2.00
18 0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 2.13
20 0.40 0.57 0.80 1.13 1.60 2.24
22 0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 2.35
25 0.45 0.63 0.89 1.26 1.79 2.51
28 0.47 0.67 0.95 134 1.89 2.65

Asverplaatsingswaarden hier getoond zijn metrisch (mm).

150%

0.50

0.50

125

0.97
1.20
139
1.56
1.7
1.98
2.22
2.44
2.63
2.82
2.99
3.15
331
3.53
3.73

>50%

1.00

1.00

50%

1.00

250

132
1.66
1.94
218
2.40
2.78
3.12
3.43
3.7
3.97
4N
4.44
4.66
497
5.27
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HSS FREZEN — CORRECTIEFACTOREN

Hoe gebruik je deze tabel om de correctiefactor voor de voeding per tand (f, of IPT)

te vinden voor standaard kopieerfrezen:

1. Zoek de dichtstbijzijnde radiale snedediepte (a, / DC) voor uw freestoepassing in de bovenste
rij van de tabel.

3. Zoek de axiale snedediepte (ap /DC) die het dichtst bij uw freestoepassing ligt in de linker
kolom van de tabel.

4. Het snijpunt (cel) van de radiale en axiale snedediepte is de correctiefactor voor de voeding
per tand.

Voorbeeld voor standaard kopieerfrezen:

1. Met een 8 mm radiusfrees met een axiale snedediepte van 0.8 mm (ap) wordt gestreefd naar
een theoretische oppervlakteruwheid van 32 pm.

2. De correctiefactor voor de voeding bij een axiale snedediepte van 10 % = 1.67 is te vinden
in tabel 3a.

3. De asverplaatsing voor een Rth van 32 um = 1.01 mm is te vinden in tabel 3b.

4. De correctiefactor voor de voeding per tand met een axiale snedediepte van 10 % en een
radiale snedediepte van 1.01/8 =12.6 % is te vinden in tabel 3¢ en bedraagt in dit geval
233.

Correctiefactoren voor de voeding per tand f, voor standaard kopieerfrezen met een asverplaatsing < 50 % x DCbij verschillende snededieptes.

APMX

FFW
5%
10%
15%
20%
25%
30%
35%
40%
45%
50%

APMX
EFW

5%

5.26
3.82
3.21
2.87
2.65
2.50
2.40
2.34
2.31
2.29

10%

3.82
2.78
2.33
2.08
1.92
1.82
1.75
1.70
1.68
1.67

15%

3.21
2.33
1.96
1.75
1.62
1.53
1.47
143
141
1.40

20%

2.87
2.08
1.75
1.56
1.44
136
131
1.28
1.26
1.25

25% 30% 35% 40% 50%
2.65 2.50 2.40 2.34 2.29
1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
1.62 1.53 1.47 143 1.40
1.44 1.36 131 1.28 1.25
133 1.26 1.21 1.18 1.15
1.26 1.19 1.14 1 1.09
1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
1.18 11 1.07 1.04 1.02
1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

0Om de oppervlaktekwaliteit te verbeteren, moet het gereedschap of oppervlak worden gekanteld met een hoek van 10° tot 15°.
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Aanzet (voeding) £, (mm).
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Afhankelijk van de werkomstandigheden kan het nodig zijn deze waarden +25 % aan te passen.

PVD

o
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HSS FREZEN — VOEDINGSTABEL

Hoe gebruik je deze tabel om de

voeding per tand f, te vinden:

1. Zoek uw Alpha Code op de product pagina
(voorbeeld: 40V, V" is de Alpha Code).

2. Zoek de dichtstbijzijnde diameter voor uw
toepassing in de bovenste rij van de tabel.

3. Zoek uw Alpha Code in de linker kolom
van de tabel.

4. Het snijpunt (cel) van de diameter en
Alpha Code i de voeding per tand £,

Voedingswaarden alleen voor: (800, (801, (810, (820, (822, (825, (830, (835, (837, (831, (700, (710, D745, D747, D750, D751, D752, D753, D200, D763.

o DC(mm)
10.0 12.0 16.0 20.0 25.0 32.0 38.0 50.0 63.0 80.0 100.0 125.0 160.0 200.0 300.0 350.0
P - - - - - 0.200 - 0200 0200 0200 0200 0200 0200 = 0.200  0.200  0.200
Q - - - - - 0.040 - 0.040 ~ 0.040 0.040  0.040 0040 0040  0.040  0.040  0.040
R - - - - - 0.600 - 0.600  0.600  0.600  0.600  0.600 0600  0.600  0.600  0.600
E S 002 0020 0020 0040 0.040 0040 0.040  0.050 0.050 0060 0070 0080  0.090 = 0100 0.100 0.100
£ T 0020 0020 000 005 005 0050 0060 0060  0.060 - - - - - - -
§ U 003 003 003 0050 0060 0060 0060 0.060 0.060 - - - - - - -
é V 003 003 0040 0060 0060 0060 0.070 0070 0.070 0.080 = 0.09 0100 0110 0120 0120  0.120
g W 0040 0050 0050 0060 0060 0070 0070 0070 0070 0090 0100 0.110 0110 0120 0120  0.120
X 0050 0050 0060 0070 008 0100 0110 0110 0110 0110 0110 0120  0.130 0140  0.140 = 0.140
Y 0060 0060 0070 0.90 0100 0.110 0130  0.130 - - - - - - - -
Z 0070 0070 0.090 0110 0120 0110  0.150 - - - - - - - - -
De getoonde voedingen f, zijn alleen metrisch (mm).
Tandsteek keuzes voor zaagfrezen D750, D751, D752, D753
Massief materiaal Profielen en buizen
‘ Tandsteek (P) _@ Tandsteek (P)
2.5 3 4 5 6 8 2.5 3 4 5 6 8
4 [ » TN « | 1 tp I
6 L p T k| 15 L p I K |
- 8 [ » T« s 2 m_ W
T s g e I«
| : B:m i e
= 30 e I =
40
60

“ IS0 P = Materiaalgroep Staal (WMG)
IS0 M = Materiaalgroep Roestvast staal (WMG)

“ 150 K= Materiaalgroep Gietijzer (WMG)
IS0 N = Materiaalgroep Non-Ferro (WMG)
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VHM FREZEN — VOEDINGSTABEL METRISCH
Aanzet (voeding) per tand
% % B | % f, (mm); afhankelijk van de
werkomstandigheden kan het nodig
,}LL JLL a, = 1xDC DC zijn om deze waarden aan te passen
1 1 (+£25%).
a, = 0.5xDC _U_ a,=0.5xDC " . .
P 1 ALLEEN bij het boren in vol materiaal
} l_ met een centrumsnijdende frees
ead moeten de waarden in deze tabel
a,=DC a, > 0.5xDC a,=DC beschouwd worden als f, (voeding
per omwenteling).
Hoe gebruik je deze tabel om de voeding per tand f, te vinden:
1. Zoek uw Alpha Code op de productpagina (voorbeeld: 199K, ,K” is de Alpha Code). ALLEEN VOOR
2. Zoek de dichtstbijzijnde diameter voor uw snijtoepassing in de bovenste rij van de tabel. VHM
3. Zoek uw Alpha Code in de linkerkolom van de tabel. FREZEN
4. Het snijpunt (cel) van de Diameter en Alpha Code is de voeding per tand £,
@ DC(mm)
100 200 3.00 400 500 600 7.00 800 9.00 100 120 140 160 180 20.0 220 25.0
A 0002 0003 0.004 0005 0006 0.007 0008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
B 0002 0003 0.004 0005 0006 0007 0.008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
C 0002 0003 0004 0005 0006 0007 0.008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0.019 0021 0025 0.028
D 0002 0003 0004 0005 0007 0008 0009 0010 0011 0012 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
E 0002 0003 0004 0008 0009 0012 0013 0014 0015 0016 0019 0021 0024 0026 0028 0.030 0034
E F 0002 0003 0006 0010 0013 0016 0017 0019 0021 0022 0026 0029 0032 0035 0039 0042 0047
E G 0.002 0005 0008 0014 0018 0022 0024 0026 0028 0.031 0035 0040 0.044 0048 0.053 0.057 0.064
§ | 0.003  0.006 0.011 0.019  0.024 0.030 0032 0036 0039 0042 0.049 0.054 0061 0066 0073 0.079 0.088
é J 0004 0009 0014 0026 0.033 0041 0044 0048 0.053 0057 0.066 0.074 0.083 0.09 0099 0.107 0.120
g K 0006 0012 0019 0035 004 0054 0059 0064 0070 0.076 008  0.09 0110 0120 0.132 0142 0.160
N 0008 0016 0025 0047 0058 0072 0078 0.08 0.09 0.101 0117 0.131 0146 0160 0.175 0.189 0212
0 0010 0021 0034 0062 0078 0.09% 0104 0114 0124 035 0156 0174 0195 0213 0233 0252 0283
P 0014 0028 0045 008 0104 0128 0138 0.152 0166 0.180 = 0207 0231 0259 028 0311 0335 0376
R 0018 0037 0060 07110 0138 0170 0184 0202 0221 0239 0276 0308 0345 0377 0414 0446 0501
S 0024 0049 0080 0147 0183 0226 0245 0269 0294 0318 0367 0410 0459 0502 0550 0593  0.667
Formules (Metrisch) Termen Formules (Inch)
v, (m/min) Snijsnelheid SFM (ft/min)
y= MXEXT a n (rev/min) Toerental RPM  (rev/min) = _APMXDCXT
¢ 1000 2
Ve (mm/min) Voedingssnelheid IPM (in/min)
- VX100 SFM x 12
DCxm f, (mm/tand) Voeding per tand IPT (in/tooth) REM= =)
Vi =f,xzxn DC (mm) Snijdiameter DC (in) IPM = IPT % T x RPM
Ve z ) Aantal tanden T )
= xn pre _IPH
a, (mm) Snedediepte DoC (in) T TXRPM
0= LX}E)’# 0, (mm) Snedebreedte WOC M) pRR=IPM X DOCX WOC
Q (cm*/min) Spaanvolume MRR (in¥min)
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VHM FREZEN — VOEDINGSTABEL INCH

Aanzet (voeding) per tand
S | IPT of (inch) fhankelijk van de
werkomstandigheden kan het nodig

JLL JLL a, = 1xDC DC zijn om deze waarden =25 % aan te
S | 1 passen.
8, = 0.5xDC l— -1 _U_ 3, =0.5xDC ALLEEN bij het boren in massief
} materiaal met een centrumsnijdende
- frees moeten de waarden in deze
a,=DC a, > 0.5xDC a,=DC tabel beschouwd worden als /PR

(voeding in inch per omwenteling).

Hoe gebruik je deze tabel om de voeding per tand /PT te vinden:

1. Zoek uw Alpha Code op de productpagina (voorbeeld: 653K, K" is de Alpha Code). ALLEEN VOOR
2. Zoek de dichtstbijzijnde diameter voor uw snijtoepassing in de bovenste rij van de tabel. VHM
3. Zoek uw Alpha Code in de linkerkolom van de tabel. FREZEN

4. Het snijpunt (cel) van de Diameter en Alpha Code is de voeding per tand /PT.

o DC(inch)

1/16 3/32 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8 7716 12 9/16 5/8 3/4 7/8 1
.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 .2500 3125 3750 4375 5000 .5625 .6250 .7500  .8750 1.0000
.0001  .00017  .0002  .0002  .0002 = .0002 =~ .0003  .0003  .0004  .0005  .0005 = .0006 = .0007  .0008  .0010  .0011
0001 .0001  .0002  .0002  .0002  .0002 = .0003 = .0003  .0004  .0005 .0005  .0006 @ .0007  .0008  .0010  .001M
.0001 .0001 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 .0010 001
0001  .0001  .0002 ~ .0002  .0002  .0003 = .0004 = .0004  .0004  .0005  .0006  .0006 = .0007  .0008  .0010  .0011
.0001  .0001 .0002  .0003  .0004  .0004  .0005  .0006 ~ .0006  .0007  .0007  .0009  .0009  .0011 = .0012  .0013
.0001 | .0002  .0002  .0004  .0005  .0006 = .0006 ~ .0007  .0009  .0009 .0011  .0012 ~ .0013  .0015  .0017 = .0019
.0002 ~ .0002  .0004  .0006  .0007  .0007 = .0009 .0070 ~ .0012  .0013  .0015  .0016 ~ .0017  .0020  .0023 = .0025
0002 0003 = .0005  .0007  .0009  .0011  .0012 = .0014  .0016  .0018 ~ .0020 = .0022 = .0024  .0028  .0031  .0035
0003  .0004 = .0007  .0010  .0012  .0014  .0017 = .0019  .0022  .0024  .0027 = .0030  .0032  .0037  .0043 = .0047
.0004  .0006 = .0009 .0014  .0016  .0019  .0022 = .0025  .0029  .0032  .0036 = .0040  .0043  .0050  .0056  .0063
.0005  .0007 = .0011  .0019  .0022  .0025  .0029 = .0034  .0038  .0043  .0048  .0053 = .0057  .0066  .0075  .0083
0006  .0010 = .0015 = .0024  .0029  .0034  .0039  .0045  .0051  .0057  .0063  .0070  .0076 = .0088  .0100  .0111
.0008  .0014 = .0020  .0033  .0038  .0045  .0052 = .0060  .0068  .0076 ~ .0084 = .0094  .0100  .0117 0133 = .0148
0011 0018 .0027 | .0043  .0051  .0060  .0069  .0080  .0091  .0101  .0112 = .0125 0134  .0156  .0177 = .0197
0015 0024  .0036 = .0058  .0067  .0080  .0091  .0106  .0120  .0135  .0149  .0166 @ .0178 = .0207  .0236  .0263

Voedingswaarden (inch)
-_a MM m O A ™ >

"w X UV O = X -
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VHM FREZEN — CORRECTIEFACTOREN

Frezen van gleuven

Correctiefactoren voor snijsnelheid v_ en voeding per tand f, voor het frezen van sleuven met verschillende snededieptes.

a,/DC 25% 50% 100 %
({ X.V 1.25 1.00 0.75

X.f 125 1.00 0.75
—>

Frezen van hoeken

Correctiefactoren voor snijsnelheid v_en voeding per tand f, voor frezen van rechte hoeken met minder dan 50 % asverplaatsing (snedebreedte).

a,/DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 %
gX.V 148 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02
—>

Wij adviseren het frezen met 50 % radiale snedediepte te vermijden.

Standaard kopieerfrezen (met frezen met kogelkop)

Correctiefactoren voor snijsnelheid v, voor standaard kopieerfrezen bij verschillende snededieptes.

a,/DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40%

X.V 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02

Asverplaatsing f, voor het bereiken van een rekenkundige ruwheid R,, .

a 2 4 8 16 32 63
2 0.13 0.18 0.25 0.36 0.50 0.70
3 0.15 0.22 0.31 0.44 0.62 0.86
4 0.18 0.25 0.36 0.50 0.71 1.00
5 0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12
6 0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22
8 0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 1.4
10 0.28 0.40 0.57 0.80 1.13 1.58
12 0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 173
14 0.33 0.47 0.67 0.95 1.34 1.87
16 0.36 0.51 0.72 1.01 143 2.00
18 0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 2.13
20 0.40 0.57 0.80 1.13 1.60 2.24
22 0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 2.35
25 0.45 0.63 0.89 1.26 1.79 2.51
28 0.47 0.67 0.95 134 1.89 2.65

Asverplaatsingswaarden hier getoond zijn metrisch (mm).
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150 %

0.50

0.50

125

0.97
1.20
139
1.56
1.7
1.98
222
2.44
2.63
2.82
2.99
3.5
331
3.53
3.73

250%

1.00

1.00

50%

1.00

250

132
1.66
1.94
2.18
2.40
2.78
3.12
3.43
3.7
3.97
421
4.44
4.66
497
5.27
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VHM FREZEN — CORRECTIEFACTORE

N

Hoe gebruik je deze tabel om de correctiefactor voor de voeding per tand (f, of IPT)

te vinden voor standaard kopieerfrezen:

1. Zoek de dichtstbijzijnde radiale snedediepte (ae / DC) voor uw freestoepassing in de
bovenste rij van de tabel.

3. Zoek de axiale snedediepte (ap /D) die het dichtst bij uw freestoepassing ligt in de linker
kolom van de tabel.

4. Het snijpunt (cel) van de radiale en axiale snedediepte is de correctiefactor voor de voeding
per tand.

Voorbeeld voor standaard kopieerfrezen:

1. Met een 8 mm radiusfrees met een axiale snedediepte van 0.8 mm (ap) wordt gestreefd
naar een theoretische oppervlakteruwheid van 32 pm.

2. De correctiefactor voor de voeding bij een axiale snedediepte van 10 % = 1.67 is te vinden
in tabel 3a.

3. De asverplaatsing voor een Rth van 32 ym = 1.01 mm is te vinden in tabel 3b.

4. De correctiefactor voor de voeding per tand met een axiale snedediepte van 10 % en een
radiale snedediepte van 1.01/8 = 12.6 % is te vinden in tabel 3¢ en bedraagt in dit geval
233.

Correctiefactoren voor de voeding per tand f, voor standaard kopieerfrezen met een asverplaatsing < 50 % x DCbij verschillende snededieptes.

APMX
FFW

5%
10%
15%
20%
25%
30%
35%
40 %
45%
50 %

APMX
EFW

5%

5.26
3.82
3.21
2.87
2.65
2.50
2.40
2.34
2.31
2.29

10%

3.82
2.78
2.33
2.08
1.92
1.82
1.75
1.70
1.68
1.67

15%

3.21
2.33
1.96
1.75
1.62
1.53
1.47
143
141
1.40

20%

2.87
2.08
1.75
1.56
1.44
136
131
1.28
1.26
1.25

25% 30% 35% 40% 50%
2.65 2.50 2.40 2.34 2.29
1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
1.62 1.53 1.47 143 1.40
1.44 1.36 131 1.28 1.25
133 1.26 1.21 1.18 1.15
1.26 1.19 1.14 1 1.09
1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
1.18 m 1.07 1.04 1.02
1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

0m de oppervlaktekwaliteit te verbeteren, moet het gereedschap of oppervlak worden gekanteld met een hoek van 10° tot 15°.
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VHM PARABOOLFREES — VOEDINGSTABEL

Voer per tand £, (mm) afhankelijk van
de werkomstandigheden kan het zijn

Hoe gebruik je deze tabel om de voeding per tand f,

te vinden:

1. Zoek uw Alpha Code op de productpagina
(voorbeeld: 121F, ,F* is de Alpha Code).

2. Zoek de dichtstbijzijnde diameter voor uw snijtoepassing
in de bovenste rij van de tabel.

3. Zoek uw Alpha Code in de linkerkolom van de tabel.

4. Het snijpunt (cel) van de Diameter en Alpha Code is de
voeding per tand £,.

270

ALLEEN VOOR S791
om deze deze waarden 25 % aan te PARABOOLFREZEN
passen.
o DC(mm)
6.00 8.00 10.00 12.00 16.00
E 0.030 0.039 0.053 0.067 0.096
3
§ 0.037 0.050 0.064 0.083 0.118
2
-
S 0.062 0.084 0.111 0.141 0.203
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DRAADFREZEN — ALGEMENE AANWUZINGEN

Algemene aanwijzingen voor draadfrezen

1.

Draadfrezen is een bewerking waarbij een frees met een specifiek schroefdraadprofiel aan de omtrek, door middel van een circulair
interpolerende beweging schroefdraad aanbrengt in een boring of op een as.

. Om een draadfrees te kunnen gebruiken is het noodzakelijk om een CNC-machine te hebben die circulaire banen kan maken.
. De meeste moderne CNC-machines zijn uitgerust met bewerkingscycli voor draadfrezen.
. Raadpleeg de handleiding of neem contact op met de machinefabrikant voor informatie.

Kenmerken en voordelen

W N UN WN R

. Draadfrezen bieden een hoge proceszekerheid en standtijd.

. Draadfrezen produceren kleine spaantjes die geen problemen geven in het proces.

. Aanpassingen in de maatvoering kunnen doorgevoerd worden middels aanpassing van de gereedschap offset.
. Er kan tot dichter op de bodem van een gat draad worden aangebracht.

. Geschikt voor het bewerken van veel materiaalsoorten.

. Een frees kan verschillende draadafmetingen maken met dezelfde spoed.

Met dezelfde frees kan linkse en rechtse draad worden gemaakt.

. Enkele draadfrezen zijn voorzien van een verzinkkant om een afschuining te kunnen maken (J200 en J205).

Kiezen van het gereedschap

Draadfrezen hebben een productcode gebaseerd op type, diameter DC en spoed TP.
De productcode is het nummer dat wordt gebruikt als u uw gereedschap bestelt.
Raadpleeg altijd de catalogus om ervoor te zorgen dat u de juiste frees voor uw schroefdraad bestelt.

J22010.0X1.5

Deze draadfrees kan
worden gebruikt voor draden > M12x1,5
(M14x1,5, M18x1,5 etc.)

DC

Programmeren met Rprg

Voor een eenvoudige afstelling van de draadtolerantie moet altijd met radiuscompensatie worden geprogrammeerd.

De Rprg-waarde is de startwaarde voor een nieuwe frees en staat aangegeven op de schacht van de frees. Deze moet worden ingevoerd in
de gereedschap offset tabel.

Rprg is gebaseerd op de theoretische nullijn van de draad, wat betekent dat als u programmeert met Rprg waarde, de draad nooit te groot
is, maar precies goed.

Dit betekent dat met een kleine aanpassing in de gereedschap offset u het vereiste formaat van de draad kunt produceren.

Aanbevelingen

Gebruik altijd de correcte snijgegevens (raadpleeg de snijgegevenstabel in het productgedeelte).
Gebruik de aanbevolen gatdiameter voor de te bewerken schroefdraadmaat en voor conventionele tappen.

Voor een eenvoudige afstelling van de draadtolerantie moet altijd met de Rprg-waarde worden begonnen die op de schacht van de
draadfrees is aangegeven.

Gebruik een schroefdraadkaliber om de maatvoering van het eerste geproduceerde draad te controleren of de radius gecorrigeerd moet
worden.

Bij droogbewerken wordt perslucht aanbevolen om de spanen te verwijderen.
Bij het draadsnijden van moeilijk te bewerken materiaal wordt aanbevolen om de schroefdraad in meerdere bewerkingsgangen te frezen.
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De gespecificeerde waarden zijn de aanbevolen startwaarden voor het bewerken van de volledige

draaddiepte in een (1) bewerking.
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DRAADFREZEN — TABEL VOEDING PER TAND

Gebruik deze tabel om de voeding per tand te bepalen f; (mm):

1. Vind uw alfacode op de productpagina (bijvoorbeeld: 1818, "B" is de
alfacode).

2. Selecteer de kolom die overeenkomt met jouw freesdiameter in de
bovenste rij van de tabel met de spoed P of TP/ (in de rijen met
pictogrammen aan de linkerkant).

3. Vind uw alfacode in de linkerkolom van de tabel.

4. Het snijpunt (cel) van de diameter -+ spoed-kolom en de alfacode is de
voeding per tand f.

Correctie van de voeding per tand voor meerdere bewerkingsgangen:
1. Voor het geval de draad wordt gemaakt in 2 bewerkingsgangen moeten
de voedingswaarden die in de tabel staan worden verhoogd met 30 tot

40 %.

2. Voor het geval de draad wordt gemaakt in 3 bewerkingsgangen moeten
de voedingswaarden die in de tabel staan worden verhoogd met 55 tot
65 %.

3. Voor het geval de draad wordt gemaakt in 4 bewerkingsgangen moeten
de voedingswaarden die in de tabel staan worden verhoogd met 80 tot
90 %.

(Voorbeeld: 12003.2X.7 bewerking WMG M4.1 met voedingssnelheid A in 4

bewerkingen f,=0.017 x 1.80 =0.031 mm/tand).

o DC(mm)
3.20 410 4.50 4.80 5.50 6.00 - 6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 - 11.6012.00 - 13.6014.00 - 16.00 - — 19.00 20.00 25.00
llll 0.70 080 1.00 1.00 - 125 - 125 150 - - 150 1.75 1.75 2.00 - 200 2.00 - 200 - - - - - - - -
L
A 0.017 0.022 0.023 0.024 - 0.024 - 0.029 0036 - — 0.040 0.044 0.047 0.053 - 0.056 0.068 - 0.071 - - - - - - - -
B 0.022 0.029 0.031 0.032 - 0.032 - 0.038 0.048 - — 0.053 0.059 0.063 0.070 - 0.075 0.090 - 0.095 - - - - - - - -
C 0.028 0.036 0.039 0.040 - 0.040 - 0.048 0.060 - — 0.066 0.074 0.079 0.088 - 0.094 0.113 - 0119 - - - - - - - -
I'll - - - 050 - 075 1.00 - - - 100 - - - 1.00 1.50 100 1.50 - 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -
D - - — 0044 - 0.0410.036 - - - 0057 - - — 0.075 0.067 0.079 0.071 - 0.083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.096 -
E - - — 0058 - 0.0550048 - - - 0076 - - — 0.100 0.089 - 0.105 0.094 - 0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 —
F - - - 0073 - 0.069 0060 - - - 009 - - - 01250111 - 0131 0118 - 0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 -
1y - -|-|2 18 - |- |-[16|- 14| -|-|-[13|122|- M|-|-]10]|-|-]|-|-|-]-]-
1l|
’é‘ G - - - 0019 0023 - - - 0030 - 0034 - - — 0.053 0051 - 0.05 - - 0066 - - - - - - -
E’ H - - - 0.0250.030 - - - 0040 - 0045 - - - 00710068 - 0073 - - 008 - - - - - - -
7
E | - - — 0.0310.038 - - - 0050 - 005 - - — 0.089 0.08 - 0091 - - 0110 - - - - - - -
]
g "12'3'” - — - 28 - 24 - - |-/ -12 - [-| -1 - |-/ -| -l - - - - - -
g A
-
E J - - - 0023 - 002 - - - - 0041 - - - 0062 - - - - - 008 - - - - - - -
K - - - 0030 - 0035 - - - - 0054 - - - 008 - - - - - 0110 - - - - - - -
L - - - 0038 - 0044 - - - - 0068 - - - 0104 - - - - - 0138 - - - - - - -
WA
1%,, S D E I R R e e TS R e B D R A R B B T N
M - - - - - 0029 - - - - - - - - 0064 - - - - - 0080 - 008 - - - 0.116 0.131
N - - - - - 0038 - - - - - - - - 008 - - - - - 0106 - 0M1 - - - 0.155 0.175
0 - - - - - 0048 - - - - - - - - 0106 - - - - - 0133 - 0139 - - - 0.194 0.219
AN
1%,, S e R R e 7 e BT [ e e B VI PG R B e
QO - - - - - - - - -—0039 - - - 00 - - - - - - 009015 - - - - - -
R - - - - - - - - - 002 - - - 0059 - - - - - = 05015 - - - - - -
S - - - - - = = = - 0065 - - - 0074 - - - - - - 01309 - - - - - -

272



1

1

A OWOWN

1ISO Fol PMK
13399 XY Q NSH

DRAADFREZEN — TABEL AANTAL BEWERKINGEN

Gebruik deze tabellen om de snedediepte per bewerkingsgang te

vinden:

1. Selecteer de tabel voor uw draadprofiel (voorbeeld: "M12" is een metrische
draad).

2. Vind de kolom die overeenkomt met uw spoed in de bovenste rij van de
tabel.

3. Vind in de kolom onder het aanbevolen aantal bewerkingsgangen en voor
elke bewerkingsgang de incrementele radiale snedediepte. (voorbeeld: voor
een steek van 1,75 is het aanbevolen aantal bewerkingen 5 en de radiale
diepte van de Te bewerking is 0,277 mm, de 2e 0,228 mm etc.).

4. Het wordt aanbevolen om het aantal bewerkingen te verhogen voor moeilijk
te bewerken materialen.

5. Voor een uitstekend nabewerkingsresultaat moet de laatste bewerking
worden herhaald.

Aanbevolen aantal bewerkingsgangen en radiale snedediepte per bewerkingsgang voor inwendige metrisch draad (60°).

A
SL

Aantal bewerkingsgangen

1
2
3
4
5
6
7

Tot. diepte

0.50

0.158
0.131

0.289

0.70

0.221
0.183

0.404

0.75

0.168
0.138
0.127

0.433

0.80

0.224
0.185
0.135

0.544

Radiale snedediepte per bewerking (mm)

1.00

0.224
0.185
0.168

0.577

1.25

0.228
0.188
0.173
0.133

0.722

1.50 1.75 2.00 2.50 3.00
0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
0.116 0.135 0.138 0.158 0.189

- - 0.122 0.139 0.167

- - - 0.125 0.151
0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Aanbevolen aantal bewerkingsgangen en radiale snedediepte per bewerkingsgang voor inwendig unified draad (60°).

s 1
g 2
&
g3
= 4
=
S 5
£ 6
= 7
Tot. diepte

28

0.203
0.167
0.154

0.524

24

0.237
0.195
0.179

0.611

20
0.232
0.191
0.175
0.135

0.733

Radiale snedediepte per bewerkingsgang (mm)

18
0.258
0.213
0.195
0.149

0.815

16
0.251
0.207
0.190
0.146
0.123

0.917

14 13 12 1 10
0.287 0.309 0.299 0.327 0.328
0.237 0.255 0.247 0.270 0.271
0.217 0.234 0.226 0.247 0.248
0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
0.140 0.151 0.146 0.160 0.160

- - 0.130 0.140 0.141

- - - - 0.128
1.047 1.128 1.222 1333 1.466
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Aanbevolen aantal bewerkingsgangen en radiale snedediepte per bewerkingsgang voor inwendige G (BSP)-draad (55°).

s 1
g 2
&
& 3
£
-
= 4
=
g 5
% 6
= 7
Tot. diepte

<E..

28

0.225
0.186
0.170

0.581

..;;

Radiale snedediepte per bewerkingsgang (mm)

19

0.271
0.224
0.205
0.156

0.856
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DRAADFREZEN — TABEL AANTAL BEWERKINGEN

14

0.318
0.263
0.241
0.185
0.155

1.162

Aanbevolen aantal bewerkingsgangen en radiale snedediepte per bewerking voor inwendige NPT-draad (60°).

s 1
g 2
&
2 3
= 4
=
2 5
g 6
I
Tot. diepte

274

27

0.283
0.233
0.214

0.730

Radiale snedediepte per bewerkingsgang (mm)

18

0.348
0.287
0.263
0.202

1.100

14

0.390
0.322
0.295
0.226
0.190

1.423

1

0.362
0.299
0.274
0.210
0.177
0.157

1.479

11.5

0.423
0.349
0.320
0.246
0.207
0.183

1.728
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STIFTFREZEN — ALGEMENE AANBEVELINGEN

Algemene adviezen bij hardmetalen stiftfrezen

Hardmetalen stiftfrezen worden breed ingezet voor het voor — en nabewerken in verschillende materialen.
Veelal worden ze toegepast in combinatie met luchtaangedreven machines.

Kenmerken en voordelen

1. De taaie en geharde schacht verhogen de stabiliteit en vermideren de kans op trillingen en doorbuigen.
2. De nauwkeurig geslepen schacht verbetert de opspanning en reduceert de kans op doorslippen.

3. De speciale soldeermethode voorkomt het losraken van het snijdende gedeelte onder invloed van hoge temperaturen, hoge druk en sto-
tende belasting.

4. De dubbele vertanding is voor algemene toepassingen in vele materialen.

5. Materiaal specifieke geometrién zijn er voor hoge productie in Staal (ST), Roestvaststaal (VA), Aluminium (AL) en vezel versterkte kunst-
stoffen (GRP).

6. Leverbaar met TiAIN coating voor verhoogde standtijd in abrassieve materialen.
7. Bolkopfrezen worden voorzien van een segment kopvertanding.

8. Deze geometrie draagt eraan bij dat de frees snijdt tot op het hart waardoor het verspaningsproces verbeterd en er minder kans is op vollo-
pen met spanen.

Segment Normal

Safety first

1. Met hoge snelheid roterende fereedschappen zijn gevaarlijk wanneer niet correct toegepast.
. Voor het verwisselen van de frees altijd de machine loskoppelen van de perslucht.
. Controleer vooraf de conditie van de machine en kies bij voorkeur een trilling gedempte uitvoering.

A W N

. Gebruik altijd de bestemde persoonlijke beschermingsmiddelen en verzeker je ervan dat iedereen in de nabijheid afgeschermd is.

OPOO0®OO

Persoonlijke beschermingsmiddelen dienen altijd gebruikt te worden!
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STIFTFREZEN — ALGEMENE AANBEVELINGEN

Aanbevelingen

Gebruik altijd een machine met het juiste toerentalbereik.

Regelmatig onderhoud aan de machine is van groot belang, check of ze gesmeerd zijn en de lagering intact is.
Reinig altijd de spanmoer, spantang en conus van de machine voordat de frees wordt gespannen.

Probeer mechanische schokken en zware belasting op de stiftfrees te voorkomen.

Voorkom temperatuurschokken door de frees niet te heet te laten worden.

Laat de frees niet te diep het materiaal induiken om materiaalophopingen in bijvoorbeeld kanalen en hoeken te voorkomen.

Probleemoplossingen bij gebruik van stiftfrezen

Probleem Oorzaak

Te laag toerental, kan stuiteren veroorzaken (klapperen)

Versplinteren van de vertanding  Slingeren (versleten spindel, spantang, lagering)

Vasthechten van de spaan in het werkstuk

Snijlengte of totale lengte is te lang

Vollopen van de tanden

Onjuiste geometriekeuze voor het werkstukmateriaal

Te hoog toerental voor deze diameter of werkstukmateriaal

Voortijdige slijtage

Slingeren (versleten spindel, spantang, lagering)

Te hoog toerental veroorzaakt oververhitting

De kop raakt los van de schacht
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STIFTFREZEN — AANBEVOLEN TOERENTALLEN

AL DC
(omw/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96000 48000 36000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000
ST BR
(omw/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
min. 100000 65000 60 000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000
VA BR
(omw/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(omw/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(omw/min)
1S0 DC(mm)
3
S min. 60000
max. 80000
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ISO
13399

PVD

o
Q

PMK
NSH

WMG (WERKSTUK MATERIAAL GROEP)

. Hardheid Treksterkte
150 group WMG (Werkstuk Materiaal Groep) (HB of HRO) (MPa)
P11 — Zwavelhoudend <240HB <830
utomatenstaa
P1 Hi2 (Koolstofstaal met verhoogde bewerkbaarheid) Zwavel-en fosforhoudend S S0HE S@l
P13 Zwavel-, fosfor-, en loodhoudend < 180HB <620
P21 Koolstofstaal Gehalte <0.25%C <180HB <620
P2 P22 (staalsoorten die hoofdzakelijk bestaan uit ijzer en koolstof ) et U S SZILE Sl
P23 Gehalte >0.55%(C <300HB <1030
P31 Gelegeerd staal Gegloeid <180HB <620
P3 P2 . o 180 - 260 HB > 620 <900
P3 (koolstofstaal met een legeringsgehalte < 10%) Gehard en getemperd 260360 HB = 900 <1240
P41 Gereedschanstaal Gegloeid <26 HRC <900
R P2 (ser:ceia:T :Fl)es aej}rd staal voor gereedschappen, matrijzen en mallen) Gehard en getemperd 26-39HRC > 900 <1240
pg3 CPeCaAIgEEl . e o 39— 45 HRC > 1240 < 1450
M1 M1 Ferritisch roestvast staal <160 HB <520
M1.2  (chroomhoudende niet hardbare legering) 160 — 220 HB >520 <700
M2.1 Martensitisch roestvast staal Gegloeid <200HB <670
M2 M | oriensitischroestvaststad Meschrikt en getemperd 200280 HB > 670.<950
(chroomhoudende hardbare legeringen) =
M2.3 Precipitatie gehard 280-380HB >950 < 1300
M M3.1 TR el <200HB <750
M3 3 o ECHRES A el — 200- 260 HB >750 <870
(chroomhoudende en nikkel chroom magnesium legeringen)
M3.3 260300 HB > 870 < 1040
M4.1  Austenitisch ferritisch (DUPLEX) of super austenitisch roestvast staal <300HB <990
M4
M4.2  Precipitatie hardend austenitisch roestvast staal 300-380HB <1320
K1.1 Grifs getizer (66) Ferritisch of ferritisch perlitisch < 180HB <190
rijs gietijzer " - o ~
K1 L2 (ijzer koolstof gietstukken met een lamellaire grafiet microstructuur) Fe"!t!“h il afgailisGy D=2 >ENSIN
K1.3 Perlitisch 240-280HB >310<390
K2.1 e Ferritisch <160 HB <400
K2 K2 ?l";::(:(t;ZTsrtglfer:]eztesrtl(JGkI(ZnGrI\\évt) rafietvrije microstructuur) peritechiviperliscs U8 =22 >SS
k23 . Yelei] Perltisch 200- 240HB > 550 < 660
K3.1 o Ferritisch <180HB <560
K3 K3y ladgietizer(666) . . Ferritisch of perlitisch 180— 220HB > 560 <680
(ijzer-koolstof gietstukken met een nodulaire grafiet mictrostructuur) =
K3.3 Perlitisch 220-260HB > 680 < 800
Austenitisch gietijzer (GGL)
L5 (ijzer koolstof gietstukken met een austinitische lamellaire grafiet microstructuur) St S
Austenitisch taai gietijzer
By 2 (ijzer-koolstof gelegeerde gietstukken met een austenitisch nodulaire grafiet microstructuur) <ZDE STD
K4.3 - TR <280HB > 840 <980
kagq UStemperednoduairgietizer o 280-320H8 >980 < 1130
(ijzer koolstof gelegeerde gietstukken met een ausferritische microstructuur)
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 Verdicht gietiizer CGl Ferritisch < 180HB <400
K5 K52 (i'ezrerli(ootllslfolfJ Z?e:.tstukken met een vermiculaire grafiet microstructuur) Ferritsch peritsch 180~ 220H8 > 400450
ks3 . . Perlitisch 220~ 260HB > 450 < 500
N1.1 Zuiver Aluminium <60 HB <240
N1 N1.2 Gesmeed Aluminium legeringen Half hard getemperd 60— 100 HB > 240 <400
N1.3 gering Doorgehard getemperd 100150 HB >400 <590
N2 <75HB <240
N2  N2.2 Gietaluminium legeringen 75-90HB >240<270
N2.3 90— 140HB > 270 < 440
N3.1  Automaten messing en koperlegeringen met uitstekende verspaningseigenschappen = =
N3  N3.2 Kortspanig messing en koperlegeringen met goede tot middelmatige vers - -
N3.3  Electrolitisch koper en langspanige koperlegeringen met middelmatige tot slechte verspaningseigenschappen - -
N4.1  Thermoplastische kunststoffen = =
N4  N4.2 Thermohardende kunststoffen - -
N4.3  Versterkte kunststoffen of composieten = =
N5  N5.1 Grafiet - -
S11 <200HB <660
S1 1.2 Titanium of titanium legeringen 200-280HB > 660 <950
$13 280360 HB > 950 < 1200
S2.1 ) <200HB <690
S S2 7 Fe-houdende warmvaste legeringen AT D=0
S31 . <280HB <940
S3 @2 Ni-houdende warmvaste legeringen 280360 HB > 940< 1200
S41 ) <240HB <800
S4 42 Co-houdende warmvaste legeringen 240-320HB > 800 < 1070
H1  H11  Afgeschrikt gietijzer <440HB -
H21 - < 55HRC -
H2 W Gehard gietijzer ST B
H H3.1 <5THRC =
H3 W32 Gehard staal < 55 HRC 51— 55 HRC N
H41 55-59 HRC =
H4 He2 Gehard staal > 55 HRC > 59 HRC -
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CONVERSIETABEL HARDHEID

Hardheid Hardheid
Sterkte Sterkte
(MPa) (MPa)
BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL BRINELL VICKERS ROCKWELL  ROCKWELL

R, HB HV HRB HRC R, HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 - 1190 352 370 - 377
320 95 100 56.2 - 1220 361 380 - 38.8
350 105 110 62.3 - 1255 3N 390 - 39.8
385 114 120 66.7 - 1290 380 400 - 40.8
415 124 130 7.2 - 1320 390 410 - 41.8
450 133 140 75.0 - 1350 399 420 - 2.7
480 143 150 78.7 - 1385 409 430 - 43.6
510 152 160 81.7 - 1420 418 440 - 445
545 162 170 85.8 - 1455 428 450 - 453
575 m 180 871 - 1485 437 460 - 46.1
610 181 190 89.5 - 1520 447 470 - 46.9
640 190 200 91.5 - 1555 456 480 - 477
675 199 210 93.5 - 1595 466 490 - 48.4
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 49.1
740 219 230 96.7 - 1665 485 510 - 49.8
770 228 240 98.1 - 1700 494 520 - 50.5
800 238 250 99.5 - 1740 504 530 - 511
820 242 255 - 231 1775 513 540 - 517
850 252 265 - 24.8 1810 523 550 - 52.3
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 285 1920 551 580 - 54.1
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 547
995 295 310 - 31.0 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 55.7
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
1125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573
1155 348 360 - 36.6 2180 618 650 - 57.8
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